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ÖZET 


Büyük Önder Atatürk tarafından 11 Temmuz 1933 tarihinde yürülüğe giren, 
2262 sayılı kanunla kurulmuş olan Sümerbank, Türkiye Cumhuriyet'inin 
sanayileşmesinde tarihsel bir görev üstlenerek birçok ilkleri başlatmıştır. 

1937'de Atatürk tarafından kurulan ve ülkemizde ilk fabrikasyon baskı yapan 
Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası Türk tekstil sanayiinde okul görevini de 
üstlenerek Türk tekstilinin gelişmesinde önemli rol oynamıştır. Yatırım yapılmayan 
ve yenilenmeyen fabrika, 1987 de alınan özelleştirme kararıyla 2000 yılında Adnan 
Menderes Üniversitesi'ne devredilerek üretime son vermiştir. Böylece Cumhuriyet 
eserlerinden biri yok olmuştur. 

Bu araştırmanın amacı, Sümerbank Nazilli Basmaları'nın teknik desen 
özelliklerini inceleyerek ortaya çıkarmak ve uluslararası pazarda Türk kültürünün 
eşsiz sanat zevkini yansıtan tekstil tasarımcılarının yetişmesine katkıda bulunmaktır. 

Bu amaca ulaşmak için; konuyla ilgili kaynaklardan literatür tarama 
yöntemiyle elde edilen veriler araştırmanın çeşitli bölümlerinde doğrudan ya da 
dolaylı alıntılarla açıklanmıştır. Tanımlar kısmında konuyla ilgili teknik terimlerin 
tanımları verilmiştir.Tekstil ve Sümerbank'ın tarihçesi özetlenmiş, tekstilde baskı, 
desen ve raport konuları çizimlerle anlatılmıştır. 

Araştırmacı tarafından geliştirilen ve danışman tarafından onaylanan 
görüşme formu, Sümerbank desen biriminde çalışan 1 desen şefi ve 10 desenatörden 
oluşan 11 bireye uygulanmış, sonuçları değerlendirilmiştir. 

Nazilli basma arşivini oluşturan basmalar incelenerek 90 adet örnekle 
sınırlandırılmıştır. Bu örneklerin özellikleri bilgi formları haline getirilmiş, 
fotoğrafları da eklenerek düzenlenmiştir. Bilgi formuyla belirlenen, kumaş türü, 
boyutları, kullanılan araç-gereç ve teknikler, baskı ve raport türü, bezeme konusu, 
kullanılan renkler, kompozisyon gibi özellikler değerlendirilmiş, çıkan sonuçlar 
çizelgelerle verilip yorumlanmıştır. 

Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası?nda üretilen basmanın, eni 70 cm, bir top 
kumaştaki miktarı, 30-40m. arasında değişmektedir. Araç olarak dokuma tezgahı 
kullanılmış, gereç olarak pamuk ipliği, boya, apre kullanılmıştır. Kullanılan dokuma 


tekniği Obezayağı Olup, baskı türünü; rulo baskı ve rotasyon baskı 


ii 


oluşturmaktadır.Raport türü olarak; 1/1, 1/2, 1/4 ölçüleri kullanılmıştır. Bunlardan en 
çok ise 1/1 ve 1/2'ninkullanıldığı saptanmıştır. 

Bezemeyi oluşturan motifler; bitkisel, geometrik, sembolik(soyut) olmak 
üzere aç gruptan oluşmaktadır. Bunlardan en çok sırasıyla, bitkisel, geometrik, 
sembolik motifler kullanıldığı tespit edilmiştir. 

Renk olarak 42 çeşidin kullanıldığı tespit edilmiş, bunlardan en çok beyazın 
(87), sonra siyahın (47) ve daha sonra diğer renklerin kullanıldığı saptanmıştır. 
Kumaşlar basılırken, 2-9 arası renk çeşidinin kullanıldığı, bunlardan çoğunda ise 2 ve 
ya üç renk kullanıldığı saptanmıştır. 

Kompozisyon oluşumuna bakıldığında; yatay, dikey, serpme, verev 
kompozisyonların kullanıldığı belirlemiştir. Büyük bir fark ile en çok serpme desenin 
kullanıldığı göze çarpmaktadır. 

Görüşme formuyla elde edilen sonuçlara göre; desenatör olarak çalışan 
bireylerin uzmanlık alanlarında yetersiz oldukları, bilgisayar teknolojisinden 
yeterince yararlanmadıları, desen oluştururken her türlü kaynaktan yararlandıkları, 
fabrikada rotasyon baskı haricinde yeni baskı teknolojilerinin kullanılmadığı 
saptanmıştır. 

Sümerbank Nazilli Basmaları'nın oluşumunda, renk, bezeme ve kompozisyon 


açısından geleneksel Türk sanatlarımızın etkilerine rastlanmıştır. 
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ABSTRACT 


Sümerbank, which was founded by Great Leader Atatürk in compliance with 
the 2262 numbered law, passed on 11 July 1933 has assumed many initiatives by 
undertaking a historical function in the industrialization of the Republic of Turkey. 

The first fabricated cotton-printing factory of Sümerbank Nazilli Calico 
Factory established in 1937 by Atatürk, has assumed the role of a school in the 
Turkish textile industry and has played an important role in the development of the 
Turkish textile. The factory which wasn't invested on and which wasn't modernized 
has been turned over to the Adnan Menderes University in the year of 2000, due to 
the privatization law of 1987, and has stopped production. One of the marks of the 
Republic has been disappeared. 

The purpose of this hereby study is to examine and reveal the technical 
pattern characteristics of the Sümerbank Nazilli calicos and to contribute to the 
raising of textile designers that reflect the unigue taste of art of the Turkish culture in 
the international market. 

In order to achieve this goal; data obtained by literature searching from 
sources related to the subject have been explained with direct or indirect citations in 
various parts of the study. The definitions of technical terms related to the subject 
have been provided in the definitions section. The historical account of textile and 
Sümerbank has been summarized, and the subjects of printing in textile, patterns and 
rapports have been explained with the help of drawings. 

The interview form, prepared by the researcher and approved by the 
supervisor, has been applied to a group of Il from the Sümerbank Pattern Unit 
consisting of | pattern chief and 10 designers, and the results have been evaluated. 

Printings? constituting the Nazilli printing archives has been examined and 
has been limited to 90 examples. The characteristics of these samples have been 
converted into information forms and arranged after attaching photographs. 
Characteristics determined by the information forms like cloth type, dimensions, 
technigues and eguipment used, type of printing and rapport, adornment theme, the 
colors used and composition have been evaluated, and the derived results have been 


given with charts and interpreted. 


The width of the calicos manufactured in the Sümerbank Nazilli Calico 
Factory is 70 centimeters and the amount of cloth in a roll varies between 30 — 40 
meters. lt has been determined that weaving counters have been used, that they are 
weaved from 100 “6 cotton threads using bezayağı technigue, roll and rotating 
printing technigues are used, and mostly the 1/1 and 1/2 rapport sizes were used from 
the sizes of 1/1, 1/2 and 1/4. 

Motifs that constitute the adornment mainly consist of three main groups, 
vegetal, geometric, symbolic (abstract). It has been determined that mostly vegetal 
and after that geometric and symbolic motifs have been used. 

It has been determined that 42 different colors were used and mostly white 
(87), after that black (47) were used. It has also been determined that while the cloths 
were printed 2 — 9 colors were used, but mostly 2 or 3 colors were applied. 

When the composition formation is examined; it has been determined that vertical, 
horizontal, scatter, bias (slant) compositions were used. Scatter pattern is clearly the 
most freguently used pattem. 

According to the results acguired from the interview forms it has been 
determined that individuals working as designers are insufficient in their areas of 
expertise, that they don't use computer technology adeguately, that they make use of 
all kinds of sources while creating patterns, and that none of the new printing 
technologies, except the rotating printing technigue is used in the factory. 

The influence of our traditional Turkish art has been traced in the formation, 


color, adornment and composition of the Sümerbank Nazilli Calicos. 
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ÖNSÖZ 

Sümerbank oCumhuriyet'imizin kuruluş yıllarında ülkenin ekonomik 
kalkınmasını ve Türk ulusunun temel gereksinimlerini karşılaması amacıyla Ulu 
Önder Atatürk tarafından kurulmuş ve çok çeşitli kurumlarıyla hizmet vermiştir. 

Türk Sanayii'nde ilk tekstil fabrikası olma özelliğini taşıyan Sümerbank, 
sanat tarihi açısından da zengin bir kuruluştur. Çünkü köklü geçmişi olan, çinicilik, 
dericilik, el işlemeciliği, ipekli ve yünlü dokumacılık gibi geleneksel Türk 
sanatlarımız Sümerbank fabrikalarında yıllarca yaşatılarak sanatsal bir boyut 
kazanmıştır. Ayrıca Türk tekstil sanayimizin bugünkü noktaya gelmesine de öncülük 
etmiştir. 

1937-2000 yılları arasında renk-çeşit yönünden Anadolu çiçeklerinin en güzel 
örneklerini zengin desen ve canlı renklerle yansıtan Sümerbank Nazilli Basmaları'yla 
yurdumuzda üretilen pamuğun tekstile dönüştürülmesi, Anadolu insanının sağlıklı 
giyinmesine katkıda bulunulması bu araştırmanın nedenlerinden biridir. 

Günümüze değin tekstil konusunda yapılan araştırmaların büyük çoğunluğu 
mühendislik alanlarıyla ilgilidir. Bu araştırmayla, uzun bir geçimişi olan Nazilli 
Basma Fabrikası'nın desen zenginliği ortaya çıkarılmıştır.Bu nedenle Sümerbank 
basmalarının teknik desen özellikleri, renk, motif, moda, raport, baskı teknikleri ve 
bilgisayarla tasarım yöntemleri ilk defa bilimsel ortamda incelenerek değerlendirme 
yapılmıştır.Cumhuriyet döneminin en önemli tekstil atılımlarından biri olan bu 
fabrikadaki araştırmam 2000 yılında yapılmıştır. 30.10.1987'de alınan kararla 
özelleştirme kapsamına alınan fabrikanın, 2000 yılında Adnan Menderes 
Üniversitesine devredilerek üretime son vermesi bu araştırmaya daha da önem 
kazandırmıştır. 

Araştırma dört bölümden oluşmaktadır. Birinci bölümde: Giriş, problem, 
araştırmanın amacı, önemi, sayıltılar, sınırlılıklar, tanımlar, ikinci bölümde: 
Yöntem,üçüncü bölümde:Bulgular ve yorumlar, dördüncü bölümde: Sonuç ve 
öneriler yer almaktadır. 

Bu araştırmanın planlanması ve yürütülmesinde destek olan Prof. Dr. Taciser 
ONUK-'a, her konuda ilgi ve yardımlarını esirgemeyen hocalarım Yrd. Doç. Dr. H. 
Feriha AKPINARLI ve Doç. Dr. Yusuf BUDAK'a dil ve anlatım aşamasında 


bilgilerinden yararlandığım kardeşim Fatma Özlem ÇETİNER'e, özenle bezenmiş 
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Sümerbank Nazilli Basmaları'nı biçip giydirerek estetik zevkimin gelişmesini 
sağlayarak beni sanat alanına yönlendiren annem Şadiye ÇETİNER”e, ayrıca 
kaynaklara ulaşmamda yardımlarını esirgemeyen Ankara, Bursa ve Nazilli'deki tüm 


Sümerbank personeline en içten teşekkürlerimi sunarım. 


Leyla ÇETİNER 
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BÖLÜM | 
GİRİŞ 
Bu bölümde; Türkiye'de tekstilin (o gelişiminden, (o Sümerbank'ın 
kuruluşu,önemi,gelişimi ve Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası'nın kuruluşundan, 
tekstil baskı ve baskı tekniklerinden, kumaş desenleme ve desenlemede kullanılan 
raport türlerinden tekstil desenlemede yaratıcılığın önemine kısaca yer verildikten 
sonra problem belirlenmeye o çalışılmış, (araştırmanın amacına, önemine, 


sınırlılıklarına, araştırmaya başlarken yapılan sayıltılara, sınırlılıklara, tezde geçen 


önemli terimlerin hangi anlamda kullanıldığına ilişkin bilgilere yer verilmiştir. 


I. TARİHİ SÜREÇTE TEKSTİL 


Sanatın gelişimindeki tarihi süreci bilmek, o sanat dalı hakkında en iyi ve en 
doğru yorumu yapma olanağını verir. 

Giyim, kuşam ve süslenmenin doğuşu insanlar arası ilişkilerle birlikte 
başlamıştır ve toplumun en önemli gereksinimlerinden biri olmuştur. İnsanlar 
önceleri yalnızca doğanın olumsuz etkilerinden korunmak amacıyla giyinmiş, daha 
sonraları toplumun gelişimine göre değişim göstermişlerdir. 

İlk insanların geliştirdiği basit dokuma tekniğinde; dikey iki çatal sopa 
üzerine yerleştirilen yatay bir sopanın uçlarına taş bağlanmış, çözgü iplikleri 
sarkıtılıp, atkı iplikleri el ile geçirilmiştir (İmer, 1987:1). 

Giyim gereksiniminin karşılanabilmesi için ilk dokuma tezgahları yapılmış ve 
dokumacılık gelişmeye başlamıştır. Özbel, (1947:6) “...giyime ait dokumaları ince, 


,, 


bunların dışındakileri de kalın dokuma...” olarak adlandırmıştır. Asur ve Babil 
çağında yapılan obazı ilkel kumaşlar, ilkel yapıdaki tezgahların kısa sürede 
yapıldığına dair ipuçları vermektedir. Günümüzde “ bezayağı örgü” dediğimiz 

“ ,..kumaş dokuma formundan hiç farkı olmayan ilk kumaşların hasır örme 
tekniğinden esinlenerek ortaya çıktığı iddia edilmektedir” (Ertem, 1988:1). Bu teknik 
zamanla gelişme göstererek M.Ö.4000 yıllarında dokuma tezgahı haline 


dönüşmüştür. Bu dönemlerde başlangıcı belli olmamakla birlikte, doğuda insan 


gücüyle çalıştırılan tezgahlar bulunmaktaydı. Bunlar ilk yatay dokuma düzlemine 
sahiptiler. Dokumacılık özellikle Çin, Türkistan, İran, Afrika sahilleri, Avrupa'nın 
birçok yerinde ve Türkiye'de gelişmişti (Ertem, 1988:1, Aytaç, 1997:79). 

Çeşitli literatürlere göre, Çin'de büyük gelişme gösteren ağızlık açma 
mekanizmaları, Avrupa'da M.S. II. yüzyıla kadar bilinmemekteydi. İlkel 
diyebileceğimiz jakar makinalarıyla karmaşık desenli kumaşlar hatta insan portresi 
bile dokunmuştur. Çin'in, tek ipek üreticisi olması bu gelişmede büyük rol 
oynamıştır. Doğu binlerce yıl dokumacılıkta üstünlük göstermiştir. Fakat bu süreç 
içinde dokuma tezgahlarında fazla gelişme olmamıştır (Aytaç, 1997:7988). 

Avrupa'da ise özellikle yünlü dokuma sanatında İngiltere öncü olmuştur. 
XII.yüzyılda İngiltere'de tezgahların standart bir tasarıml kullanıldığı ve tümüyle 
ağaçtan yapıldığı bilinmektedir (Ertem, 1988:2). 

1733 yılında John Kay mekiğe tekerlek takarak basit bir mekanizmayla 
mekiğin fırlatılmasını sağlamıştır. Bu sistem sayesinde üretim artmıştır.İlk mekanik 
dokuma tezgahını Dr. Edmund Cartwright isimli bir İngiliz 1875'te geliştirmiş ve 
patentini almıştır. 1804'te Johnson ve Radeliff isimli iki İngiliz çözgü haşıllama 
makinasını icat etmişler ve mekanik dokumacılığının hızla yayılmasına yardımcı 
olmuşlardır. Bir delikli karton yardımıyla çalışan ilk otomatik ağızlık açma cihazı 
1728'de Basılan Bouch tarafından bulunmuştur. 1728'de delikli karton zincirini 
kullanmıştır. Bu sistemler zamanla gelişmiş ve 1801 yılında J.M. Jacguard, kendi 
ismiyle anılan jakar makinasını icat etmiştir (Ertem,1988:2, Aytaç,1997:79, 
Alpaslan,1989:1). 

İlk mekik değiştirme cihazı J.P. Reid ve T. Johnson tarafından 1835'te 
yapılmış ve çok renkli atkı yapma olanağına kavuşulmuştur. 1868'de ise Hacking , 
tam tahrikli değiştirme mekanizmasını piyasaya sürmüşür.Mekanik tezgahla ilgili en 
önemli icadı 1867'de Hattersley ve Simith, Keighley armürünü gerçekleştirmişlerdir. 
Jakar sistemi kadar geniş bir desenleme olanağı bulunmayan bu sistem ondan daha 
hızlı çalışmaktaydı (Ertem, 1988:3). 

İngiliz R. Roberts 1822'de, o ana değin bütün gelişmeleri bir araya getirerek 
o devrin en gelişmiş dokuma makinasını ortaya koymuştur. J. H. Northop yapımına 
İngiltere'de başladığı otomatik masura değiştirme sistemini Amerika'ya göç ettikten 


sonra 1894'te tamamlamıştır. Bu dokumacılık tarihinin en önemli icatları 


arasındadır.İlk ticari kutu tipi magazinleri İsviçre'de George Fischer firması 
tarafından 1958'de imal edilmiştir. Atkının, hava jeti ile atılabileceği ilk kez1914'te 
düşünülmüş, ticari önem kazanması ise 1980 yıllarında olmuştur (Ertem, 1988:3, 
Alpaslan, 1989:1). 

1898'de, atknın kancalarla atılabileceği düşünülmüş, 1925'te Gabler, 1930”da 
Devas tarafından geliştirilmiştir. Mekikçikli dokuma Makinasını, 1953'te Sulzer 
piyasaya sürmüştür. Günümüzde ise bu sistemin yanı sıra sert ve esnek kancalı, hava 
su jetli atkı atma sistemleri kullanılmakta bir yandan da gelişimini sürdürmektedir 


(Ertem, 1988:4). 


LI. Türkiye?de Tekstilin Gelişimi 


Uzun bir geçmişi bulunan Türklerin Anadolu'ya gelmeden önce 
anayurtlarının Orta Asya olduğu birçok kaynakta yer almaktadır. Bu nedenle halk 
sanatı olarak başlayan tekstilin kökenini de Orta Asya'da aramak doğru bir 
düşüncedir. Orta Asya'nın, Altay Dağları ile Orhun ve Yenisey ırmakları arasında 
kalan bölümü, Türk kültürünün doğuş kaynağını oluşturmaktadır. 

Orta Asya Türk kültürünü oluşturan ve tarihte bilinen ilk Türkler Asya 
Hunlarıdır (Avrupa Hunları ise bunların devamıdır). Daha sonra Göktürk ve Uygur 
Devletleri gelmektedir. 

Dini Şaman olan Hun ve Göktürk devletleri, yarı göçebe yaşam 
sürmekteydiler. Orta Asya'da taşnabilir konut tipi olan çadırlarda yaşamışlardır. Bu 


ce 


nedenle bozkır sanatı ...Bozkırlarda yaşamış göçebe kavimlerin yaratması. 
Genellikle taşınabilir ve metal türünden ürünler” (Sözen, 1994:46) oluşmuştur. Bu 
doğrultudaki gelişmeler, büyük ölçüde çadır sanatı, maden sanatı ve küçük el 
sanatları alanında kendini göstermiştir. 

Onuk'a (1998:2,3) göre “ Türk sanatı ve süsleme repertuvarının en önemli 
kaynaklarından birisi Türk çadırlarıdır... Günümüzde de Orta Asya'da yaşayan Türk 
boylarının hayatında çadır kültürü bütün özellikleriyle devam etmektedir” . 


Türk süsleme sanatının doğuşunda, Türk çadırının etkisi şöyle 


anlatılmaktadır: 


“...Çadır yapımında ve yaşantısında kullanılan 
malzemelerin çoğunluğunu kendilerinin yapma zorunluluğu, 
içinde yaşayan kişileri genellikle bir beceriye, sanata sahip 
kılmış, ağaç işleri, dokumacılık, keçecilik, işlemecilik ve 
diğer el sanatları pratikten, geleneksel bir biçimde 
gelişmiştir” (Onuk, 1998:1-2). 


Göktürkler, “Türk” sözcüğünü İlk kez resmi devlet adı olarak kullanmalarıyla 
tanınmışlardır. Çok az incelenmesi ve ilgili yayınların olmaması nedeniyle Göktürk 
sanatı hakkında fikir edinmek zordur.Günümüze kadar çok az örnek kalmıştır. Orhun 
Kitabeleri, Tonyukuk Abidesi, Kültigin Abidesi ve Bilge Kağan Abidesi (Aslanapa, 
1989: 7,10). 

Uygur sanatı, Hun ve Göktürk sanatından oldukça farklıdır. Bunun nedenleri, 
yerleşik yaşama geçmeleri ve dini ( Budizm ve Maniheizm) inanışlarıdır. Buna bağlı 
olarak Mimari, heykel ve resim sanatı gelişmiştir.Tekstil sanatı, halı dokuma ve 
işlemeler çok gelişmiş düzeydedir (Aslanapa, 1989:11). 

Anadolu'da ( Çatalhöyük,“ Kaniş” Kültepe höyüğü, Boğazköy'de Hattuşaş), 
yapılan kazılardan Neolitik Çağa ait (M.Ö. 6000), dokuma parçalarının bulunması, 
1071 Malazgirt Zaferi'nden sonra Türkler'in Anadolu'ya geldiklerinde Anadolu'da 
daha ileri düzeyde bir dokumayla karşılaşmış olduklarını göstermektedir (Aytaç, 
1997:75). 

Türkler , tarih boyunca hüküm sürdükleri yerlere sanat ve uygarlıklarını da 
birlikte götürmüşler, ayrıca bulundukları ülkenin sanatlarından da etkilenerek yeni 
ve farklı sanatların da doğmasına sebep olmuşlardır (Şengül, 1990: 3). 

Onuk'un (2001:1) belirttiği gibi “ Birçok uygarlığın beşiği olan Anadolu, yine bu 
uygarlıkların kültürlerini her köşesinde yaşamaktadır” . 

Anadolu'da yapılan kazılardan , dokumacılık sanatının Neolitik Çağdan 
sonra da sürekli bir ilerleme gösterdiğini kanıtlamaktadır. M.Ö. Il. yüzyılda 
Anadolu'nun Roma istilasına uğraması, M.S. 395”te Roma İmparatorluğu'nun ikiye 
ayrılmasıyla Bizans devri başlamıştır. İpek elde edilişini öğrenmesinden sonra 
dokumacılık sanatında Bizans'ın önemi artmış ve Bizans dokumacılığında büyük bir 
gelişme görülmüştür. 

Önceleri basit el tezgâhları ile bir aile sanatı olan dokmacılık Selçuklular 


döneminde daha da gelişmiştir. Seçuklular'a ait kumaş örnekleri müzelerimizde 


bulunmamaktadır. Ancak bazı Avrupa müzelerinde güzel örnekler bulunduğu 
bilinmektedir. 

Seçuklu dönemine ait tarihi belgelerde kumaş isimlerinden “Dibayn Rumi 
(Selçuk Dibası), Çatma, Çatma-i Kadife-i Pelengi” bahsedilmektedir (Öz, 1946:6) . 

Osmanlı Devleti'nin kurulmasıyla ordunun ve sarayın giyim gereksinimlerini 
karşılamak üzere dokumacılıkta büyük gelişmeler olmuştur. Dokumaların kalitesini 
korumak oiçin sıkı önlemlerin alındığı bilinmektedir. O günlerde, değerli 
kumaşların, özellikle ipekli ve sırmalı kumaşların dokunması, devletin denetimi 
altındadır. Bu kumaşların gizlice dokunup satılması yasaktır. Bu yasağa karşı 
gelenleri suçlarının büyüklüğüne göre, sürgün, kalebendlik, kürek mahkumluğu gibi 
cezalar verilmektedir. Bu gibi tedbirlerle, Türk kumaşlarının özellikleri bozulmadan 
süreklilik kazanması arzulanmıştır (Küçükerman,1996:19, Aytaç, 1997:78, Türkiye 1. 
Tekstil Endütrisi Kongresi:13). 

Türk kumaşlarında desenler, XIV.yüzyılda oldukça büyük motifli, XV. 
yüzyılda daha küçük motiflerden oluşmaktadır. Motiflerin kaynağını, hayvan, bitki, 
çiçek, meyva gibi obje sitilizeleri oluşturmaktadır. XVI. yüzyıl Kumaşlarında daha 
çok lale, karanfil, bulut ve benek motifli desenler görülmektedir (Aslanapa, 
1989:361). 

“ Türk kumaşcılığı en yüksek düzeye XVI. yüzyılda erişmiştir. Bu dönemin 
kumaşları gerek olgun ve uygun renkleriyle, gerek zarif desenleriyle ince ve üstün bir 
zevkin mahsülü; birer varlıktır” (Öz, 1951:6). 

XVII. yy'da en çok karanfil motifi ve madalyonlu motiflere rastlanmaktadır 
XVMİ. yüzyılın ikinci yarısından XIX. yüzylın sonuna kadar küçük motifli ve yollu 
desenler görülür. Türk kumaşlarını diğer milletlerin kumaşlarından ayıran özellikler 


şöyle anlatılmaktıdır: 


“... Sanat eserlerinin kıymetini arttıran en mühim 
unsur da renktir. Türk kumaşlarında,renklerin başında, kırmızı 
gelir. Kırmızıdan sonra en çok kullanılan renkler ,mavi,yeşil, 
siyah beyaz,bej ve altın rengini ifade edecek kadar tatlı sarı,bal 
rengi sarı,koyu fındıkıye yakın bir renk vardır.Bu renkler ile 
açık ve koyuları zamanla azalıp çoğalmakta ve devirlere göre 
değişmektedir. Türk kumaş ve kadifeleri tetkik edilince; renk 
ahenginin hayret edilecek kadar güzel olduğu görülür. 
Bilhassa X V.yy.kumaşlarındaki renk variasyon ve nüanslarını, 
diğer milletlerin kumaşlarında görmek imkansızdır...” (Öz, 
1951:82). 


Osmanlı dönemine ait dokumalardan bazılarını şöyle sıralayabiliriz: Bursa, 
Bilecik, Üsküdar çatmaları ve diğer dokumaları, Musul'un ipek üzerine Sırma 
kumaşları, Antakya Çuhaları, Halep ve Adana Astarları, Şam damaskosu, İsta, 
Canfes, Hare , Zerbeft, Şam Bağdadisi, Kemha, İstanbul'un Çuha, Kadife, 
Peştemal, Kaftan ve İhramlarıdır (Aytaç, 1997:79). 

XVI. yüzyıl Sonuna kadar dokuma sanayiinde gelişmeler sürmüş Avrupa? ya 
çeşitli kumaşlar satılmıştır. Avrupa'da birçok Türk kumaşları aranır hale gelmiştir. 
Daha sonra bazı ülkeler de Türk kumaşları taklit edilmiştir. XVII. yüzyılda Osmanlı 
İmparatorluğu'nun zayıflamasıyla dokuma sanayi gerilemeye başlamış, ihracat 
azalmıştır.XVII yy'da Rönesans'la birlikte sanayileşme başlamış, Avrupa'da iplik 
makinaları ve dokuma tezgahları icat edilmiş, bu da Anadolu'da dokuma sanayinin 
duraklamasına yol açmıştır. 1838'den sonra ihracat tamamen bitmiştir. Tanzimat 
devrindeki sanayi hareketiyle dokuma sanayi canlılık göstermiş, fakat uzun vadeli bir 
gelişme gösterememiştir. Ordu gereksiniminin karşılanması için Devlet tarafından 
1835'de İstanbul'da Feshane Fabrikası, 1845'de İzmit ve İslimiye'de Çuha 
fabrikaları kurulmuştur (Küçükerman, 1988:13). 


1.1.1. Feshane (Defterdar) Fabrikası 
Osmanlı döneminde kurulan ilk fabrikalardan biri “ ilk ismiyle (Feshane) son 


ismiyle ( Sümerbank Defterdar Fabrikası)” (Küçükerman, 1988:15) idi. 


1826'da yeniçeriliğin kaldırılıp yerine “Asakir-i Mansure-i Muhammediye” 
Osmanlı ordusunun kurulmasıyla, orduya fes giydirilmesine karar verilmiştir. 
Önceleri dışardan sağlanan fesler daha sonra 1835'te Kadırga”da Hazine-i Hassa'ya 
att bir konağın imalathane yapılmasıyla orada üretilmeye başlanmıştır.1839'da 
Haliç'e taşınmıştır. Önceleri fes üretilen bu yerde sonradan aba ve halı tezgahı 
getirilmiş ve böylece dokumacılığa başlanmıştır. 1986'da İstanbul'daki (Oimar 
çalışmaları nedeniyle Haliç'te yer alan bütün sanayi kuruluşlarıyla birlikte 
yıkılmıştır. Ünlü fabrikanın büyük atölye binası prefabrike olarak inşa edilen ilk 
sanayi yapılarından birisi olduğu için korumaya alınmış ve günümüzde müze 


olarak kullanılmaktadır (Toprak, 1991:11). 


1.1.2. Basmahane (Bakırköy Bez) Fabrikası 


Osmanlı İmparatorluğu'nda buhar ve makina ile çalıştırılan fabrika 
Basmahane (Bakırköy Bez Fabrikası idi. Bu fabrika Barutçubaşı Ohannes tarafından 
kurulmuştur. El kalıplarıyla Basma yapılmaya başlanmıştır. Çadır ve Amerikan bezi 
üretilmiştir. 1850'lerde Avrupa'dan yeni makina ve cihazlar getirtilmiş, fabrika 
genişletilerek basma üretimine başlanmıştır. Basma çok pahalıya mal olduğu için bez 
üretimine ağırlık verilmiştir. Daha sonra kaput bezi, çamaşırlık gibi asker 
gereksinimini karşılayan dokuma üretimine geçilmiştir. 20. yüzyıl başında fabrikada 
el tezgahı bölümü açılarak burada; Bursa havlusu, peştemal,yemek peçetesi, sofra 
örtüsü, bürümcük peşkir, sedir örtüsü, perdelik bez üretilmiştir. 1925'te Devlet 
Sanayi ve Maadin Bankası kurulunca, bu bankanın bünyesine geçmiştir. Basmahane 


o dönemin modern pamuklu tesisleri düzeyinde idi (Toprak, 1991:1535). 


1.1.3. Hereke (İpek Kumaş ve İpek Halı)Fabrikası 


1940'lı yılların ikinci yarısında, Ohannes ve Bogos Dadyan İzmit Çuha 
Fabrikası'nı kurarlarken, Hereke'de kendi adlarına fabrika kurmuşlardır. 

1843 yılında kurulup üretime geçen fabrika Osmanlı saraylarının döşemelik 
ve kumaş gereksinimlerini karşılamaktaydı ve aradaki uzun süreçte karşılaştığı pek 
çok engeli aşıp günün gereksinimine ve koşullarına uyarak sürekli biçim değiştirmiş 
günümüze değin canlı kalabilmiştir. 

1850'de ipekli kadife ve mobilyalık jakarlı bölümleri kurulmuştur. Hereke 
Fabrikası 1875'te piyasaya açılmış, 1891'de halı üretimine geçilmiştir. Hereke, 
Bursa'ya yakın olması nedeniyle ipekle yan yana olmuştur. Geleneksel Türk 
halıcılığı bu yörede ilgi çekici yorumlara ulaşmıştır. Hereke tipi ipek halıları kendi 
türünün çok kaliteli bir temsilcisi olarak tanınmaktadır ve ihraç edilmektedir 
(Küçükerman, 1988:15). 

1902'de Çuha bölümü, 1905'te Fes İmalathanesi açılmıştır. 1918'de yünlü 
dokuma bölümü genişletilip, Hereke bir yünlü dokuma görünümü kazanmıştır 


(Toprak,1991:17). 


1.1.4. Beykoz (Deri ve Kundura) Fabrikası 


Osmanlı döneminde ordu ve sarayın gereksinimini karşılamaya yönelik deri 
fabrikasıdır. 19. yüzyılda devletin sanayileşme sürecinde el attığı sektörlerden biri 
deri ve kundura üretimidir. 1800'lerin başında, Beykoz deresinin boğazla kesiştiği 
yerde debbağ esnafından Hamza tarafından debbağhane kurulmuştur. 1810'da 
devlete devredilmiştir. 1884'te kundura üretim bölümü eklenmiştir. 1. Dünya 
Savaşı'nda ordunun deri ve kundura gereksiniminin büyük bölümü buradan 


karşılanmıştır (Toprak, 1991:18). 


1.1.5. Sanayi ve Maadin Bankası (1925) 


Osmanlı Devleti'inin sanayileşmek için yeterli sermayesi bulunmamakla 
birlikte yeterli teknik bilgi ve beceri çok sınırlıydı. Bu nedenle sanayileşmenin devlet 
öncülüğünde Oo gerçekleştirilmesi zorunluluğu doğmuştur. Sarayın ve ordunun 
gereksinimlerini karşılamak üzere Osmanlı Devlet'inin işletmeye açtığı, Feshane, 
Basmahane, Hereke ve Beykoz fabrikaları Cumhuriyet'ten sonra Sanayi ve Maadin 
Bankasına devredilmiştir. 

17 Şubat 1923yılında toplanan İzmir İktisat Kongresi'nde M. Kemal Atatürk, 
milli sanayinin geliştirilmesinin ve ülkenin endüstriyel ürünlerde dışa bağımlı 
olmaktan kurtarılmasının zorunlu olduğunu belirtmiştir. O'nun bu konuya ne denli 
önem verdiğini şu ifadeleri açıkça ortaya koymaktadır: 

“Endüstrileşmek en büyük milli davamız arasında yer 
almaktadır. Çalışması ve yaşaması için ekonomik elemanları 
memleketimizde mevcut olan büyük, küçük her çeşit sanayii 
kuracağız ve işleteceğiz. En başta vatan müdafası olmak 
üzere, ürünlerimizi kıymetlendirmek ve en kısa yoldan, en 
ileri ve refahlı Türkiye idealine ulaşabilmek için bir 
zarurettir” (Atatürk, 1969:cilt1, 396). 

Kongrede alınan kararları uygulamak üzere , 1925'te Sanayi ve Maadin 
Bankası kurulmuştur. 

On yıldan uzun süren savaşlar nedeniyle, Osmanlı'dan Cumhuriyet'e sanayi 
kuruculuğu için son derece sınırlı alt yapı ve sermaye kalmıştır. Birimin yok 
denebilecek ölçüde bulunduğu bir ortamda, bu banka devlete öncülük etmiştir. 
Dünya ekonomisinin darboğaza girdiği bir dönemdir. Lozan'da çözümlenen dış 
borçlar hazine için büyük yük getirmektedir. Bu güç koşullara karşın Sanayi ve 
Maadin Bankası kendine bağlı fabrikaların yönetiminde değişik deneyimler edinerek, 
1929'da bu fabrikaların sermayelerini ayırıp her biri için değişik yönetim biçimleri 
uygulamıştır. İşletmecilik anlayışı ve teknik yönden geri sayılabilecek bu fabrikaları 
geliştirmiş, üretim kapasitesini arttırmış, piyasanın taleplerine uygun işletmelere 
dönüştürmüştür. Böylece üretilen malların çeşitliliği artmış, kalite yükselmiş ve 


maliyet düşmüştür (Toprak, 1991:20). 
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Sanayi ve Maadin Bankası 1932'de lağvedilerek , Türkiye Sanayi ve Kredi 
Bankası ve Devlet Sanayi Ofisi olmak üzere iki ayrı kuruluş ortaya çıkmıştır. Bunun 
amacı bankacılık ile işletmecilik faaliyetlerini ayırmaktır. 1929-1930'lu yıllarda 
Dünya ekonomik krizi nedeniyle ülke ekonomisi güç bir döneme girmiştir.Sanayinin 
istenilen şekilde kurulabilmesi için, bu iki kuruluşun yerine 1933'te Sümerbank 
kurulmuştur (Toprak, 1991,24). 

1929-1939 yılları arasında sanayileşmedeki büyük atılımlar dikkat çekicidir. 
Sanayi üretimi artış hızı dünya ortalamasının çok üzerindedir ve dış borç yapılmadan 
milli kaynaklarla gerçekleştirilmiştir. Bu gelişmeleri Atatürk şöyle ifade etmektedir: 


“ Bunu beyan edeyim ki Türük milletinin son senelerde 
gösterdiği harikaların, yaptığı siyasi ve sosyal inkılapların 
hakiki sahibi kendisidir. Sizsiniz. Milletimizde bu istidat ve 
tekamül mevcut olmasaydı, onu yaratmaya hiçbir kuvvet ve 
kudret yetmezdi” ( Atatürk,1969:cilt 2, 214). 


TI. SÜMERBANK'IN KURULUŞU VE TARİHİ SÜREÇTE 
SÜMERBANK'IN GELİŞİMİ VE ÖNEMİ 


Atatürk, Türk ulusunun 1913? lerdeki gibi kalmaması için Sümerbank'ı kurmak 
ve Türk giyiminin toplumun gelişen sosyal yönüne uygun olmasını 
istemekteydi.Bunun için halkın giyeceğini dokumak, bugünün giyeceğine olan 
gereklilik, kıyafet inkılabının temelinde yatan gerçeklerdir. 

Hıfzı V. Velidedeoğlu, “Türk Kadınının Çilesi” adlı eserinde o günlerdeki 
durumu şöyle anlatmaktadır: 


“1. Dünya Savaşı'ndan | yıl önce 1913'de henüz bir 
ilkokul çocuğu iken, Orta Anadolu'nun tren uğrağı olmayan 
bir kasabasında hergün babamın yanında başımızda kırmızı 
bir fes elimizdeki zembili içinde çarşıdan taşıdığım 
yiyecekler arasında Rus şekeri, Amerikan, unu bulunduğunu 
ve babamın ayağına ayakkabı, sırtına giyecek ve çamaşır 
yapmak için Fransız köselesi, Fransız patiskası, Amerikan 
bezi, Alman kumaşı ve başımızı kapamak için Avusturya fesi 
aradığını çok iyi hatırlıyorum” (Aktaran: Fakılar,1988:3). 
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1920 - 30 yılları arasında da durum pek farklı değildir. Dışarıya ham pamuk 
ihraç edilmekte karşılığında ise işlenmiş tekstil ürünleri alınmaktaydı. Türkiye?de 
tekstil sanayiinde yeterli üretim kapasitesi yoktu. 

Ülkenin bu durumunu gören Mustafa Kemal, sanayileşmeyi milli bir dava 
olarak kabul etmiş ve şu sözleriyle ifade etmiştir:“Ülkenin en belli eksikliğini 
giderecek olan bu fabrikaları, çok geçmeden kurup işletmek hükümetin en önde 
göreceği işlerden olacaktır” (Atatürk, 1969: cilt 1, 376). 

Bu eksikliğin giderilmesi için 2262 sayılı kanunla 11 Temmuz 1933'te 
“ ...Sümerbank Atatürk Cumhuriyetinin devletçi, halkçı felsefesiyle kurulmuştur. 
Kendi yünümüzü, kendi pamuğumuzu, kendi ipliğimizi işleyecektik” (Sümerbank 
Dergisi,say1:138, 1973:25). Kuruluş kanun ile birlikte Sümerbank'a şu görevler 
verilmiştir: 


“Devlet Sanayi Ofisi'nden devralacağı fabrikaları 
işletecek, özel kesimlerdeki devlet ortaklıklarını Ticaret 
Kanunu hükümlerine göre yönetecekti. 

Devlet osermayesi ile kurulacak bütün sınai 
müesseselerinin etüt ve projelerini hazırlayacak, bunları 
kuracak ve yönetecekti. 

Gerek kendi fabrikaları, gerekse ülkedeki diğer 
fabrikalar için gerekli usta ve işçileri yetiştirecek; bu amaçla 
okullar açacak, yurtta ve dış ülkelerde öğrenci okutacaktı. 

Sanayi müesseselerine kredi açacak ve bankacılık 
alanında faaliyette bulunacaktı. 

Ulusal sanayinin gelşmesi için önlemleri belirleyecek 
ve bakanlıkça istenilen konular hakkında görüş oluşturacaktı” 
(Toprak,1991:31). 


1931-1934 Türk tekstil sanayinin geliştirilmesine ilişkin çabalar 
yoğunlaştırılmıştır. Sümerbank'ın kurulması ile teknolojik bilgilerin yayılma hızı 
artmıştır. Sümerbank hem tekstil, hem de tekstil dışı girişimlerde bulunmuştur. 
Kuruluşundan sonra bir çokfabrika devralmış ya da yeni kuruluşlara ortak olmuştur. 
Sümerbank'ın kuruluşundan sonra devraldığı ve Osmanlı döneminin de ilk 
fabrikaları,Bakırköy Bez Fabrikası, Defterdar (Feshane) Fabrikası ,Hereke Fabrikası, 
Beykoz Deri ve Kundura Fabrikası, Uşak Şeker Fabrkası,Tosya Çelik Fabrikası, 
Unkapanı Değirmenidir. Bunun haricinde 10 yeni fabrika kurulmuştur. Bu fabrikalar 
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Sümerbank Birleşik Yün İpliği ve Dokuma Fabrikaları, Sümerbank Birleşik 


Yün İpliği ve Yünlü Dokuma Fabrikaları olarak iki işletme adı altında toplanmıştır. 


1933 yılında, Defterdar, Hereke, Bakırköy ve Beykoz fabrikalarının 
ürünlerini satmak için Yerli Mallar Pazarı kurulmuştur. 1934'te ise Sümerbank Yerli 
Mallar Pazarları Müdürlüğü adını almıştır. 1938'de Sümerbank Yerli Mallar 
Pazarları Müessesesi”'ne dönüşmüş, 1946'da Sümerbank İplik ve Dokuma Fabrikaları 
Müessesesi'ne devredilmiştir. Türkiye genelinde satış mağazaları açılmış, Ülkenin 
dört bir yanına dağılmış, büyük bir alım-satım ağı kurulmuştur. Bu mağazalar 
bulundukları yerlerde halka doğrudan doğruya perakende satış yapmakta ya da belirli 
manifaturalara mal vererek dağıtım merkezi görevini yerine getirmekteydi (Toprak, 
199155). 

Atatürk'ün önderliğinde gerçekleştirilen Cumhuriyet'in ilk sanayileşme 


atılımı büyük ölçüde Sümerbank'ın başarısıdır. 


Sümerbank'ın Önemi 


Cumhuriyet döneminde tarihi bir görev üstlenen Sümerbank adını da tarihten 
almıştır. Ekonomik kalkınmamızda büyük önem taşıyan Sümerbank'a bu adı 


Atatürk'ün neden verdiği şöyle anlatılmaktadır: 


ce 


..Mezopotamya'nın güneyinde Ön Asya yurdu 
çağ medeniyetinin en eski yurdu olan bu bölgede yaşamış bir 
kavim ile dil ve ırk birliğimiz arkeolojik keşiflerle bilinmeye 
başlamıştı. Bu Sümer medeniyeti ile bilhassa dil birliğimiz 
bakımından pek tabii idi. Atatürk, bu yeni arkeolojik 
keşiflerin tarihini bizzat okumuş ve üzerinde hassasiyetle 
durmuştur. Dil ve Tarih Coğrafya Fakültesi programında 
(1935) bu konu ilmi araştırmalarını ve öğretimini yapacak bir 
kürsüde toplanmıştır. Bu bir tarih meselesi idi fakat Atatürk 
kitlelerin bellenmesini ve kullanmasını istediği bu tarihi adı, 
yurdumuzun her köşesinde ekonomik bakımdan hizmeti olan 
“ Sümerbank” müessesesine vermeyi uygun bulmuştur. 
..Adını altıbin yıl derine giden tarihten alan Sümerbank XX. 
yüzyılın Türkiyesi'nde bu derinlik kadar geniş vazife yapma 
şöhreti içinde halk tarafından benimsenmiştir. Geleceğin 
Türk Ekonomi Tarihi Sümerbank tesislerinin tetkikine geniş 
yer ayıracaktır”(İnan, 1981:44,45). 
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Köklü Anadolu uygarlığı üzerinde zorlu yılların deneyimi katılarak bu 
günün güçlü Sümerbank'ı ortaya çıkmıştır. Sümerbank adının Türkiye 
Cumhuriyetinin yükselişi ile özdeş anılmasının nedeni budur. 

Türkiye'de tekstilin gelişimine baktığımızda, kayda değer tekstilin 
başlangıcının 1933? ten sonra gerçekleştiğini görmekteyiz. Sümrebank sadece tekstil 
üretimi yapmamış, Türkiye'de bu alanda bir okul olmuştur. Türkiye'de bugün 
sivrilebilen tekstil üreticilerinin özellikle teknolojik yönü Sümerbank kökenlidir, 
dersek doğrudur. Sonradan savaş çıktığı için yeni bir gelişme ve ilerleme 
olmamıştır. Özel tekstil sadece birkaç fabrikada kalmıştır. 1958”deki iktidar savaşı 
nedeniyle yatırım yapamamış, dışardan makina getirememiş, Avrupa'daki tekstil 
fabrikalarının çoğu da savaş sanayiine dönüşmüşlerdir (Kerimol, 1995:46). 

Türk tekstil sanayimiz, bugün ulaştığı noktaya Sümerbank'ın öncülüğü 
ile gelmiştir. Sümerbank giyim sektöründe önce kendi giydiğini kendin doku, 
fikrini aşılayarak uygulamış ve daha sonra da teknolojik gelişmelere adapte 
olmuş, dış piyasaya açılmış, ürünlerini dış piyasada sergileme olanağını yaratmıştır . 
Giyim sanayi işletmeleri kurarak, konfeksiyon alanında da kendini göstermiş, kendi 
satış mağazalarında tüketicinin hizmetine sunmuştur. 

Ulusal kalkınma bakımından Sümerbank dokumacılık, dericilik, halıcılık ve 
ağır sanayi yanında bankacılık hizmetlerini de yürüterek ekonomiye katkıda 
bulunmuştur. Cumhuriyet döneminde yerli tekstil sanayimiz arasında en büyük 
gelişimi göstermiştir. Türk tekstil sanayine bakıldığında dörtte bir ile Sümerbank 


yer almaktadır. 


Tekstil Dışı Girişimler 


Türkiye'nin sanayileşme süreci Sümerbank'ın girişimiyle bağlantılıdır. Do- 
kumada olduğu gibi teskstil ve sanayi alanında da temeller Sümerbank'ın 
önderliğinde atılmıştır. Sümerbank, görev yapan çok çeşitli kurumlarıyla tüm ulusun 


temel gereksinimlerini karşılamıştır. 
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Sümerbank'ın tekstil dışı girişimleri şunlardır: Demir-Çelik, Selüloz Sanayı, 
Kimya Üniteleri, Çimento Sanayi,Taş ve Toprak Mamülleri Sanayi, Deri ve Deri 
Mamülleri Sanayi, Halıcılık, Seramik ve Porselen Mamülleri Sanayi,Kimya, Gıda ve 


Orman Ürünleri, Bankacılık Hizmetleri 


Gelişme Dönemi (1950 - 1972) 


Türkiye II. Dünya Savaşı'ından sonra yeni bir dönemin eşiğine 
gelmiştir.1950*de Demokrat Parti iktidar olmuş , hükümet özel girişimciliği açıkça 
desteklemiştir.Bossa, Güney Sanayi gibi Çukurova'daki birçok tesis bu dönemde 
kurulmuştur. 

Sümerbank 1950 - 1962 döneminde büyümesini sürdürerek, İzmir, Denizli, 
Erzincan, Bergama, Manisa, ve Antalya fabrikalarını açmıştır.1963-72 arası 
Eskişehir Basma Sanayii ve Maraş Pamuklu Fabrikası kurulmuştur. Adıyaman 
Pamuklu Dokuma Sanayii, Karaman İplik ve Pamuklu Mensucat ve Nevşehir 
Pamuklu Dokuma Sanayii ile ortaklıkları olmuştur (Toprak, 1991:87). 

İktidar , 1952 senesinden başlayarak bir girişimler dizsini beraberinde 
getirmiştir.1970 “lere değin tekstil makinalarının getirilmesine devam edilmiştir. 70 
yılında yeni bir gelişim dizisi başlamıştır. 1970 -76 senesinde Türkiye artık tekstilde 
ses verebilecek düzeye gelen, dışardan ithal etmek yerine burada üreterek kendi 
gereksinimlerini karşılayabilen bir ülke olmuştur ( Kerimol, 1995:47). 

Sümerbank'ın gelişme dönemi sonunda 35 işletmeyle ortaklığı, 228 satış 
mağazası ve 22 banka şubesi bulunmaktaydı. Bu dönemde işletme yapılarında sürekli 


düzenlemelere gidilmiştir. 


Gerileme Dönemi, Yeniden Yapılanma ve Özelleştirme (1973 - 1989) 


Sümerbank, Türkiye? nin sanayileşmesinde bir taraftan ağır endüstri 


kuruculuğu ile üreticiye ortam hazırlarken, diğer taraftan dokuma sanayiindeki 
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birikimi ve girişimleriyle geniş bir tüketici kesime seslenmiştir. Piyasada 
düzenleyici bir kuruluş olarak etkin bir görev üstlenmiştir. Fakat hükümetlerin 
izledikleri politikalar Sümerbank”ı aşırı yük altına sokmuştur. 

1960'lı yılların ikinci yarısında özel sektör hızlı bir büyümeye girmiş ve 
Sümerbank'ı geride bırakmıştır. 

1960'lı yılların başında Maliye Bakanlığı'nın kamu iktisadi teşebbüsleri 
için hazırlatmış olduğu raporlar içinde Sümerbank da yer almaktaydı. Raporda yer 
alan konulardan biri fabrikaların makinalarla ilgili eksikliğidir. 1960 raporlarına göre 
hızlı büyüme nedeniyle birçok sektörle birlikte dokumada da kapasite fazlası olduğu 
görülmüştür. O günün koşullarına göre ihracat olanaksızdır. Tekstil sektöründe dışa 
açılma sorunu ilk kez 1960 “larda gündeme gelmiştir. Türkiye'nin pamuklu 
dokumada dış piyasada rekabet edebilmesi için ucuz maliyetle çalışan modem 
fabrikalara sahip olması gerekmektedir (Toprak, 1991: 127). 

1974 dünya petrol krizi Türkiye'yi de etkilemekte, döviz darboğazı giderek 
çözümsüz bir durum almakta, siyasi istikrarsızlık, toplu iş düzenindeki aksaklıklar 
Sümerbank'ın toparlanmasını geciktirmektedir. 

1977'de Dünya Bankası raporlarına göre, Sümerbank'ın tek elden yönetilen 
geniş bir topluluğa dönüşmesi onu hantallaştırmakta, verimliliğin ve sorumluluğun 
denetimi olanaksızlaşmakta, etkin işletmecilik için motivasyon yetersiz kalmaktadır 
(Toprak, 1991:127). 

1984'te Sümerbank'ın örgüt yapısı yeniden kurulmaktaydı. Sümerbank Genel 
Müdürlüğü 5 Temmuz 1986'da özelleştirme hazırlık grupları oluşturmuş, 30 Ekim 
1987?de Bakanlar Kurulu kararı ile özelleştirme kapsamına alınmıştır.8 Aralık 1987 
gün ve 81 sayılı Toplu Konut ve Kamu Ortaklığı Kurulu kararı ile Sümerbank 
Holding A.Ş. ana sözleşmesi kabul edilmiş ve 24 Şubat 1988 günü yeni yönetim 
kurulu göreve atanmıştır. 

Ana faaliyetleri ve özelleştirme çalışmaları dışında Sümerbank'taki diğer 
gelişmeler ise şunlardır: 

Sümerbank Holding, çalışanlarının ve mensuplarının geleceklerini güvence 


altına almak için, Sümrebank Vakfı ve SÜMERTAŞ Holding çatısı altında vakıf 
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şirketleri kurmuştur. SÜMERTAŞ (Sümer Holding A.Ş.) çatısı altında çok çeşitli 
alanlarda altı anonim şirket kurulmuştur. 

Sümerbank 1989 itibariyle çeşitli alanlardaki üretim, yurt içi ve dışı pazarlama, satın 
alma, bankacılık, yatırım, araştırma ,eğitim ve bunları bütünleyen sosyal faaliyetlerde 
tüm ülkeye yayılmış 600 birimi olan kayda değer dev bir topluluğa dönüşmüştür. 
Ayrıca, Sümerbank Araştırma ve Geliştirme Merkezi (SAGEM) ile üretim ve 
pazarlama fonksiyonlarının araştırma, geliştirme ve kalite kontrol faaliyetleri ön 
planda tutularak en verimli biçimdede çalışma ortamı hedeflenmiştir.Artık 
Sümerbank değişen Türkiye ve dünya koşulları doğrultusunda yeni bir kimlik 


kazanmıştır (Toprak, 1991:136-139). 


HI - NAZİLLİ BASMA FABRİKASI 


Aydın ili ülkemizin tarım ve sanayi merkezidir. Pamuk ekimi alanlarının 
genişliği bakımından Adana'dan sonra ikinci sırayı almaktadır. 

Nazilli, Aydın ilinin en eski yerleşim birimlerinden İ.Ö.546'da Lidyalılar”ı 
yenerek bu devleti yıkan Persler bölgeye egemen olmuştur. İ.Ö. 334”te Asya seferine 
çıkan İskender burayı Makedonya topraklarına katmıştır. Aydınoğulları Mehmet Bey 
Nazilli'yi kendi beyliğine katmıştır. Osmanlı döneminde şimdiki kent merkezinin 
bulunduğu yer Nazlı köyü olarak anılmaktaydı. 1831'de Aydın'a bağlı Nazilli ilçesi 
olmuştur. 

Cumhuriyet'in kurulmasıyla birlikte yurdumuz yeni bir siyasi döneme 
girmiştir. Atatürk Türkiye'yi endüstrileştirerek kalkındırma yoluyla çağdaş düzeye 
getirme görevini 1933 yılında, adını Türk tarihinden alarak kurmuş olduğu 
Sümerbank'a vermiştir. Sümerbank gerçekten de ilerleyen zamanda sanayide devlet 
olmuştur. 


“ .. Düşmanı İzmir'de denize döktüğü , herkesin ; 
“savaş bitti, ülke artık rahat edebilir” diye bayram ettiği gün 
Başkomutan Gazi Mustafa Kemal Paşa: “Arkadaşlar, asıl 
büyük savaşımız, yurdun kalkınması savaşı yeni başlıyor, 
Siyasi ve askeri zaferler ne kadar büyük olurlarsa olsunlar, 
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ekonomik zaferlerle taçlandırılmazlarsa, elde edilen zaferler 
devamlı olmazlar, az zamanda sönüp giderler” demiştir” 
(Geçosman, 1978:39). 

İşte Atatürk bu düşünceler doğrultusunda,Türkiye'yi Ihak ettiği refaha 
ulaştıracak ve kurtuluşunu sonsuzlaştıracak olan zaferi de devlet önderliğinde, 
milletin gücüyle başaracaktı. Siyasi alanda kazanılan büyük başarıların yanında 
ekonomik alanda da büyük başarı gösteren işletmelerden biri de Sümerbank Nazilli 
Basma Sanayii işletmesi olmuştur. Bu tesisin yer seçiminde kararı, ülke ve halkın 
elde edeceği yararlar belirlemiştir. Çukurova'dan sonra ülke üretiminin yüzde 46'sı 
oranında pamuk üreterek ikinci sırada yer alan Büyükmenderes Havzası'nda kurulan 
Nazilli Basma Fabrikası, bu yer seçimi kararının somut örneklerindendir. 

Nazilli Basma Fabrikası 1. Beş Yıllık Sanayi Planı'nın öngördüğü 
fabrikalardan biridir. 23 Ağustos 1935 tarihinde temel atma töreninde, o dönemin 
iktisat vekili Celal Bayar fabrikanın önemini şu ifadeleriyle dile getirmektdir: 


“... Hükümet pamuklu meselesini ele almak suretiyle 
memleketin umumi ihtiyacını karşılamayı düşünürken, hususi 
olarak da basmaya ehemmiyet vermişti.İşte buradaki 
kombina Türkler'in ilk defa kuracakları basma fabrikası 
olacaktır. Fabrikamız yalnız Balkanlar bakımından değil, 
belki Avrupa bakımından da mukayese ettiğimiz zaman, 
küçük sayılamıyacak bir eserdir.Fakat teknik itibariyle bütün 
dünya ile boy ölçüşebilecek bir mükemmeliyettedir. Bunu 
bittiği zaman güzel eserleriyle göreceksiniz...” (Aktaran, 
Toprak:1991:180). 

Fabrikayı oluşturan makinaların çoğunluğu Sovyet kredisiyle Sovyetler Birliği'nden 
getirtilmiştir. Fabrika 18 ayda kurulmuştur. 9 Ekim 1937?de Nazilli Basma Fabrikası 
Atatürk tarafından açılmıştır. 

Ulu Önder Atatürk, yaşamı süresince yüzlerce tesisin temelini atmıştır. Ne 
yazık ki kapısını altın anahtarla açtığı Nazilli Basma Fabrikası, açtığı son tesis 
olmuştur. O gün Atatürk kentin daha önce görmediği bir coşkuyla karşılanmış, 
yüzünde mutluluk ifadesi görülmüştür. 480 tezgahtan oluşan fabrika, çalışmaya 
başladığında çıkardığı ses,korkunç bir kükreyişe benzetilmiştir. Bu olay karşısında, 
M. Kemal Atatürk'ün durakladığı ve “işte bu bir musikidir” dediği belirtilmektedir 


(Gençosman, 1978:39). 
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Türkiye'nin geniş çapta kurulmuş ilk basma fabrikası olan Nazilli Basma 
Sanayii'nin açılış töreninde konuşma yapan başvekil (oCelal Bayar fabrikanın 
kurulma sürecini şöyle anlatmaktadır: 


“...Bankamız Oo fabrikayı (Okurmak için Sovyet 
endüstrisiyle teşrik-1ı mesai etti ve şimdi yeniden göreceğimiz 
bu büyü ve modem fabrikayı vücuda getirdi sümerbank'ın 
çok kıymetli mesaisini ve Türk mühendis ve işçilerinin gayret 
ve ehliyetlerini burada takdir ile, sevgi ile yad ederken 
Sovyet teknisyenlerinin bizimle samimi bilgili işbirliğini 
tebarüz ettirmekten zevk duyarım....Nazilli Basma Fabrikası 
ilk Türk Basma Fabrikası olmakla tarihi bir şeref taşıyor. 
Fakat bu fabrika o şereften daha üstün ve emsalinin 
erişemediği daha büyük bir mazhariyete maliktir.Atatürk, 
büyük halaskar açılış törenine yüksek huzurlarıyle şeref 
bahşetmişler ve riyaset buyurmuşlardır.Kendilerine hükümet 
ve bütün mesai arkadaşlarım ve şahsım namına derin 
şükranlarımı Ooo ve Oo minnetlerimi Oo arzeylerim”(Aktaran: 
Toprak:1988,187). 

I. Beş Yıllık Sanayi planını öngördüğü fabrikalardan biridir. Temeli 
25.8.1935'de atılmış, 8 Ekim 1937'de 2530 işçisiyle, 28.236 iğ, 68.980 ton iplik 
kapaitesi,768 dokuma tezgahı, 4 basma makinası ve 23.120.000 metre halk tipi ince 
basma imalatı ile işletmeye açılmıştır. 

Anadolu'nun has pamuğu iplik olup, daha önceki uygarlıklardan günümüze 
gelmiş dokuma ustaları tarafından iplik yapılmış, bu ipliğe renk verilip dokunarak 
bez haline getirilmiştir. Savaş yıllarının yokluğu sıkıntısı içindeyken Nazilli 
Sümerbank'ı halkın gereksinimi olan basmayı karşılamaya çalışmıştır.Sümerbank, 
1200'ü aşkın çalışanıyla ve işlediği pamuk miktarıyla, uzun yıllar boyunca Nazilli 
kentinin ve çevresinin ekonomisini ayakta tutmuştur. Türkiye Cumhuriyeti'nin 
devraldığı yoksulluk ortamından uzaklaşmasına büyük katkıda bulunmuş, ülkede 
grubunun da oluşmasında katkı sağlamıştır (Uyar, 2006:3). 

O günden, belli bir döneme değin faaliyetlerini geliştirip üretimini artırarak 
ilerlemeyi sürdürmüştür. 

Pamuklu (odokumada üretim, Nazilli basmalarından bu yana hem çok 


çeşitlenmiş hem de yeni bilgi teknoloji ile kalitesini artırmıştır 


Dokuma tekniği olarak bezayağı örgü tekniği kullanılmaktadır. Nazilli 
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işletmesinde üretilen ürünler; kaput bezi, patiska, poplin, pijamalık, kadın-erkek 
mendili, pamuk ipliği, gömleklik poplin, basma, pazen, divitin, ince çamaşırlık, 
flanel, gecelik, çocuk giyimi, Nazilli emprime, siyah astar, merserize basma, haki 
yazlık astar, haki kışlık astar, döşemelik, şemsiyelik, poplin emprimedir. 

Nazilli Basma Sanayii ile birlikte Eskişehir ve İzmir (Basma Sanayii 
işletmeleri basma, pazen , divitin yanında emprime, flanel ve saten döşemelikler 
üretmektedir. Yurt içi ve yurt dışı geniş pazarlara açılmaktadır. 

Ege bölgesinde ve Nazilli”de üretilen pamuk türü “joker” çoğunluğu sağlar. 
Uzun lifli pamuklar dokumacılıkta iç ve dış giyimde kullanılan kumaşlardır. 

1968 yılından itibaren ihracata yönelik çalışmalara başlamıştır. Batı 
Almanya, Belçika, İngiltere, Kanada, ABD'ne ihraç yapılmaktadır Ana işletme 
kısımları; çırçır, iplik dokuma ve basma ve konfeksiyondur. Yardımcı işletme 
kısımları; enerji santralı, su santralı, mekanik atölye, temerküz atölyesi ve makina 
bakımdır. 

Çırçır ünitesinde çekirdekli pamuk işlenerek yabancı maddelerden arıtılır. 
İplik ünitesinde fitil halindeki iplikler, çekim silindirinden geçirilerek inceltilir ve 
büküm verilerek eğrilir. Dokuma ünitesinde ham bez imalatı yapılmakta, otomatik 
dokuma tezgahlarında hatasız dokumlar elde edilmektedir. Basma ünitesinde 
desenlendirme yapılmaktadır. 2-6 renkli baskı yapılabilmektedir. Yıllık kapasite 45 
milyon metre civarındadır. Konfeksiyon ünitesi 1984'te açılmış olup, fason olarak 
çalışmaktadır. Bayan pijama, gecelik sabahlık, erkek pijama, bebe önlüğü, çocuk 
şortu, çocuk gömleği, salopet ve bermuda dikimleri yapılarak iç ve dış pazarlarda 
satılmaktadır. 

Geçen yıllar içinde izlenen politikalar doğrultusunda dışlanan, yatırım 
yapılmayan, yenilenmeyen fabrika ve konutlar gözden çıkarıldı ve tesisler 
özelleştirme programına alındı. Sümerbank'ın yeniden yapılanma sürecinde, 
özeleştirmeyle birlikte 1988 yılında yapılan yeni statü değişikliği ile Sümerbank 
Holding A.Ş. Nazilli Basma Sanayii İşletmesi ünvanını almıştır. 1989 yılı sonunda 
Sümerbank Holding A.Ş. Genel Müdürlüğü'ne devrolmuştur. . Özelleştirme Yüksek 
Kurulu'nun 14.11.2000 tarihinde aldığı Nazilli Basma Sanayii İşletmesi'nin 


kapatılarak Adnan Menderes Üniversitesi'ne devredilmesiyle bir tarih sona ererken, 
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aynı zamanda fabrikada kalan son 530 emekçi ve ailelerinin geleceğini belirsizliğe 
sokmuştur (Toprak, 1991:132, Uyar, 2006:2). 

Sümerbank fabrikasının kuruluşu ile fabrikada çalışacak işçiler ve yöneticiler 
için fabrikanın karşısında oluşturulan lojman ve sosyal konut alanı, konutlarla 
birlikte yapımı gerçekleştirilen sosyal tesisleri, okulu, sağlık ocağı ve yeşil 
alanlarıyla kurulduğu yıllar için büyük bir yenilikti ve gelişen bölge Sümer Mahallesi 
adını almıştır. Getirdiği yeniliklerden biri de Nazilli merkezi ile fabrikayı birbirine 
bağlayan ve çıkardığı sesten esinlenerek yöre halkının “gıdı gıdı” olarak adlandırdığı 
sevimli minyatür tren, ülkemizde işletilen raylı toplu taşımacılığın ilklerindendir. 


Daha onra alınan kararla bu lojmanlar yıkılmıştır (Uyar, 2006:1). 


Sümerbank pazen kumaşından yapılan giysisiyle, Türkiye'yi temsil eden 
2002 Dünya Güzeli Azra Akın'ın Sümerbank Pazen kumaşından yapılan elbisesi 
birinci olmuştur. Sadece kumaş yüzeyinin tüylü olamasıyla farklılık göstren pazen, 
Nazilli basma kumaşı gibi aynı teknikle basılan ve aynı desen özelliği gösteren bir 
kumaştır. Bu giysi özelleştirilerek kapatılan Sümerbank fabrikalarını bu anlamlı 
günde başka açıdan gündeme taşımıştır. 

Modacı Cemil ipekçi'nin Tahtakale'den almış olduğu pazen kumaşından 
yaptığı giysi, büyük sükse yaparak medyada geniş yer bulmuştur. Daha önce de 
Oyun yazarı Necef Uğurlu, Cemil ipekçi'den 30 yıl önce almış olduğu pazen etekliğe 
aşık olduğunu belirtmiştir. Herkesin sorduğunu ve New York'tan aldığını 
sandıklarını, Cemil İpekçi'nin dokunuşuyla pazenin yepyeni bir şekil aldığını ve 
“Ulusal Onur” olarak nitelendirdiği bu olaydan yıllar sonra Sümerbank'ın 
kapatılmasından duyduğu üzüntüyü dile getirmiştir. Sümerbank'ın, Cemil İpekçi gibi 
kreatörlerle çalışmayı akıl edebilseydi, bugün belki basmalarımızın dünyaya satılan 


klasikler olabileceğini söylemiştir (Yeni Şafak Gazetesi,13 Aralık:2002). 


IV. BASMANIN TARİHİ GELİŞİMİ 


Kumaşların renklendirilmesi genellikle boyama veya baskı tekniğiyle 
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gerçekleştirilir. Bu nedenle “...basmacılığı, bölgesel bir renklendirme olarak 
tanımlayabiliriz. Bundan binlerce yıl öncesinde, kumaşların, doğal inorganik 
pigmentler kullanılarak renklendirilmesini, basmacılığın başlangıcı olarak kabul 
edebiliriz” (Öztürk, 1988:4). 

Reyhan Kaya'nın eserinde basmadan “yazma” olarak bahsedilmektedir. 
“Yazma”, kumaş üzerine elle resmedilerek veya tahta kalıplarla basılarak 
resmedilmiş kumaşlara verilen isimdir. 

Batı literatüründe Almanca (Zeugdruck), İngilizce (Block Printing), Fransızca 
(Lestampage) olarak adlandırılan kalıp baskı sistemi bizde “Yazmacılık” adını alır. 
Görüldüğü gibi konu, adlandırılmasını kendi yapısından almaktadır ” (Kaya, 1988:9). 

Başka bir kaynağa göre ise, boyama genel anlamda, tekstil materyalinin tek 
renk ile renklendirilmesidir. Basma ise tekstil materyalinin (belirli bir desenin) 
bölgesel olarak tek veya çeşitli renklerle boyanmasıdır(Yakartepe, 1995:127). 

Yunanlı tarihçi Heredot M.Ö. V. yüzyılda, Hazar Denizi kıyılarında 
yaşayan kavimlerin, kısa ömürlü bir boyama türü olan doğal pigmentlerin çeşitli 
yapıştırıcılarla birlikte, kumaş üzerine fırçayla sürülmesiyle hayvan figürlerinden 
oluşan kompozisyonlarla giysilerini süslediklerini anlatmaktadır(Öztürk, 1988:4). 

(M.Ö. 63 -19) Yunanistan'da Hint baskısı kumaşlar bilinmekteydi. Vasco De 
Gama'nın Hindistan seferi basmacılık tarihinde yeni bir çağın başlangıcı 
sayılmaktadır.1500 yıllarında ilk defa renkli pamuklu Hind kumaşları Portekiz 
gemileriyle Avrupa'da büyük ilgi görmüş; artan isteklerin karşılanabilmesi yeni bir 
endüstrinin gelişmesine yol açmıştır. Mısırlılar wacsh , reservaj ( mumla gizleme), 
“batik” de dediğimiz bu teknik ile kumaşa balmumu ile desen çizildikten sonra 
boyamışlardır. . Bu günümüz rezerve baskının temelini oluşturmaktadır 
(Öztürk,1988:4, Şengül, 2006:2 ). 

Bu basit boyama tekniklerinden sora insanlar daha iyiyi ve güzeli arama 


(Kaya, 1974:29) 


6 Li 


içgüdüsüyle (o tahta kalıplarla baskıyı “...pozitif baskı... 


bulduklarını görmekteyiz.Tahta kalıplarla baskı, günümüz basmacılığının ana 
kaynağı olmuş, istenen desenler kumaş üzerine çeşitli boyalarla basılmıştır.Bu 


ce 


kalıplar zamanla geliştirilerek üzerine madeni kalıplar çakılarak “...aerograf...” 


(Kibar, 1998:5) denilen kalıplar bulunmuştur. 
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Kumaşı fırça ile boyayıp, kalıpla basarak desenleme Mısırda Abbasi ve 
Fatimiler'de görülmektedir.Avrupa'da tahta kalıpla baskı tekniğindeki ilk gelişmeler 
XI.-XII. yüzyıllar arasında olmuştur (Kaya, 1988:14). 

Günümüzde kumaşların renklendirilmesi boyama veya basma fabrikalarında 
gerçekleştirilmektedir. . Bunun amacı kumaşa daha çekici bir görünüm 
kazandırmaktır. 

Avrupa'da ilk basma fabrikaları XVII. yüzyılda İngiltere, Hollanda, İsviçre 
ve XVI. yüzyılda Almanya'da kurulmuştur.Derinliğine gravüre edilmiş silindirle 
çalışan baskı makinasını 1785te İngiliz Bell bulmuştur. Prensip olarak bugünkü rulo 
basma makinası ile aynıydı. 1834'te Fransız Perret kendi ismiyle anılan basma 
makinasını yapmış, Ruslar ve İngilizler 1930'da rulo basma makinasını 
geliştirmişlerdir (Kaya, 1988:30, Öztürk, 1988:4). 

Film baskı yöntemi, rulo ve Perret yöntemlerinden farklıdır. Gazetelerde 
(gözenekli kumaş) basacak kısımların açık bırakılıp, diğer kısımların örtülmesiyle 
oluşan motiflerden, kumaş üzerine boyanın geçmesiyle oluşmaktadır. Japonlar'ın 
JU-ZEN baskısı diye tanınan bir yöntemden esinlenerek yüzyılımızın başında 
Amerika'da geliştirilmiş, Birinci Dünya Savaşı sıralarında Avrupa'ya geçmiştir. 
Önceleri elle uygulanan film baskıcılığı, zamanla mekanikleştirilerek, filmduruck 
otomatlarının çıkmasına yol açmıştır (Öztürk, 1988:5, Şengül, 2006: 1). 

1856'da W. Perkin'in ilk yapay boyarmaddeyi yapmasıyla başlayan büyük 
gelişme boyacı ve basmacılara yeni boyarmaddeler kazandırmış, doğal 
boyarmaddeler yerlerini kısa zamanda yapay boyarmaddelere bırakmıştır (Öztürk, 
1988:3). 

Yazmacılık ülkemizde bir halk sanatı olarak doğup gelişmiştir. Anadolu'da 
daha önceleri var olan yazmacılık, Türkler'in Anadolu'ya yerleşmesiyle, Türk sanat 
anlayışı ile yeniden yoğrulmuş, günlük yaşamda kullanılan birçok ev tekstili 
eşyaların desenlenmesinde (bohça, yorgan yüzü, yastık örtüsü, başörtüsü, vb.) 
kullanılmıştır. Günümüzde halen sadece Anadolu'ya hitap eden bir halk sanatı 
olarak belirli bazı yörelerimizde devam etmektedir. 

Türk yazmacılık sanatına ait bu gün elimizde bulunan örnekler ; XVI., XVTI., 
XVML. ve XIX. yüzyıl Osmanlı dönemine ait örneklerdir. Halen yurdumuzun çeşitli 


yörelerinde yazma sanatı devam etmektedir. 
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Ülkemizde fabrikasyon yöntemiyle basmacılık, ilk rulo basma makinasının 
bulunmasından 150 yıl sonra, Sümerbank'ın 1937'de Atatürk'ün eliyle açılan Nazilli 
Basma Fabrikası'nda başlamıştır. 

Günümüzde gerek iç piyasaya, gerekse ihracata yönelen tekstil 


fabrikalarımızda basmacılık önemli bir yer tutmaktadır. 


V.TEKSTİL BASKI VE BASKI TEKNİKLERİ 


Boyaların belirli sınırlar içinde kumaşa uygulanması için çeşitli yöntemler 
geliştirilmiştir. Bu yöntemlerin bir bölümü tümüyle terkedilerek bir bölümü özel 
amaçlar için az miktarda kullanılmaktadır.Tekstil sanayimiz 1950'lerden sonra 
büyük gelişmeler göstermiştir. Bugün (irili ufaklı birçok fabrikada üretim 
sürmektedir. Artık rulo basmacılığı, işçilik, zaman ve maliyet yükü ağır olduğundan, 
terk edilip; yerini yuvarlak formlu “rotasyon” ve düz şablonlu “filmdruck” makinalar 
almaya başlamıştır. 

Tekstil malzemelerinin basılması için çeşitli teknikler vardır: 

I- Tops (Ön iplik) baskı; özellikle yünlü tarama bantlarının basılmasıdır. 

2- İplik baskı; ipliklerin çile halinde ya da dokunmadan önce çözgü halinde 

basılmasıdır. 

3- Parça ( hazır giysi parçası) baskı; kesilmiş giysi parçalarnın baskısı. 

4- Halı baskı; halıların desenlendirilmesi. 

5- Kumaş baskı; metraj baskı olarak da bilinir en yaygın yöntemler: Rulo 
baskı, Düz şablonlu(film-druck) baskı, Rotasyon şablonlu bskı, Transfer 
baskıdır. Bunların yanında kısa metrajlı baskılar için;el baskı ve makina 
baskı uygulanır. 

6- Diğer baskı teknikleri;metraj baskılar için bugün önemini yitiren 
baskılardır. Blok baskı, rölyef baskı, püskürtme baskı ve özel baskı 
teknikleridir ( Yakartepe, 1995: 797). 
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Konumuzla ilgili olduğu için bunlardan yalnızca kumaş baskıya 
değinilecektir: 

-Düz Şablonlu (film-druck)Baskı(tam otomatik): Demir, pirinç ve ya 
lüminyum alaşımlı metal levhaya şablon çıkarmak için, pozitif filmi alınan desen 
şablon üzerine pozlandırılır.Şablon baskıcılığınının geliştirilmiş otomatik şekli olan 
film baskıcılığında, kumaş ile temas halindeki ince ve sık dokunmuş bir tülün bloke 
edilmemiş alanlarından, baskı patının basınçla geçirilmesi suretiyle, kumaş üzerinde 
renkli bir desen oluşturulur. Çok kullanılan bir baskı sistemidir. Bütün bir kumaş 
rulosuna uygulanabilir, en ince detaylar basılabilir. Parça kumaşa uygulanamaz, 
büyük raportlu desenlerde ve düşük metrajlardaki çok renkli desenlerde önemli 
yöntemdir.Maliyeti düşüktür (Yakartepe,1995: 819, Kibar, 1999:7). 

-Rotasyon Baskı: 1963 yıllarında bulunmuş bir tekniktir. Basılacak kumaş 
geniş bir kauçuk bant üzerinde sürekli olarak dönen baskı silindirlerinin altından 
geçer. Diğer baskı yöntemleriyle karşılaştırıldığında avantajları fazla olduğu için, en 
fazla kullanılan tekniktir.Üretim hızı rulo ve film-druck baskıdan yüksektir, uzun 
metraj baskılarda en avantajlısıdır. Rotasyon baskı daha kaliteli ve hatasız baskı 
üretir; ince kumaşlarda ideal renk canlılığı ruloya göre fazla film-drucktan düşüktür. 
Maliyeti film-drucktan ucuz, rulodan pahalıdır. 24'e kadar renk basılabilir 
(Yakartepe, 1995:806, Öztürk, 1988:5). 

Rotasyon baskı makinaları, belli bir motif büyüklüğündeki desenlerde, seri 
bir üretim sağlamaktadır. Ancak değişik boyutlardaki (raport boyu farklı olan) 
desenler için film-druck tercih edilmekte, moda anlayışının takip edildiği fantazi 
piyasaya çalışan fabrikalarda, film-drucklar daha çok kullanılmaktadır. Baskıda 
sürekli kontrol, otomatik olarak sağlanmaktadır ( Saldıray, 1980:115-117). 

Günümüzde bilgisayar destekli tasarım (CAD) ve rotasyon baskı 
şablonlarıyla çalışmada tram kayıplarının önlenmesi, yani tasarlanan bir 
kompozisyonun kumaş üzerinde aynı etkiyi vermesi için kalıplar geliştirilmiştir. 
istenilen incelikte kontur kullanılabilir; gerektiğinde kontur kumaş boyunca 
kesintisiz uygulanabilir (Cenan, 1998:32-37). 

-Rulo (Gravür) Baskı: 1783'te İngiltere'de bulunmuş bir baskı türüdür. Desen 


kumaşa derinliğine grave edilmiş bakır silindirlerden aktarılmaktadır. Basılacak 
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yerler oyulmuştur; bu derin baskı prensibidir. Yüksek üretim, keskin kenarlar, hassas 
motifler yapılabilir. Üretim hızı çok yüksek, yatırım maliyeti ve baskı maliyeti film- 
druck ve rotasyondan düşük, daha çok çizgili ve küçük desenli ve küçük raportlu 
baskılara uygun, renk adedi (en fazla 7) sınırlıdır (Saldıray, 1980: 97, 
Yakartepe,1995:874, Şengül, 2006: 6). 

-Transfer Baskı: Hazırlanan bir desen, ısı etkisiyle buharlaşma (süblime) 
özelliğine sahip boyarmadde ile çıkartma kağıdına aktarılır. Çıkartma kağıdındaki 
desenler, süblime özelliği gösterdiğinden ısı ve basınç etkisiyle kumaşa transfer 
edilir. Süblime özelliği gösteren boyarmaddelerin uygulanabilecekleri lifler ( 
poliester, asetet, triasetat, akrilik, naylon) sınırlıdır. İşlem maliyeti daha ucuz ve 
kolay, ince detaylı desenlerin basılması mümkündür (Yakartepe, 1995:808, Tepecik, 
2002:1153). 

Kısa metrajlı baskılarda(kupon kumaşlarda, ipekli kumaşlarda), el baskı ve 
masa baskı uygulanır: 

-El Şablon Baskısı:En eski şablon baskı tekniğidir.Şablon bezi üzerindeki 
desenin kumaşa veya giysi parçasına elle çekilen rakle ile aktarılmasıdır.El şablon 
baskı, masa film baskı, düz şablonlu (film-druck) baskı makinesi ile baskı ve 
rotasyon baskı bu prensibin uygulamalarıdır ( Yakartepe,1995:809, Şengül, 2006:5) . 

-Masa Şablon (film)Baskı,(yarı otomatik): Masa film baskısı yarı otomatik 
şablon baskı yöntemidir.Kupon ve ipekli kumaşlar gibi kısa metrajlı kumaşlar için 
uygundur. o Kesilmiş Oo giysi Oo parçalarının Oo basılmasında oda kullanılır 


(Yakartepe,1995:814). 


Tekstil Baskıda Kullanılan Boyalar 


19. yüzyıl ortalarıa değin tekstil boyamacılığında yalnız bitkisel, hayvansal ve 
madensel doğal boyarmaddeler kullanılmaktaydı. Türkiye'de bu boyarmaddelerin en 
çok bitkisel olanı tercih edilmiştir. Yeni buluşlarla sentetik boyalar gelişmiş ve 
ülkemizde de kullanılmasıyla doğal boyaların kullanımı terk edilmiştir (Öztürk, 


1999:3,9). 
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Kumaşların boyanmasında kullanılan boyarmaddeler tekstil baskıcılığında da 
kullanılır. Boyarmaddenin life afinitesi, haslık durumları, aynı esaslara göre seçilir. 
Kullanılan baskı yöntemine göre boyu ,cinsleri değişir. Boyarmaddenin suda 
çözünürlüğünün iyi olması gerekir.Suda çözünmeyenler,mümkün derece ince 
öğütülmüş, yüksek konsantrasyonlu boyarmadde kullanılır. Baskı patı denilen ve 
baskıcılıkta kullanılan boyarmadde, kıvamlaştırıcı, fiksaj için gerekli kimyasal ve 
yardımcı maddeleri içeren kıvamlı çözeltiler vardır.Baskı patı;boyarmadde, su, 
boyarmaddenin oçözünmesini oveya dispersiyonunu kolaylaştıran (omaddeler, 
boyarmaddenin nüfuzunu ve fiksajını sağlayan maddeler,kıvamlaştırıcı, baskı 
patlarında ragle hareketini kolaylaştıran ragle yağları, baskı ıslatıcısı, köpük kesici 


maddelerdir ( Yakartepe, 1995:768-770 ). 


VI. KUMAŞ DESENLEME 


Desen; kumaşta moda, yaratıcılık ve müşteri isteklerine bağlı olarak 
yönlendirilen önemli bir estetik ögedir. Ayrıca deseni oluşturan motifler de kumaşın 
sanatsal değerini arttıran ögelerden biridir. Onuk ve diğerlerinin de (1998: 21) 
belirttiği gibi “ Motifler kültür ve sanat alanında toplumların gelenek, görenek, 
duygu, düşünce ve inançlarının ifadesi olmuşlardır”. Bu nedenle tekstil 
tasarımcılarımızın, zengin desene sahip geleneksel Türk süsleme sanatlarımızı 
tasarımlarına yansıtmaları o kumaşın değerini bir kat daha arttıracaktır. 

Endüstri ürünlerinden biri olan kumaşın, fonksiyonelliği yanında, estetik 
yönü de önemlidir. Bu iki özelliği yerli yerinde uygulamak için, güzel sanatlar ile 
endüstriyi belli bir uyum içinde kullanma becerisine ulaşmak gerekmektedir. 


ce 


Günümüzde “...güzel sanatlar bir çerçevenin içindeki resim olmaktan çıkmış, 
endüstrinin bir elemanı olarak yerini almıştır” (Gözen, 1974:1). 

Bir desenin, kumaş türüne, baskı tekniğine, kullanım amacına göre bilinçli 
tasarlanması gerekir. 

Pamuklu, keten, viskon, yünlü, sentetik, ipek gibi çok çeşitli kumaş türleri 


vardır. Bu kumaşların kullanım özellikleri ve kullanım yerlerinin yanı sıra 
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desenlendirme özellikleri de farklıdır. Erkek, kadın ve çocuk giyimi, iç ve dış giyim 
gibi farklı kullanım alanı olan ürünlerin de desenleri birbirinden farklıdır. Ayrıca 
basılacak desenin, baskı tekniğne uygunluğu ve desene uygun şablon seçimi baskının 
başarısı için önemlidir. Baskı için desen seçimi kullanılan makine ve baskı stiline 
göre değişiklik göstermektedir (Yakartepe, 1995: 757-759). 

Tekstilciler bir kumaş desenindeki ince noktaları fünez; kenar hatları kontur; 


yüzey baskıları lap olarak adlandırmaktadırlar (Bkz. Şekil-1). 


(Şekil-1) 


Kumaş desenlerinin sınıflandırılmasına oYakartepe'ye (1995:762-759) ait 


çalışmada rastlanmıştır. Bunlar sırası ile şöyledir: 


“Paisley motifi, şal 
deseni; şallarda ve 
kumaşlarda kullanılan, Hint 
çamını oOveya o kozalağını 
gösteren o süsleyici o motif 
(Bkz. Şekil-2). 

(Şekil-2) 
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Madalyon deseni; 
belirgin sınırları olan, desen 
kenarları vurgulanmış, kendi 
başına duran, fon üzerine 
serpiştirilen desendir (Bkz. 


Şekil-3). 
(Şekil-3) 

Pano desen; büyük 
rüpor boyutlu tek bir resmi 
vurgulayan desenler (Bkz. 
Şekil-4). 

( Şekil-4) 


Pucci deseni; çok 
küçük desenli kravat deseni 
(Şekil-5) 


( Şekil-5) 


( Şekil-6) 


( Şekil-7) 


( Şekil-8) 
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Çizgili desenler; eşit 
ya da eşit olmayan çizgiler, 
çizgi ve değişik motifleri 
kombine (oOolarak taşıyan 
desenlerdir ( Şekil-6). 


Roma çizgisi deseni, 
tahta deseni; gömleklerde 
kullanılan geniş çizgili pastel 
renkli desenlendirme ( Bkz. 
Şekil-7). 


Liberti çiçekleri; özel- 
likle pamuklu bluzluk ve 
elbiselik kumaşlarda 
kullnlan Ooküçük O çiçekli 
desenlerdir” ( Bkz. Şekil-8). 
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VI. KUMAŞ DESENLEMEDE KULLANILAN RAPORT TÜRLERİ 


Raport, rapor, desen raporu, rapaortlama: Bir baskı deseninin veya örgüde 
kullanılan renk açısından farklı şekillerde sıralanmış çözgü ve atkı ipliklerinin 
sınırlanmasıdır( Aytaç, 1997:89). 

Raport, bir desenin düzenli tekrar eden ( küçük veya büyük desen topluluğu) 
en küçük desen birimidir. Motif anlamına gelmez. Raportların sağa, sola, aşağı, 
yukarı tekrarı ile desen ortaya çıkar. Raportlar daima bir dikdörtgen veya kare içinde 
düşünülür (Yakartepe,1995:764, Alpaslan,1989: 8). 

Raport ölçüleri aks denilen noktada kesişirler. 

Bir desende, çözgü yönünüde tekrar eden aynı motifler arasındaki uzaklığa 
“raport boyu” , atkı yönünde tekrar eden aynı motifler arasındaki uzaklığa “raport 
eni” denir. Desen kompozisyonu için, tam raport (1/1) ve kademeli raportlardan ( 
1/2, 1/3, 1/4) yaralanılır. 

Kompozisyon oluşturulurken, hem motif hem de renk kümelerinin kumaş 
üzerinde rahatsız edici bir planda olmamaları iyi bir tasarım için önemlidir. Bunun 


için temel sanat eğitimindeki kompozisyon ilkelerinden yararlanılır. 


VILI. Düz Raport ( tam 
raport, 1/1): Bu sistemde raport 
aralarının, atkı ve çözgü yönünde aynı 
eksenler doğrultusunda yanyana 
sıralanmasıdır. Bir motifin yatay ve 
dikey eksende tekrarına bakıldığında 
aynı Ooeksende ooldukları (o görülür. 
(Bkz.Şekil-9). Raport karesi 4 aks ile 
belirtilir (Yakartepe, 1995:765, 
saldıray,1980:13 ). 

(Şekil-9) 


VILI. Soter Raport( yarım 
raport, 1/2): Motif tekrarının daha 
aralıklı (Oove o zigzak (o hareketleriyle 
sıralanmasını sağlar. Dört köşe aksı ve 
tam ortada iki aksı varıdr. Atkı yönünde 
düz raport sisteminde giderken, çözgü 
yönünde 1/2 oranında desen kaydırılarak 
zigzak hareket sağlanır. (Bkz. Şekil-10). 
Büyük desenlerde çözgü yönünde yol 
yapmaması için kullanılır (Yakartepe, 


1995:765, Alpaslan,1989:9 ). 


VILLL, Diyagonel o Soter 
(dizileme) Raport ( üslup raport, 1/3, 
1/4,): Raport karesi altı aks tan oluşur. 
Desenin özelliğine göre orta akslar , 1/3 
veya o1/4 oranında (o kaydırılarak 
yerleştirilir. - (Bkz.Şekil-11). o Çözgü 
yönünde soter (dizileme) sağlanırken 
atkı Oo yönünde Oo motifler Oo Zig-Zag 
(diyagonel) hareket sağlar. Tek motifli 
monoton desenler için 
uygundur(Yakartepe,1995:766 il 
Saldıray, 1980:15 ). 


VILIV. Kapaklama Raport 
( ayna raport ): Kumaşlarda da 
kullanılabildiği gibi daha çok kaşkol, 
mendil, masa örtüsü gibi metraj dışı kare 
veya dikdörtgenden oluşan, aksesuar 


ürünlerinin desenlenmesinde kullanılır. 


(Şeki1-10) 


(Şekil-11) 


zil 


12, WA, W8 birim raport ölçsünde 
olabilirler.(Bkz.Şekil-12). 

Desen kompozisyonu, altlı üstlü 
iki köşe aksı üzerinde atkı iplikleri 
yönünde, kapaklayarak ( simetrisi 
alınarak) istenilen eşarp karesi elde 
edilir(Saldıray,1980:16,Alpaslan,1989: 
10). 


VILV. Çevirme Raport: Kare 
bir desen kompozisyonunun sadece 1/4 
oranında yapılmış olması ve kapaklama 
yöntemiyle tamamlanamayan, ancak bir 
kenarın öbür kenarla (Oaynı merkez 
çevresinde döndürülmesiyle çakıştırılma 
sını sağlar (Yakartepe,1995:766). (Bkz. 
Şekil-13). 


(Şekil-12) 


(Şekil-13) 
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Bu raport türleri bütün baskı çeşitlerinde kullanılabilmektedir. Hangi raport 


düzeninin iyi sonuç vereceğini öneceden kestirmek zordur. Sonsuz denemeler 


yapmak için bilgisayarın sınırsız olanaklarından yararlanmak gerekmektedir. Serbest 


desenlerde obelli omotiflerin Oyüzeyde 


görüntüsü 


yerleştirilmemelidir. Bu teknik açıdan hatalı bir uygulamadır. 


yapacak biçimde 
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VHIL. KUMAŞ DESENLEMEDE YARATICILIĞIN ÖNEMİ 


Bir endüstri alanı olan tekstil, giyimde ve yaşam alanlarının dekorasyonunda 
kullanılan çeşitli iplik (hayvansal, bitkisel, sentetik lifler) örme, dokuma ve 
dokunmamış (keçe) materyallerin oçeşitli (oyöntemlerle orenklendirilmesinden 
oluşmaktadır. 

Tekstil en önemli sanayi ihracatlarımızdan biridir ve Türkiye'de tekstilin çok 
gelişmiş olması üç nedene bağlanmaktadır: 

-Tekstil için gerekli hammaddeyi sağlayacak olanakların genişliği nedeniyle 
bu endüstrinin temelinin eski bir sürece dayanması, 

-Bu alanda çalışacak eğitimli genç nüfusun varlığı, 

-80'li yıllarda izlenen ithalat politikası ve Türkiye'nin stratejik konumu 

nedeniyle yabancı ülkelere açılma kolaylığının olması(Gümüştaç,1995:34). 

Tekstil en önemli sanayi ihracatımızı oluşturmakla kalmayıp bunun yanısıra 
günlük yaşantımızı etkileyecek ölçüde bizi saran bir konudur. 

“Gerek doğal güzellikler gerekse insanın estetik duyguları baştan beri insanda 
bulunan şeyler değil, maddi gereksinimlerin karşılanması, aşılması çabası içinde 
ortaya çıkmıştır” (Doğan,1998:57). 

Teknolojinin gelişmesi ile yaşam seviyesi yükseldikçe tüketici yalnızca 
maddi gereksinimlerin karşılanmasıyla yetinmeyip her alanda olduğu gibi giyimde de 
estetik ögeler aramaktadır. Bu nedenle kumaşlarda günün modasını yansıtan renk, 
desen, motif gibi özellikler ona çekicilik kazandırmaktadır. Bu da tekstil 
tasarımcılığını zorunlu kılmaktadır. 

Tasarım kelimesi sözlük anlamı olarak, bir tasarlama eylemi sonucunda beliren 
ve asıl yapıtın gerçekleştirilmesi sırasında yönlendirici olan proje, çizim, maket vs. 
gibi ürünlerin tümü demektir (Sözen, 1994; 231). 

Tesktil hem üretim hem de tüketim endüstrisidir. Tüketim endüstrisi demek 
sürekli birşeyleri yaratmak demektir. Yaratma eylemi sürdüğü sürece ürünler ilgi 
çeker ve o günün moda kavramını topluma yayar (Kerimol, guide?”95:50). 

Tekstilin modadaki yeri ve önemi büyüktür. İkisi ayrılmaz bir bütündür. Moda, 


“ İnsanların değişiklik arama ve yeni biçimler ortaya koyma tutkusudur” (Komşuoğlu 
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ve diğerleri,1986:2). Ünlü ressam Leonardo da Vinci , modayı “ çılgınlık” olarak 
nitelendirirken bazıları da gereksiz ve nedensiz bir tüketim olarak görürler. Modanın 
hızlı değişimi, yani geçici olması insanları tüketime iter. Bu nedenle tekstil 
tasarımcıları tüketimi arttırabilmek için yeniliklere açık, benimseyen ve benimseten 
kişiler olmalıdırlar. Ayrıca bilinçli tüketicilerin, günün modasını yansıtan giyinme 
gereksinimlerine, hem estetik hem de kullanışlılık açısından yanıt vermelidirler. Bu da 
yaratıcılık gerektirir. 

Sanat eğitiminde önemli olan yaratıcılık, toplumlar arasındaki gelişmişlik ve 
çağdaşlık düzeyini belirleyen en önemli ögedir. Endüstriyel ve teknolojik gelişmeler, 
daha çok üretimi hedefler. Üretimin artması daha çok biçim yaratmayı, bu da özgün 
olanı arayan yaratıcılığı gerekli kılar. Endüstrileşmiş ülkeler sanat eğitiminin 
gerekliliğini kavramışlar ve sanat eğitimine yönelmişlerdir(Etike,2000:26). 

Bu nedenle sanat eğitiminin gerekliliğini kavrayan Türkiye'de de çeşitli 
üniversitelerde tekstil tasarımı eğitimi veren fakülteler yer almaktadır. Bu bölümlerin 
programlarında sanat eğitimi ve bilgisayarla tasarım dersi yer almaktadır. Çünkü 
günümüzde tüm tasarım alanlarında, bir tasarımcının en önemli yardımcısı 
bilgisayarlar ve tasarımla ilgili programlardır. Bu paroğramlar desen oluşturma 
aşamasında tasarım süreci, iş gücü, ürün çeşitliliği gibi konularda, büyük ölçüde 
ekonomiklik sağlamaktadır. 

Dünya tekstilinde önemli bir yeri olan ve yeterli hammadde olanağı bulunan 
Türkiye'nin gelecekte de bu özelliğini koruyacağı düşünülmektedir. İlk rulo basma 
makinesinin bulunmasından 150 yıl sonra, 1937'de Atatürk tarafından açılan 
Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası Türk tekstil tarihi açısından önemlidir. 
Ülkemizde fabrikasyon yöntemiyle basmacılık bu fabrikada başlamıştır. 

Tekstil Sanayimizde 1950'lerden sonra büyük gelişmeler göstermiştir. Tekstil 
sanayimizin günümüze gelmesinde okul görevi yapmıştır. 

Türk tekstilinde desen tasarımının gelişimini incelemek ve bu alandaki 
eksiklikleri gidermek için, Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası'ndaki basma 


kumaşların desen örnekleri bu araştırmanın çıkış noktası olmuştur. 
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Türk tekstil tarihinde ilk kurulan ve önemli bir yer tutan Sümerbank Nazilli Basma 
Fabrikası'nda üretilen basma kumaşıyla ilgili hiçbir araştırmanın yapılmamış olması 
problem olarak ortaya çıkmaktadır. 

Bu kumaşların gerçekleştirilmesindeki oyöntemlerin bilimsel ortamda 
incelenmemesi moda tasarımcılarının ve eğitimcilerinin gözden kaçırmaları ayrı bir 
problem olarak düşünülmektedir. 

Atatürk döneminde tekstilin ilk aşaması olan fabrikanın özelliği, ulusal 
ürünlerin (pamuk vb) değerlendirilmesidir. O dönemdeki teknolojiye rağmen, kalitesi 
ve dayanıklılığıyla, yurt içi ve yurt dışında aranan bir ürün olan basma kumaşlarının 
teknik desen özelliklerinin bilimsel ortamda gündeme getirilmemiş olmas bir problem 
olarak ortaya çıkmaktadır. 

Görüldüğü gibi, Türk tekstil sanayiinde Sümerbank Nazilli basmalarının 


teknik desen özellikleri, araştırılması gereken bir problem olmaktadır 


Araştırmanın Amacı 


Bu araştırmanın genel amacı, Türk tekstil sanayiinde Sümerbank Nazilli 
basmalarının teknik desen özelliklerini, araç-gereç, dokuma tekniği, baskı ve raport 
türü, baskı tarihi,bezeme konusu, kullanılan renkler, kompozisyonu oluşturan 


motifler, desen tasarımı açısından incelemek ve bu özellikleri ortaya çıkarmaktır. 


Bu amaçlar doğrultusunda aşağıdaki sorulara yanıt aranmıştır: 

1-Sümerbank Nazilli basmasının oluşumunda kullanılan araç-gereç, 

dokuma tekniği nedir? 

2- S.N.basmalarında kullanılan baskı özellikleri nedir? 

3- S.N.basmalarının desenlemesinde kullanılan raport özellikleri nedir? 

4- S.N. basmasının bezemesini oluşturan konular ve motif özellikleri 
nelerdir? 


5—S.N. basmalarının kompozisyon özellikleri nedir? 


6- S.N. basmasının renksel özellikleri nelerdir? 
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7- Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası desen biriminde çalışan bireylerin 
basma kumaşı desenleme ile ilgili görüşleri nelerdir? 


8-S.N.B.Fabrikası desen biriminde çalışan bireylerin eğitim durumu nedir? 
Araştırmanın Önemi 


Cumhuriyet döneminde, ülkenin kalkınmasında öncülük etmesi amacı ile 
Mustafa Kemal Atatürk tarafından kurulan Sümerbank'ın zengin ve kapsamlı bir 
geçimişi vardır. Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 1937'de Türkiye'de kurulan ilk 
basma fabrikasıdır ve Atatürk'ün açmış olduğu son fabrikadır. Ayrıca uzun yıllar 
Türk tekstilinin bugünkü noktaya gelmesinde her türlü araştırma ve geliştirme 
hizmetleriyle bir okul görevi yapmıştır. Türk tekstil sanayiinin temel taşlarını 
oluşturması açısından önemi büyüktür. 

Bu araştırma, zengin ve kapsamlı bir geçmişi bulunan Nazilli Basma 
Fabrikası'nın renk, desen zenginliğini ve tarihimizin izlerini ortaya çıkarmak, bu 
desenleri yeni nesillere tanıtabilmek açısından önemlidir. Tarihi fabrikanın 2000 
yılında kapatılmasıyla Cumhuriyet eserlerinden biri yok olmuştur. Bu nedenle 
araştırmanın önemi daha da artmaktadır. 

Bu araştırma, özgün desenler yaratmak için tasarımcıların yaratıcı güçlerini 
geliştirmelerine ve bu güçlerin devamını sağlamalarına kaynak olması bakımından 
önemlidir. Bunun dışında bilgisayarla desen tasarımı ve yeni baskı tekniklerine 
uygun tasarımlardaki gelişmeleri saptayarak, ilgili alanlardaki eğitim programlarında 
bilgisayar teknolojisinin kullanılmasına ışık tutması açısından önemli olduğu 
düşünülmektedir. 

Sümerbank? a bağlı kuruluşlarda (Isparta Halı Fabrikası, Hereke İpek Kumaş 
ve İpek Halı Fabrkası, Feshane Defterdar Fabrikası, Beykoz Deri Fabrikası, Yıldız 
Çini Fabrikası)bilimsel araştırma yapılmasına rağmen, Sümerbank basma kumaşının 
dokunduğu Nazilli Basması desenleriyle ilgili bir bilimsel araştırmaya rastlanmamış 
olması araştırma konusunun önemini daha da arttırmaktadır. Ayrıca bu araştırma 
desen tasarımında sanat eğitimi almış elemanlara olan gereksinimi belirleyeceği için 


önemlidir. Günümüze değin tekstil konusunda yapılan araştırmaların büyük 
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çoğunluğu mühendislik alanlarıyla veya dokumalarla (halı, kilim vb.) ilgilidir. Bu 
araştırma ise baskı desen tasarımı üzerinedir ve bu yönüyle de diğer çalışmalardan 


farklıdır. 


Sayıltılar 


Bu araştırmanın temelinde aşağıdaki sayıltılar yer almaktadır: 

I — Araştırmaya konu olan ve incelenen 90 adet basma örneği Sümerbank 
Nazilli Basma Fabrikası ürünüdür. 

2 — Görüşme formuna cevap verenler, kendi samimi görüşlerini 


belirtmişlerdir. 


Sınırlılıklar 


Bu araştırma;2000 yılında yapılmıştır. 

1.Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası'nda basılan kumaş türlerinden biri olan 
“ Nazilli basma kumaşı ” ile, 

2.Bu kumaştan alınan 90 adet basma örneğinin teknik desen özelliklerini; 
araç-gereç, dokuma tekniği, baskı ve raport türü, baskı tarihi,bezeme konusu, 
kullanılan renkler, kompozisyonu oluşturan motifler, desen tasarımı açısından 
inceleyebilmek için oluşturulmuş gözlem formuyla, 

3.Desen biriminde çalışan personelin kumaş desenlemeye görüşlerini ve 


eğitim drumunu saptamak için oluşturulumuş görüşme formuyla sınırlıdır. 
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Tanımlar 


APRE : Kumaş ya da derinin cilalanması, perdahlanması. Dokumacılıkta, 
Boyacılıkta cila olarak kullanılan madde. Başka deyişle, tekstil ürünlerinde tutum, 
parlaklık, düzgünlük, buruşmazlık, güveden korunmuşluk ve benzeri özellikleri elde 
etmek için yapılan işlem, terbiye, bitirme, bitirim, hazırlamak, donatmak anlamları 
da vardır (Aytaç, 1997:15). 

ATKI : Dokumayı oluşturan yatay ipliklere denir (Akpınarlı, 1996:9). 

BASMA: Tekstil materyalinin bölgesel olarak tek renk veya çeşitli renklerle 
renklendirilmesidir ( Yakartepe, 1995:7177). 

BATİK : Asya'dan Avrupa'ya geçmiş bir kumaş boyama tekniğidir. Kumaşın 
boyanmayacak bölümleri eritilmiş balmumuyla kapatılarak boyanır ve her renk için 
bu işlem tekrarlanır (Seçkinöz ve Diğerleri, 1986:259). 

BEZAYAĞI : Atkı ve çözgü ipliklerinin birbirlerinin bir altından, bir 
üstünden geçerek dokuyu meydana getirmesidir (Akpınarlı, 1996:46). 

BEZEME (SÜSLEME): Bir maddeye veya yüzeye estetik bir değer 
kazandırmak amacı ile oluşturulan motifleri yerleştirme sanatıdır (Seçkinöz ve 
diğerleri, 1986:1). 

BİÇİM: Birçok çizginin bir arada bulunuşu, tek bir çizgi içindeki dönüş ve 
kıvrımlar ile değişik tonların oluşturduğu yüzeyler bir tasarımda biçimi oluşturan 
unsurlardır (Becer, 1997:62). 

BORDÜR: Pervaz ve kenar suları şeklinde bir araya gelen motiflere denir. 
Şerit bezeme (Akar ve Keskiner, 1978:28). 

ÇADIR : Kolayca kurulup sökülebilen, taşıma kolaylığı olan değişik çeşit ve 
biçimlerdeki meskenler, ev- iv- üy- oba- otok- kerekü- gerek- çerge- çetir- yurt 
(Onuk, 1998:13). 

MEKİK: Dokuma işleminde gücü çerçevelerinin hareket ettirilmesiyle çözgü 
ipleri arasından meydana gelen aralıktan (ağızlık) atkı iplerinin geçirilmesine 


yarayan araçtır (Akpnarlı, 1996:24). 


MODA: İnsanların değişiklik arama ve yeni biçimler ortaya koyma tutkusu 


(Komşuoğlu ve diğerleri, 1986:2). 
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MOTİF: Bezeme süslemede bütünü oluşturan parçalardan herbirine verilen 
İsim. Türkçe karşılığı “örge” (Sözen ve Tanyeli, 1994:166). 

NATÜRALİZM: Sanat yapıtında doğal gerçekliği hiçbir değişime 
uğratmadan, üsluplaştırıp ülküselleştirmeden betimlemeyi amaçlayan anlayış (Sözen 
ve Tanyeli, 1994:171). 

NOKTA: Geleneksel geometriye göre, iki doğrunun kesişmesinden meydana 
gelir. Resimde ise grafiksel noktadan söz edilir. Hiçbir boyutu olmayan işarettir (Alp, 
1998:9). 

ÖRGÜ RAPORU: Bir dokumada, ende ve boyda ayrı ayrı bağlamayı tekrar 
eden bir örgü kompozisyonuna o dokumanın örgü raporu denir (Aytaç, 1997:89). 

RAPOR: Bir desenin düzenli tekrarından oluşan, en küçük desen birimi 
(Yakartepe, 1995:764). 

RUMİ: Türk sanatında üsluplaştırılmış, yaprak betisi biçiminde bezeme 
örgesi (Sözen ve Tanyeli, 194:205). 

STİLİZASYON : Bitki ve hayvanların doğadaki biçimlerinin şematikleştirilip 
yalınlaştırılarak betimlenmesidir (Sözen ve Tanyeli,1994:247). 

ŞABLON: Belirli bir biçimi oluşturmak için hazırlanmış kalıp (Sözen ve 
Tanyeli, 1994:2235). 

TEKSTİL: Dokuma ve dokumacılık anlamına gelmekle beraber, çoğunlukla 
giyimde ve konut ya da barınakların döşemesinde kullanılan keçe v.b. dokusuz 
ürünler, iplikler, örme ve dokuma ürünlerin elde edildiği bir endüstri alanı (Aytaç, 
1997:1). 

ÇÖZGÜ : Dokuma boyunca inen ve dokumadan önce tezgaha gerilerek 
hazırlanan dikey iplikler. “Arış” , “Eriş” veya direzi de denir (Akpınarlı, 1996:9). 

ÇİZGİ : Bir noktanın birbirini izleyen hareketleriyle meydana gelen Gometrik 
bir ögedir (Gürer, 1992:36). 

ÇUHA : Yün mensucat, yünlü kumaştan yapılan giysi. Çuka da denir (Koçu, 
1969:82). 

DESEN : Tekstilde desen, bir tekstil ürününü bezeyen, renk, çizgi, biçim, 
örge, ya da motiflerin oluşturduğu görüntüdür (Aytaç, 1997:14). 

DOKU: Bir maddenin tabii yapısının yüzeydeki görünüşü veya iç yapının 
dışa vuruşudur (Seçkinöz ve Diğerleri, 1986:8). 
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DOKUMA: İki iplik sisteminin belli kaidelere göre dik aç yaparak 
kesişmesinden oluşan bir tekstil mamülüdür (İmer, 1987:1). 

FORM: Görsel sanatlarda, biçim, renk, çizgi açık-koyudan oluşmuş bir 
yüzey (Alp, 1998:10). 

GÜCÜ: Yuvarlak tahta çubuktan yapılmış bir çerçevenin içerisinde pamuk 
ipliğinden veya sicimden oluşturulan gücü iplerinden meydana gelir (Akpınarlı, 
1996:23). 

HAŞIL: Pamuk, ipek, sunni ipek ve diğer dokuma maddelerinin, dokuma 
çözgülerinde, dayanıklılığı artırmak, gücü ve tarakta ipliğin kaygan, kopmadan rahat 
çalışabilir durumda olmasını sağlamak amacıyla ipliğin geçirildiği unlu veya çirişli 
eriğe denir (Aytaç, 1997:81). 

HATAİ: Üsluplaştırılmış bitkisel örgelerden oluşan Osmanlı bezeme türü 
(Sözen ve Tanyeli, 1994:101). 

JAKAR: Delikli kartonlarla, çözgü ipliklerinin teker teker kaldırılması ve 
ağızlık açılması esasına dayanan dokuma tezgahları, dokuma sistemi 
(Aytaç,1997:88). 

KOMPOZİSYON: Parçaların bir bütün içinde düzenli olarak bir araya 
getirilmesi (Akar ve Keskiner, 1978:28). 

KEÇE :İplikten dokunmamış, yün veya kıldan, ıslatılarak dövülmek suretiyle 
yapılan kalın kaba kumaş (Koçu, 1969:152). 

MATERYAL: Malzeme, madde, cisim (Ekinci,1994:394). 


Kısaltmalar 
SNBE: Sümrbank Nazilli Basma Fabrikası 
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İlgili Yayın Ve Araştırmalar 


Bu araştırmanın konusuyla ilgili doğrudan araştırma bulunamamış , dolaylı 
olduğu.düşünülen araştırmaların özeti aşağıda verilmiştir. 

Akpınarlı, 1995 yılında yaptığı “ El Örgüsü Çorapların Teknik Desen Renk 
Ve Kullanım Özellikleri” isimli çalışmasında Konya yöresine ait el örgüsü çoraplar; 
teknik, desen, kompozsyon, renk, kullanım alanları gibi özellikleri bilimsel ortamda 
incelenmiştir. Örneklem grubunu oluşturan çoraplar fotoğraflarla anlatılarak, desen 
zenginliği ortaya çıkarılmıştır. Çorap desenlerinden yola çıkılarak, farklı kullanım 
alanlarına uygun yeni ürünler tasarlanmış ve uygulanmıştır. Çok sayıda örnekten 
oluşan bu çalışma çeşitli alanlardaki desen tasarımcılarına kaynak olma açısından 
çok önemlidir. 

Alp, 1998 yılında yaptığı “Konya Ve Yöresi Kilimlerinde Semboller” isimli 
çalışması;kilimlerdeki sembollerin tarihi, sosyal, mitolojik, dini ve kültürel, 
kökenlerine ilişkin yapılmış bir araştırmadır ve bilimsel yöntemlere dayalı 
sınıflamalar yapılarak sembolik motifler bir bütünlüğe kavuşturulmuştur. Bu 
yönüyle, şimdiye kadar yapılmış olan Anadolu Türk sanatı ve süslemesine ilişkin 
araştırmalardan farklıdır. 

Aytaç,1997 yılında yaptığı “Tekstil Teknolojisi 1 isimli çalışması 
uygulamalı bölüm öğrencileri için önemli bir kaynaktır. Tekstille ilgili temel 
kavramlar, dokuma çeşitleri, dokuma teknikleri, dokumada kullanılan aletler ve 
dokumanın işlem basamakları şekillerle anlatılmıştır. 

Becer,1997 yılında yaptığı * Grafik Tasarım ve İletişim” isimli çalışmasında 
grafik tasarımla iletişimin ilişkisini ele almış, konuyla ilgili kavramları açıklamış, 
grafik tasarım teknolojisi ve grafik tasarımın uygulama alanlarından bahsetmiştir. 
Grafik tasarım konusunda fazla kaynak olmadığı için bu çalışma önemlidir. 


ce 


Gürer, 1990 yılında yaptığı “ Temel Tasarım” isimli çalışmasında temel 
tasarım unsurlarını oluşturan nokta, çizgi, renk, doku, form kavramlarını görsel 


malzemelerle örnekleyerek açıklamıştır. 
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Koçdemir, 1996 yılında yaptığı “ Rotasyon Baskı” isimli çalışmasında 
tekstilde rotasyon baskının, baskı öncesi hazırlık aşamalarını, baskı boyar 


maddelerini ve baskı işlem basamaklarını anlatmıştır. 


Küçükerman, 1987 yılında yaptığı “ Anadolu'nun Geleneksel Halı ve 
Dokuma sanatı İçinde Hereke Fabrikası” isimli çalışmasında ,19.yy.'da Anadolu'da 
endüstrinin genel durumuna, Hereke Fabrikası'nın kuruluş çalışmalarına ve 
fabrikayla ilgili arşivlere yer vermektedir. Osmanlı saraylarının döşemelik ve kumaş 
ihtiyacını karşılamak amacıyla kurulan fabrikanın kendini sürekli yenileyerek canlı 
kalmasını anlatmaktadır. 

Küçükerman, 1988 yılında yaptığı “ Türk Giyim Sanayii Tarihindeki Ünlü 
Fabrika “ Feshane Defterdar Fabrikası” Oo isimli çalışması bugünkü modem 
dokumanın başlangıç günlerine ışık tutması açısından önemlidir. Feshane Türk 
dokuma sanayii tarihinde ilk ve en etkili sanayi kompleksi olmuştur. Bu çalışmada şu 
konular ele alınmıştır: 19. yy” da İstanbul'da sanayinin başlaması ve Feshane'nin 
kuruluşunu ortaya çıkaran gelişmeler, giyim endüstrisinin gelişimi, Osmanlı 
sanayisinin batıya açılma girişimleri, Feshane'nin Sümerbank'a geçmesi ve 
Defterdar Fabkrikası. 1986'da kapatılmasına değin süren 150 yıllık tarihi 
anlatmaktadır. 

Küçükerman, 1990 yılında yaptığı “Batı Anadolu'daki Türk Halıcılık 
Geleneği İçinde İzmir Limanı Ve Isparta Halı Fabrikası” isimli çalışmasında, Isparta 
Halı Fabrikası'nın, Türk halıcılığının Batı Anadolu'daki tarihi gelişimi içindeki 
rolünü, ürünleri ve çağın olayları ile birlikte incelemiştir. Günümüzde de üretimine 
devam eden fabrika, bütün yönleriyle tanıtılmış halı deseni örnekleriyle 
zenginleştrilmiştir. 

Tarlakazan, 2004 yılında yaptığı “ Mesleki Eğitim Fakültesi Grafik Eğitimi 
Anabilim Dalı Programı'nda Yer Alan Tasarım Derslerinin Tekstil Tasarım 
Sektöründe Yeterlilik Düzeyi” isimli çalışmasında, grafik tasarım ve tekstil tasarım 
parogramlarını incelemiş; tasarım, kompozisyon kuralları, boyama ve baskı 
teknikleri ve uygulama alanları arasındaki benzerlikleri saptamıştır. Her iki alanda 


Şkullanılan yöntemler, araç-gereçler, teknolojiler ve eğitim programlarında yer alan 
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tasarım dersleri arasındaki benzerlik ve farklılıkları ortaya çıkararak, grafik tasarım 
eğitimi mezunlarının tekstil tasarımı sektöründe çalışabilmeleri için eğitim 
durumlarını belirlemiştir. 

Yakartepe, hazırlamış olduğu” Baskıcılık Esasları ve Makineleri” isimli 
çalışmada, tekstil baskıda mühendislik alanlarını ve baskı uygulama alanlarını 
ilgilendiren, bilimsel ortamda denenmiş teknolojik araştırmaları bütün detayalarıyla 
vermiştir. Tekstilde kullanılan baskı türleri, kumaş türlerine göre baskı, kullanım 
alanlarına göre baskı, tekstilde desenleme vb. açısından kapsamlı bir çalışmadır ve 
tekstil sektörü için önemli bir kaynaktır. 

Toprak, 1988 yılında yaptığı “ Sümerbank Holding AŞ” isimli çalışmasında 
Sümerbank'ın gelişimini üç ana dönemde ele almaktadır. 1933-1950 Kuruluş ve 
gelişim yılları, 1950-1972 olgunluk yılları, 1972 ve sonrası arayış yılları, daha 
sonraki bölümlerde, sanayileşme girişimleri, tekstil dışı girişimler ( demircilik, 
selüloz,çimento sanayi,vb.) yer almaktadır. 

Onuk, 1998 yılında yaptığı “Osmanlı Çadır Sanatı (XVTI-XIX.yüzyıl)” isimli 
çalışmasında Türk çadır süslemesini ağırlıklı olarak ele almıştır. Orta Asya'dan 
günümüze çadırların tarihçesi verilmiş, Osmanlı dönemi ordu ve saray çadırları 
süsleme açısından tüm yönüyle incelenerek değerlendirilmiştir. Süsleme sanatlarının 


doğuşuna ve gelişimine ışık tutan önemli bir kaynaktır. 


BÖLÜM 


YÖNTEM 


Bu bölümde “Araştırma Modeli”, “Evren ve Örneklem”, “Veri Toplama ve 


Çözümleme Araçları” alt bölümlerine yer verilmiştir. 


Araştırma Modeli 


Bu araştırmada Survey Yöntemi kullanılmıştır. Survey araştımaları 
düzenleme, örneklem seçimi ve gözlemlerin elde edilmesini kapsar. Survey yöntemi 
ile elde edilen bilgiler ve Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası'ndan 90 adet Nazilli 
Basma örneği araştırmanın materyalini oluşturmaktadır. Basma kumaşının nitelikleri 
gözlem formu, desen tasarımı bölümünde çalışan bireylerin nitelikleri ise görüşme 


formu ile belirlenmiştir. 


Evren Ve Örneklem 


Bu araştırmanın çalışma evrenini, Aydın'ın Nazilli ilçesinde bulunan 
Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası'nda basılan, Nazilli basma kumaşları ve desen 
bölümünde çalışan 11 birey oluşturmaktadır. 

1937-2000 (kuruluşundan kapanışına kadar) yılları arasında birbirinden farklı 
90 adet desen basıldığı, bu desenlerden her birinin en az 2, en fazla 4 farklı renk 
alternatifiyle basıldığı gözlemlenmiştir. Böylece basılan desen sayısı 300'ü 
geçmektedir. Her desenden bir tane olmak üzere, tesadüfi yöntemle seçilmiş 
herhangi bir rengi alınarak, renkte örnekleme yoluna gidilmiş, desen olarak ise 
evrendeki bütün örnekler incelemeye alınmıştır. 

Ayrıca, özel sektörde üretilen çok çeşitli basmalar vardır, bu araştırma 


“Nazilli Basması” adı verilen basma kumaşıyla sınırlıdır. 
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Veri Toplama Aracı 


Araştırma için gerekli veriler, Türkçe kaynaklardan literatür tarama yöntemiyle elde 
edilmiş, bu bilgiler araştırmanın çeşitli bölümlerinde doğrudan ya da dolaylı 
alıntılarla açıklanmış, ayrıca bir ölçütler takımı oluşturulmuştur. 

Gözlem Formu 

1.Bu ölçütler, araştırmacı tarafından geliştirilmiş ve uzman görüşlerine 
sunularak verileri sağlamada yeterli olup olmadığına karar verilmiştir. 

2.Uzman görüşleri ışığında, Sümerbank Nazilli basmalarının teknik desen 
özelliklerini (kullanılan araç-gereç, basım tarihi,dokuma tekniği, baskı türü ve raport 
türü, bezeme konusu, kullanılan renkler, kompozisyonu oluşturan motifler, desen 
tasarımı ) değerlendirme ölçütlerini kapsayan, 90 adet fotoğraftan oluşan gözlem 
formu oluşturulmuş. 

3.Sümerbank arşivinde yapılan araştırmada, basmaların basım tarihine, baskı 
türüne ve basmaların desenlerine ait bir isimlendirmenin olmadığı saptanmıştır. Bu 
bilgiler araştırmacı ve uzmanlar tarafından, basmaların belirgin özelliklerinden yola 
çıkılarak belirlenmiştir. 

4.Gözlem formundaki özellikler tek, tek tablolar haline getirilmiş, yorumları 
toplam sayılara dayalı olarak yapılmıştır. 

Görüşme Formu 

1l.Araştırmacı tarafından gözlem formu oluşturulmuş,uzman görüşlerine 
sunularak verileri sağlamada yeterli olup olmadığına karar verilmiştir. 

2.Göruşme formu desenleme bölümünde çalışan personelin desenleme ile 


ilgili görüşlerini ve eğitim durumlarını belirleyen açık uçlu sorulardan oluşmaktadır. 


Verilerin Çözümlenmesi 


Gözlem formuyla elde edilen verilerin çözümlenmesinde, toplanan veriler 


bilgisayar ortamına aktarıldıktan sonra frekans ve yüzde tabloları yapılmıştır. Veriler 
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tablolar halinde sunularak yorumlanmıştır. 

Örneklem grubunu oluşturan desen bölümü şefi ve 10 kişilik desen 
tasarımcısına bizzat araştırmacı tarafından uygulanmış olan görüşme formunda açık 
uçlu soru sorulmuştur. Elde edilen sonuçların benzer özelliklerinin çok fazla 
olmasından dolayı tablo haline getirilmemiş, sorulara verilen cevaplar tematik olarak 


çözümlenmiştir. 


BÖLÜM HI 


BULGULAR VE YORUMLAR 


Bu bölümde araştırmanın örneklemi ve alt problemleriyle ilgili bilgiler ve 
bulgular sunulmuş ve tartışılarak yorumlanmıştır. 

Bu bulgular, A-Örnekleme ilişkin bulgular ve yorum, B- Alt problemlerle 
ilgili bulgular ve yorum olmak üzere iki alt başlıktan oluşmaktadır.Örnekleme ve alt 
problemlerle ilgili bulgular hazırlanan gözlem formu ve görüşme formu ile elde 
edilmiştir. 

Gözlem formuyla elde edilen bulgular tablolar halinde verilmiş ve 
açıklanmıştır. Elde edilen bulguları desteklemek, benzerlikleri ve farklılıkları 
saptamak amacıyla daha önce yapılmış benzer araştırmalardan yararlanılmaya 
çalışılmıştır. 

Gözlem formuyla elde edilen bulgular benzer özelliklerinden dolayı 
tablolaştırılmadan yorumlanarak özet halinde verilmiş konuyla ilgili kaynaklarla 


desteklenmiştir. 


A-ÖRNEKLEME İLİŞKİN BULGULAR VE YORUM 
Örnekleme ilişkin bulgular alt problemle ilgili bulgular ve yorum kısmında 


verildiği için ayrı bir bölümde verilmemiştir. 


B- ALT PROBLEMLERE İLİŞKİN BULGULAR VE YORUM 

Gözlem Formuyla Elde edilen Bulgular Ve Yorum 

1. Alt Probleme İlişkin Bulgular ve Yorum 

1. Alt Problem: Sümerbank Nazilli basmasının oluşumunda kullanılan 
Araç-gereç , dokuma tekniği nedir? 

Basmanın oluşumunda kullanılan araç dokuma tezgahı, gereçler ise; 90100 


pamuk ipliği, baskı için boya ve apre, dokuma tekniği ise bezayağıdır (Bkz.EK-3). 
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Basmanın 90100 pamuk ipliğinden üretilmiş olmasının insan sağlığı açısından 
önemli olduğu, İnce dokumasının ise sıcak bölgelerde kullanım açısından rahatlık 
sağladığı düşünümektedir. 

2. Alt Pobleme ilişkin Bulgular ve Yorum 

2. Alt Poblem: Sümerbank Nazilli basmalarının baskı özellikleri nedir? 

Bu alt problemin çözümü için toplanan veriler Tablo 111-1'de verilmiştir. 


Tablo HI-1: Basmaların Baskı Türü 

















BASKI TÜRÜ ÖRNEK SAYISI 
f e 
Rulo 54 60 
Rotasyon 36 40 
TOPLAM 90 100 

















Tablo MI-1 incelendiğinde, Ürünlerden 9060” rulo (Bkz. Gözlem formu: 1- 
54), 940'1 rotasyon (Bkz. Gözlem formu:55-90) baskıdır. 55'inci üründen itibaren 
rotasyon baskı uygulanmıştır. Arşivde baskı türüne ait bilgilere rastlanmamıştır. 
Basmaların desen özellikleri,raport türü, renk sayıları ve renk netlikleri gibi 
belirleyici özelliklerinden yola çıkılarak ve de ilk dönemlerde rulo baskının, daha 
sonra ise tamamen rotasyon baskının kullanıldığı bilgilerinden de yola çıkarak baskı 
türleri konusunda kesin sonuca ulaşıldığı düşünülmektedir. 

Bu sonuca göre,rulo baskı tekniğinde basılabilecek renk sayısının sınırlı ve 
canlı olmayışı, ancak küçük desenlerin basılabilmesi gibi dezavantajlar nedeniyle 
rotasyon baskının rulo baskıya tercih edildiği düşünülmektedir. 

Geçmişten oOgünümüze doğru gelindiğinde renk sayısının arttığı 
gözlenmiştir.(Bkz. Gözlem formu:79,80,81,82,83,84,85,86,87,88,89,90) Bunda 
rotasyon baskı tekniğinin, çok renkli baskı olanağını sunması, büyük raporlu 
desenlerin basılabilmesi, renklerin canlılığı gibi avantajlarının etkili olduğu 
düşünülmektedir. 

Arşivde yapılan incelemede basmaların basım tarihine ilişkin bilgilere 
rastlanmamıştır. 90 basma ömeğinden son 12 tanesi 2000 yılında üretim 
aşamasındayken alındığı için üretim tarihi saptanabilmiştir. 

Bu sonuca göre,örneklem grubunu oluşturan basmalar arşivdeki sıralamasına 


göre alındığı için, basım tarihlerini net olarak kesin hatlarla belirleyemesek de en 
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azından bize ilk ve son döneme doğru olan gelişmeler hakkında bilgi verebilir 


niteliktedir. 


3.Alt Probleme İlişkin Bulgular ve Yorum 


3. Alt Problem: S.N. basmalarının desenlemesinde kullanılan raport 


özellikleri nedir? 


Bu alt problemin çözümü için toplanan veriler Tablo 111-2'de verilmiştir. 


Tablo 111-2: Raport Özellikleri 
































RAPORT TÜRÜ ÖRNEK SAYISI 
f e 
1/1 (Tam raport) 54 60 
1/2 (Yarım raport) 33 36.6 
1/3 (Üslup raport) - - 
1/4 (Üslup raport) 3 3.3 
TOPLAM 90 100 








Tablo 111-2 incelendiğinde raport türü olarak 9060'ı 1/1(Bkz. Gözlem 
formu:3, 11), 9636.6'sı 1/2 ( Bkz. Gözlem formu0 1,5,22), 903.3'ü 1/4 (Bkz. Gözlem 


formu:7) raport ölçüsünde olduğu ve 1/3 raport türünün kullanılmadığı tespit 


edilmiştir. (Bkz.EK-3). 


Bu sonuca göre 1/1 raport türünün uygulama kolaylığı nedeniyle daha çok 


kullanıldığı düşünülmektedir. 


4. Alt Probleme İlişkin Bulgular ve Yorum 


Alt Problem: S.N. basmalarının bezemesini oluşturan konular ve motif 


özellikleri nelerdir? 


Bu alt problemin çözümü için toplanan veriler Tablo 111-3 ve Tablol11-4'te 


verilmiştir. 


Tablo IV-3:Basmaların Bezemesini Oluşturan Konular 























BEZEME KONUSU ÖRNEK SAYISI 

f Yo f Yo 
Yalnız Bitikisel 29 32.2 Bitkiseller toplamı 67 | 744 
Yalnız Geometrik 17 18.8 
Bitkisel-Geometrik 28 1.11 Geometrikler 57 | 63.3 
Bitikisel-Soyut(Sembolik) 4 4.4 toplamı 
Geometrik-Soyut(Sembolik) 6 6.6 Soyutlar toplamı 16 | 17.7 
Bitikisel-Geometrik-Soyut (Sembolik) 6 6.6 
TOPLAM 90 100 - - - 
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Tablo IV-4:Basmaların Bezemesini Oluşturan Motifler 











































































































Motif Türleri Bir Motifin 90 Örnekteki Tekrar Tayısı 
f e 
Çiçek 41 45.5 
Dal 40 44.4 
Yaprak 50 55.5 
a Gül 4 44 
pa Karanfil 4 4.4 
iyim Menekşe 1 LI 
E Lale 6 6.6 
e Papatya 8 8.8 
Gelincik 1 11 
Hatai 3 3.3 
2 Rumi 1 1.1 
> Toplam 158 
$ Düz çizgi 22 244 
> Kavisli çizgi 7 7.7 
Z a Verev çizgi 7 7.7 
â Daire 18 20 
> > Üçgen 3 3.3 
2 a Çokgen 4 4.4 
m | $” Kare 15 16.6 
05 Dikdörtgen 6 6.6 
Baklava 16 17.7 
Nokta 12 13.3 
Doku 8 8.8 
Madalyon 1 1.1 
Toplam 119 
> Puan 11 12.2 
ME Yıldız 2 22 
5 e & Ay 1 1.1 
© 5 Badem 2 2.2 
pa Toplam 16 
ii Genel Toplam 293 





Tablo 111-3 ve Tablolll-4 incelendiğinde, bezemeyi oluşturan konuların , 
bitkisel , geometrik, soyut (sembolik) olduğu belirlenmiştir. 

90 örnekten oluşan Nazilli Basmaları incelendiğinde; 11 temel biçim adı 
altında toplanan bitkisel bezemelerin 158 çeşit, 12 temel biçim adı altında toplanan 
geometrik bezemelerin 119 çeşit, 4 temel biçim adı altında toplanan soyut (sembolik) 
bezemelerin 16 çeşit olduğu saptanmıştır. 

Tablo 111-3 incelendiğinde, bitkisel, geometrik ve soyut bezemelerin bazı 


örneklerde tek başına, bazı örneklerde ise karma olarak kullanıldığı gözlemlenmiştir. 
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Bu sonuca göre sırasıyla en çok bitkisel, geometrik, soyut bezemenin 


kullanıldığı saptanmıştır. 


Tablo MI- 4 incelendiğinde,bitkisel bezemeyi oluşturan temel biçimler; 9055.5 
yaprak, 045.5 çiçek, 9044.4 dal, 90 4.4 gül, 904.4 karanfil, “01.1 menekşe, 906.6 lale, 
“58.8 papatya, “ol.Igelincik, © 3.3 hatai( Bkz. Gözlem formu: 56, 74, 75), “o 11 
rumi(Bkz. Gözlem formu:75) motifler olarak saptanmıştır.Sırasıyla en çok yaprak, 
çiçek ve dal,papatya, lale, gül, karanfil,hatai,gelincik, menekşe, rumi kullanılmıştır. 

Sümerbank Nazilli Basması'nda geometrik bezemeyi oluşturan temel 
biçimler;sırasıyla ,düz çizgi *024.4(Bkz. Gözlem formu:07,09,24), baklava 
“017.7(Bkz. Gözlem formu:19,20,30), daire “020(Bkz. Gözlem formu:42,49), kare 
“016.6(Bkz. Gözlem formu:16,43,44) nokta 9012.2(Bkz. Gözlem formu:51,52), doku 
*08.8(Bkz. Gözlem formu:52,55), kavisli ve verev çizgi 907.7(Bkz. Gözlem 
formu:04,17-01,06), dikdörtgen *06.6(Bkz. Gözlem formu:62), çokgen *44.4(Bkz. 
Gözlem formu:37,40), üçgen *03.3(Bkz. Gözlem formu:20,26,55), madalyon 
“o1.1(Bkz. Gözlem formu:46) oranında kullanılmıştır. 

Soyut (sembolik) bezemeyi oluşturan temel biçimler; sırasıyla puan “012.2 
(Bkz. Gözlem formu:02, 15, 19,37), yıldız 942.2(bkz. Gözlem formu:15, 48), badem 
“42.2 (Bkz. Gözlem formu: 25, 83), ay 9ol.1( Bkz. Gözlem formu: 39) kullanılmıştır. 

Alp tarafından 1998 yılında yapılan Konya Ve Yöresi Kilimlerinde Sembolik 
Motifler isimli çalışmasında, bitki motifleri ve hayvan figürlerinin sembolik olarak 
kullanıldığını saptamıştır. 103 kilimde 147 adet sembolik motif, bu motiflerde 
biçimlendirmeye (o ilişkin (Oyapının geometri olduğunu o saptamıştır. Bu 
biçimlendirmenin dokumanın tekniğinden kaynaklandığı görüşündedir. Motiflerde en 
temel birimleri, üçgen, kare, verev ve zig-zag çizgiler olarak gözlemlemiştir. 

Bu sonuca göre;ençok bitki motiflerinin kullanılması yönünden Nazilli 
basmalırayla benzerlik göstermektedir. Basmalarda en az sembolik motifler 
kullanılmıştır, bu yönüyle de farklılık göstermektedir. 

Akpınarlı tarafından 1995 yılında yapılan “ El Örgüsü Çorapların Teknik 
Desen Renk Ve Kullanım Özellikleri” isimli çalışmasında; geometrik, sembolik, 
bitkisel, figürlü ve nesneli olmak üzere beş çeşit bezeme türü saptamıştır. İncelediği 


200 örmeğin, 180'inde geometrik bezeme kullanıldığını, 57 çeşit sembolik bezeme, 
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25 çeşit figürlü bezeme,24 çeşit bitkisel bezeme,19 çeşit nesneli bezeme 
kullanıldığını tespit etmiştir. Bitkisel bezemelerde; natüralist çiçekler, yapraklar, 
meyvalar sembolikleştirilerek kullanılmıştır. 

Bu yönüyle basmalarla çorapların kullanım alanından dolayı bezemesi 
farklıdır. Dokumanın yapısına uygun olduğu için çoraplarda en çok geometrik 
bezemenin kullanıldığı düşünülmektedir. 

Çoraplarda en çok geometrik bezemeye yer verilirken, basmalarda en çok 
bitkisel bezemeye yer verilmesinde, basmaların elbise, bluz, şalvar vb. kullanım 
alanlarının etkili olduğu düşünülmektedir. 


Desenlerin isimlendirilmesine ait bir bulguya rastlanmamıştır. 


5. Alt Probleme İlişkin Bulgular Ve Yorum 
5.Alt Problem:Sümerbank Nazilli basmalarının kompozisyon Özellikleri nedir? 


Bu alt problemin çözümü için toplanan veriler Tablo 111-5'de verilmiştir. 


Tablo III-5:Basmaların Kompozisyon Türü 























Kompozisyon Türü Örnek Sayısı 

f e 
Serpme 52 57.7 
Yatay 5 55 
Dikey 12 13.3 
Verev 21 23.3 
Toplam 90 100 














Tablo TII-5 incelendiğinde basmaların kompozisyon yapısının © 57.7'sinde 
serpme (Bkz. Gözlem formu: 1,2,6,7,8,49,60,78) , 905.5'inde yatay,(Bkz. Gözlem 
formu:4,10,16,,30,56), W 23.3'ünde verev (Bkz. Gözlem formu :3,5,14,19,21,26), 
*013.3'ünde dikey (Bkz.Gözlem formu:40,43,44,46,54) olduğu saptanmıştır. 

Akpınarlı 1995 yılında yapmış olduğu “ El Örgüsü Çorapların Teknik Desen 
Renk Ve Kullanım Özellikleri” isimli çalışmasında; İncelemiş olduğu çoraplarda en 
çok boyuna (dikey) kompozisyona rastlanmıştır. Daha sonra sırayla, yardımcı örnek 
kullanılan kompozisyon, bütün yüzeyi kaplayan kompozisyon, yatay, verev 


kompozisyon izlemektedir. 
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Basmaların çoğu kır çiçeklerinden oluşmaktadır ( Bkz. Tablo:4). Bu çiçekler 
doğada duruşları gibi basmalarda da serpiştirilmiştir. Bu nedenle serpme desenin 
daha fazla kullanıldığı düşünülmektedir. Ayrıca kullanılan yüzey kumaş olduğundan, 
elbisede duruşu düşünülerek daha çok serpme desenlere yer verildiği kanısına 


varabiliriz. 


6. Alt Probleme İlişkin Bulgular Ve Yorum 


6.Alt problem: Basmaların renksel özellikleri nelerdir? 
Bu alt problemin çözümü için toplanan veriler Tablo 111-6 ve Tablo 111-7? de 
verilmiştir. 


Tablo IV-6 Bir Kumaşta Kullanılan Renk Sayıları 





























Bir Kumaşta Kullanılan Örnek Sayısı 

Renk Sayıları f Da 

2 21 23.3 
3 34 37.77 
4 12 13.3 
9 10 1L1 
6 4 4.4 
7 7 vi 
8 1 1.1 
9 1 1.1 
Toplam 90 100 














Tablo 111-6'da 90 ürünün renk dağılımı incelendiğinde; 9023.3'ünde 2, 
“037. sinde 3, 13.3'ünde 4, Y11.1'inde 5, 964.4'ünde 6, 907. 7"sinde 7, W1.1'inde 8, 
“o1.1'inde 9 çeşit renk kullanılmıştır. Bu durumda sırasıyla en çok 3ve 2 renkli baskı 
yapıldığı gözlemlenmiştir. 

Bu sonuca göre, ürünlerin çoğunluğunda az renk tercih edilmesinde maliyet 
yüksekliğinin etkili olduğu düşünülmektedir. Örneğin 2 renkten oluşan desen için 
beyazın yanında | rengin kullanılması yeterli olmuştur (Bkz. Gözlem formu: 16, 17, 
48,52, 60, 63, 65, 78). 

Bezayağı dokuma (Bkz. Tanımlar,Bkz.EK-3) türünden üretilen basmaların 
oluşumunda, pamuğun doğal rengi olan beyaz kullanılmıştır. Baskı beyaz üzerine 
uygulandığı için, zaman zaman, kumaşın doğal beyazlığından yararlanılarak zemin 
beyaz bırakılmış, kimi yerde de renkli zemin ile motif arasında kalın beyaz boşluklar 


bırakılarak kontur etkisi yaratılmıştır.(Bkz. Gözlem formu: 6, 36, 39, 46, 67, 80). 
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Böylece baskı işlemi sürecinde, baskı hatalarından kaynaklanan küçük renk 


kaymalarının gizlendiği düşünülmektedir. 


Tablo 111-7: KullanılanRenk Çeşitleri Ve Dağılımları 












































































































































Kullanılan Renkler 90 Örnekte; Bir Rengin Tekrar Sayısı 
f o 
Ol Beyaz 87 96.6 
02 | Siyah 47 52.2 
03 Lacivert 19 21.1 
04 | Gri 1 1.1 
05 | Koyugri 1 1.1 
06 | Açıkgri 1 1.1 
07 | Gri-mavi 1 1.1 
08 | Mavi 4 4.4 
09 | Koyumavi 14 15.5 
10 | Açık mavi 9 10 
11 Uçuk mavi 1 1.1 
12 | Petrol mavisi 1 1.1 
13 Sarı 7 7.7 
14 | Koyusarı 3 3.3 
15 Leblebi sarısı 1 1.1 
16 | Hardal sarısı 3 3.3 
17 | Koyu hardal 2 2.2 
18 | Açık hardal 1 1.1 
19 | Turuncu 13 14.4 
20 | Bordo 22 24.4 
21 Pembe 5 55 
22 | Koyupembe 8 8.8 
23 | Açık pembe 3 3.3 
24 Kırmızı 31 34.4 
25 Kiremit kırmızısı 1 1.1 
26 | Narçiçeği kırmızı 1 1.1 
27 | Yavruağzı 4 4.4 
28 Tarçın 2 2.2 
29 | Koyu kahve 4 4.4 
30 Açık kahve 1 1.1 
31 Yeşil 3 3.3 
32 | Koyuyeşil 2 2.2 
33 | Fıstık yeşili 2 22 
34 | Cevizi yeşil 3 3.3 
35 | Nefti yeşil 7 VET 
36 | Petrol yeşili 1 1.1 
37 Çam yeşili 1 1.1 
38 | Cam göbeği 2 2.2 
39 | Mor 3 5:9 
40 | Eflatun 4 4.4 
41 Turkuaz 6 6.6 
42 | Koyuturkuaz 1 1.1 
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Tablo 111-7 incelenen 90 üründe nüansları ile birlikte 42 çeşit renk 
kullanıldığı tespit edilmiştir. 

Bir rengin ürünlerdeki kullanım sayısı incelendiğinde; Sırasıyla 90 ürünün “o 
96.6'sında beyaz, “o 52.2'sinde siyah, o 34.4'ünde kırmızı, © 24.4'ünde bordo, 9 
21.1'inde lacivert, W 15.S'inde koyu mavi, © 14.4'ünde turuncu, 10'unda açık 
mavi, Yo 8.8'inde koyu pembe, © 7.7'sinde Nefti yeşil, 9 7.7'sinde sarı, 9 6.6'sında 
turkuaz, © 5.5'inde mor, © 5.5'inde pembe, © 4.4'ünde eflatun, 4.4'ünde 
yavruağzı, “64.4'ünde mavi, “04.4'ünde koyu kahve, © 3.3'ünde cevizi yeşil, 
*03.3'ünde yeşil, 903.3'ünde açık pembe, 903.3'ünde hardal sarısı, 903.3'ünde koyu 
sarı, “o 2. 2'sinde camgöbeği yeşili, 902.2'sinde fıstık yeşil,402.2”sinde koyu yeşil, 90 
2.2'sinde koyu kahve, 902.2'sinde açık hardal, 9 2.2'sinde tarçın, “o 1. I'inde gri, 9o 
1. Dinde koyu gri, “o 1. inde açık gri, 9o 1. 1'inde gri-mavi, “o 1. 1'inde uçuk mavi, 
“o 1. 1'inde petrol mavisi, o 1. 1'inde leblebi sarısı, “6 1. 1'inde açık hardal, 90 1. 
Vinde kiremit kımızısı, o 1. inde nar çiçeği kırmızısı, Yo 1. 1'inde açık kahve, 90 
1. Dinde petrol yeşili, o 1. (inde çam yeşili, “o 1. inde koyu turkuaz,kullanıldığı 
saptanmıştır. 

Bu durumda en çok beyaz, daha sonra siyah ve diğerleri gelmektedir. 
Beyazın çok kullanılmasında kumaşın kendi renginin beyaz olmasının etkisi olduğu 
düşünülmektedir. 

Bu özellik dışında tutulursa, sırasıyla, kırmızı, bordo, lacivert ve koyu 
mavinin çok kullanıldığı göze çarpmaktadır. 

Alp, 1998 yılında yapmış olduğu “Konya Ve Yöresi Kilimlerinde Semboller” 
isimli çalışmasında sırasıyla en çok; krem, siyah, kırmızı ve diğer renklerin yer aldığı 
gözlemlenmiştir. 

Bu yönüyle basmalarla kilimlerde çoğunlukta kullanılan renkler benzerlik 


göstermektedir. 


7. Alt Probleme İlişkin Bulgular Ve yorum 

7. Alt Problem: sümerbank Nazilli Basma Fabrikası desen biriminde çalışan 
bireylerin basma kumaşı desenleme ile ilgili görüşleri nedir? 

Desen tasarımı yaparken çizimlerin elle yapıldığı, bilgisayar teknolojisinin 


yeterince kullanılmadığı gözlemlenmiştir. 
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Desenler çizilirken, halı, kilim vb. Türk süsleme sanatlarından, doğa 
fotoğrafları gibi kaynaklardan yararlanılmıştır. Ayrıca arşivde bulunan kumaşlar 
üzerinden desenler kopye edilerek yeniden basıldığı, bu esnada kumaşın esnemesiyle 
oluşan desende deformasyonlar gözlemlenmiştir (Bkz.EK-3). 

Günümüzde teknolojik gelişmelerle birlikte çeşitlenen baskı tekniklerinin 
uygulanmadığı görülmüştür. 

Halk tipi basma olan Nazilli basması yanında, halk tipi yani ucuz maliyetli 
diğer kumaşlarında üretildiği, hedeflenen kitlenin halk olduğu, yatırım yapılmayan 
fabrikanın teknolojik gelişmelere ayak uyduramadığı tespit edilmiştir . 

Bu sonuca göre, tasarım yaparken bilgisayarın sınırsız olanaklarından 
yararlanılmadığı ve bunun büyük bir eksiklik olduğu sonucuna varılmıştır. Tekrar 
kullanılmak üzere desen çizimlerinin saklanması için desen arşivine son derece 
gereksinim duyulduğunu göstermektedir. Ayrıca desenleme için yeni baskı 
tekniklerinin kullanılmaması büyük bir eksiklik olduğunu göstermektedir. Tüketici 
beklentilerini karşılayamadığı düşünülmektedir. 

8. Alt Probleme ilişkin Bulgular Ve Yorum 

8. Alt Problem: Desen biriminde çalışan bireylerin eğitim durumu nedir.? 

Bu birimde çalışan bireylerden yalnızca desen bölümü şefinin bu alanda 
ünivesite eğitimi aldığı ve özel sektörde deneyim kazandığı, desen çizen diğer 
bireylerin ise tamamının lise mezunu oldukları, eğitimlerini kurumda hizmet içi 
eğitimi yoluyla sağladıkları tespit edilmiştir. 

Buna göre desenleme bölümündeki bireylerin uzmanlık alanlarında yetersiz 


oldukları düşünülmektedir. 


BÖLÜM IV 


SONUÇ VE ÖNERİLER 


Araştırmanın bu bölümünde, Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası'nda yapılan 


araştırmanın bulguları doğrultusunda elde edilen sonuçlar ve öneriler yer almaktadır. 


Sonuç 


Türkiye Cumhuriyeti'nin sanayileşmesinde tarihsel görev üstlenerek tekstil ve 
birçok sanayi kolu yanında çeşitli hizmetleriyle ( bankacılık, vakıf, tekstil pazarlama, 
ticaret, mühendislik vb.) ilkleri başlatan Sümerbank 1933'te Atatürk tarafından 
kurulmuştur. Ülkenin ekonomik kalkınmasını, Türk ulusunun temel gereksinimlerini 
karşılamış olan fabrikalar yalnızca milli kaynaklardan faydalanarak üretim yapmıştır. 

Türkiye'de İlk baskı kumaş fabrikası olan Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
1937”de M. Kemal Atatürk tarafından kurulan son tesis olmuş, uzun yıllar birçok 
pamuklu kumaş çeşidi yanında çok ekonomik özelliğe sahip “Nazilli Basması” adıyla 
tanınan halk tipi, pamuklu ince basma üreterek, öz kaynağımız olan pamuk 


değerlendirilmiştir. 


1.Basmanın Oluşumunda Kullanılan Araç-Gereç, Dokuma Tekniğine 
İlişkin Sonuçlar 

1937-2000 yılarını kapsayan 90 ürün incelendiğinde, Kumaşın yapımında, 
“0100 pamuk ipliği; dokuma tezgahında, bezayağı dokuma ile üretildiği, 70cm. eninde 
ve 30-40m. boyunda (bir top kumaşta) olduğu saptanmıştır. 


2. Baskı Özelliklerine İlişkin Sonuçlar 

Örnek 54” e kadar; kumaşlarda rulo baskı kullanılmış, teknolojinin 
gelişmesiyle rotasyon baskı tekniğine geçen fabrikada daha sonraları, rotasyon baskı 
süreklilik göstermiştir. 


Rotasyon baskının maliyetinin yüksekliğine rağmen, renklerin daha canlı 
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oluşu, bu teknikle basılabilecek renk sayısının çeşitliliği, daha büyük raportlu 
desenleri çalışabilme olanağı gibi avantajlar nedeniyle rotasyonun rulo baskıya tercih 
edildiği düşünülmektedir. 

Bunun yanında günümüzde çok çeşitli baskı türleri de vardır. Buna bağlı 


olarak baskı teknikleri açısından fiziksel kapasitenin yeterli olmadığı söylenebilir. 


3.Desenlemede Kullanılan Raport Özelliklerine İlişkin Sonuçlar 

Ürünler raport açısından incelendiğinde; 096.6 oranında 1/Ive 1/2 raport 
türünün kullanıldığı tespit edilmiş, kompozisyon hazırlamada kolaylığı açısından en 
çok kullanılan tür olduğu, düşünülmektedir. 

1/3 raportun hiç kullanılmadığı, 1/4 “ün ise 903 oranında kullanıldığı 
görümüştür. Bu raport türünde uygulama yapabilmek için, bu alanda uzmanlık ve 
yaratıcılık ön plana çıkmaktadır. Bu konuda (uygulamaların yetersiz olduğu 


söylenebilir. 


4.Bezemeyi Oluşturan Konular Ve Motif Özelliklerine İlişkin Sonuçlar 

Bezeme açısından incelendiğinde en çok bitkisel, daha sonra geometrik, soyut 
bezeme yer almaktadır. Birçok üründe bitkisel ve geometrik bezeme birlikte 
kullanılmıştır. En çok yaprak, çiçek, dal motifleri kullanılmıştır. Bu özellikler 
Osmanlı dönemi halılırında, Türk yazmacılık sanatında; yorgan bohça vb. ev tekstil 
ürünlerinde de kendini göstermektedir. 

Geometrik bezemede en çok düz çizgi ve baklava formu kullanılmıştır. 

Soyut bezemede en çok puan formu kullanılmıştır. 

Anadolu'da doğanın zenginliği, Türklerin göçer toplum olmalarından 
kaynaklanan doğayla iç içe yaşamaları, süsleme sanatlarında doğadan daha çok 
etkilenmelerine neden olmuştur. Bu etkiler sonucu basmalarda da bitkisel bezeme 
daha çok kullanılmıştır. Nazilli Basması'nın bir özelliği de halk tipi basma olmasıdır. 
“0100 pamuklu olmasından dolayı sağlıklı ve ucuz olduğu için Anadolu insanı; 
özellikle sıcak bölgelerimizdeki insanlarımız, yıllarca bağda, bahçede çalışırken 


Nazilli basması giymişlerdir. Basmaların bezemesinde figür kullanılmamasının 


39 


nedeni; çoğunlukla elbise, bluz ve şalvar gibi giyim amacına yönelik desenlenmesidir. 


Desenlerin isimlendirilmesine ait bir bulguya rastlanmamıştır. 


5. Kompozisyon Özelliklerine İlişkin Sonuçlar 

Kompozisyon yapısı açısından en çok serpme desen kullanılmıştır. 
Basmaların çoğu kır çiçeklerinden oluşmaktadır ( Bkz. Tablo:4). Bu çiçekler doğada 
duruşları gibi basmalarda da serpiştirilmiştir (Bkz. Gözlem formu:86,87,89,90). Bu 
nedenle serpme desenin daha fazla kullanıldığı düşünülmektedir. Ayrıca kullanılan 
yüzey kumaş olduğundan, elbisede duruşu düşünülerek daha çok serpme desenlere 


yer verildiği kanısına varabiliriz. 


6. Renksel Özelliklere ilişkin Sonuçlar 

Nüansları ile birlikte toplam 42 rengin kullanıldığı tespit edilmiştir. Bunlardan 
en çok kulanılan rengin beyaz olduğu ( 87 tanesinde) belirlenmiştir. 

Kompozisyondaki renk sayısı incelendiğinde ürünlerin büyük çoğunluğunda 
iki ve ya üç renk kullanıldığı saptanmıştır. 

Motiflerde açık-koyu renk kontrastları kullanılarak, motiflerin ortaya 
çıkarılması sağlanmıştır. Motiflerde farklı renkte kontura az yer verilmiş, desenler 
beyaz kumaşa basıldığı için hemen hepsinde zemin boyanırken, motifle zemin 
arasında beyaz boşluklar bırakılarak kontur etkisi yaratılmıştır. Böylece baskı 
sürecinde baskı hatalarından kaynaklanan küçük renk kaymalarının gizlenmesi 
sağlanmıştır. 

Görüşme Formuyla Elde Edilen Sonuçlar 

7. Desen Biriminde Çalışan Bireylerin Kumaş Desenleme konusundaki 
Görüşlerine İlişkin Sonuçlar 

Basma desenlerinin değişik yıllarda yeniden basıldığı, kopyalama işlemi 
yaparken, desenlerin kumaş üzerinden el ile çizimi sırasında motiflerin deforme 
oldukları belirlenmiştir(Bkz. EK-3, Şekil-15 ve 16). Nazilli Basma Fabrikası'nda 
yapılan araştırmada, kumaşlar arşivlenirken basım yılı, desen adı, raport bilgisi, gibi 
özellikler  belirtilmediğinden, araştırmacı ve uzman görüşleri doğrultusunda, 


basmaların belirgin özelliğinden yola çıkılarak sınıflamaya gidilmiştir. 
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Bu durum kurumda düzenli bir desen arşivinin olmadığını götstermektedir. 


8. Desen Biriminde Çalışan Bireylerin Eğitim Durumu konusundaki 
Görüşlerine İlişkin Sonuçlar 

Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası desen bölümünde çalışan elemanların lise 
mezunu oldukları,tasarım alanıyla ilgili liselerden mezun olmadıkları, hizmet içi 
eğitimle yetiştirildikleri, bilgisayar teknolojisinden yeterince faydalanmadıkmarı 
saptanmıştır. 


Bu durum alanında uzman kişilere gereksinim olduğunu göstermektedir 


9.Belirlenen Alt Problemler Dışında Ulaşılan Bulgulara İlişkin Sonuçlar 

90 ürünün desen, renk, kompozisyon yapısı vb. özellikler incelendiğinde Türk 
süsleme sanatlarının etkileri göze çarpmaktadır. Bu özellikleri sınıflandırmak güçtür. 
Çünkü kumaşların her birinde bu özelliklerden bir ve ya birkaçına rastlamak 
mümkündür. Tespit edilen özelllikler şunlardır: 

a.Türk süslemelerindeki gibi zemin dolu dolu olup, motifler arası boşluklar 
farklı bir kompozisyonla tekrar bezenmiştir. 

b.İlk dönem Sümerbank basmalarındaki renklerde, Türk kumaşlarında ve 
özellikle Türk sanatlarında sıklıkla Türk kırmızısı ve tonları, kırmızının tonu olan ve 
bordo, bal rengini anımsatan sarı, mavi, vb. renklerin etkisi vardır. (Bkz. Gözlem 
formu: Ol, 03, 05, 07, 08,11, 15,20, 23,25) 

c.Türk sanatında İslam inanışından kaynaklanan figür yasağından dolayı 
basmalarda figürlü kompozisyona rastlanmamıştır. 

ç.15.yy. Osmanlı kumaşlarında görülen simetrik kompozisyonda geometrik ve 
bitkisel motiflerin yanı sıra baklava şemasının hakim olduğu saptanmıştır.(Bkz. 
Gözlem formu: 05, 10, 19, 30, 61) 

d.Uygur süsleme sanatının bir özelliği olan koyu mavi ve canlı kırmızının çok 
kullanılması Nazilli basmalarında da etkisini göstermiştir. (Bkz. Gözlem formu:07, 
22,24,25,26,271,45) 

e.Türk kumaşlarında kırmızı renk hakimdir. Parlak kırmızı ve bunun nüansları 


milli renktir. Kırmızıdan sonra en çok, mavi, yeşil, siyah, beyaz, bej, altın sarısı, bal 
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rengi, koyu fındık renkleri vardır. Nazilli basmalarında da bu renklerin etkisi 
görülmektedir. 

f.Osmanlı dönemine ait natüralist çiçek ve yaprak motifleri, doğaya çok yakın 
resmedilmiş, ince desenli ve hareketli motiflerin etkisine Nazilli basmalarında da yer 
yer rastlanmıştır. ( Bkz. Gözlem formu: 55, 75, 81, 83, 88) 

g.lürk kilimlerinin kompozisyon yapısında olduğu gibi, basmalar 
incelendiğinde koyu renklerle açık renkler yer değiştirerek desenlerde renk canlılığı 
ön plana çıkmıştır. (Bkz. Gözlem formu:30, 45, 54, 55, 64) 

h.Selçuklu halılarında olduğu gibi basmalarda da motif olarak, yan yana ve üst 
üste sıralanan baklava şemasına ve diğer şemalara uygun duruma getirilmiş bitki 
motiflerine rastlanmıştır.(Bkz. Gözlem formu: 30, 32, 42, 45, 46, 54, 61, 67) 

Kısaca, Sümerbank Nazilli Basmaları'nın desen oluşumunda Orta Asya konar- 
göçer yaşam biçimine bağlı olarak doğan ve Anadolu'da çeşitli kültürlerle yeniden 
yoğrulup biçimlenen Türk süsleme sanatlarının etkili olduğu düşünülmektedir. 

Bu sonuca göre, yer yer uygulanmaya çalışılan Türk süsleme sanatlarının 


yeterli ve profosyenelce olmadığını söyleyebiliriz. 


Öneriler 

Araştırmada elde edilen bulgular doğrultusunda aşağıdaki oöneriler 
geliştirilmiştir: 

1-Sümerbank Nazilli basmasının oluşumunda kullanılan araç-gereç, 
dokuma tekniğine İlişkin Öneriler 

Bir tekstil fabrikası araç — gereç bakımından günün teknolojik gelişmeleri ve 
tüketici beklentilerini karşılamak durumundadır. 

Kumaşlarda basım tarihine yer verilmesi gelecekteki araştırmalara ışık 
tutacaktır. 

2- S.N.basmalarında kullanılan baskı özelliklerine İlişkin Öneriler 

Yeni baskı teknolojilerinin kullanılması, hayal gücünde sınır tanımadığı için 


renk ve desen açısından çeşitli tasarımları uygulama olanağı verecektir. 
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3- S.N.basmalarının desenlemesinde kullanılan raport özelliklerine İlişkin 
Öneriler 

Ayna raport, çevirme raport,1/3 ve 1/4 raport türlerinin kullanılması, daha 
estetik, hareketli ve yaratıcı kompozisyonlar oluşturulmasını sağlayacaktır. 

4- S.N. basmasının bezemesini oluşturan konular ve motif özelliklerine 
İleşkin Öneriler 

Günümüz moda anlayışından yola çıkarak, teknolojik olanakları da 
kullanarak geleneksel motiflerimizi bilindik kullanım yerleri dışında yeni kullanım 
alanları sağlayarak doğru ellerde daha iyi değerlendirmemiz gereklidir. 

Tekstil tasarımı bölümünde, zengin ve eşsiz motif özelliklerini barındıran 
Türk süslme sanatlarının detaylı bir şekilde öğrencilere verilmesi çok yararlı 
olacaktır. Çünkü bu süslemenin kendine özgü kuralları vardır; bu konuda yeterli 


bilgiye sahip olan kişilerce yapılacak desenler özgün, hatasız ve zevkli olacaktır. 


5 — S.N. basmalarının kompozisyon özelliklerine İlişkin Öneriler 

Tekstil bölümlerinde farklı tasarım alanlarına ilişkin bilgilere yer verilmesi ( 
batik, yazmacılık, çini, ahşap vb. tekniklerin) öğrencilerin yeni bir bakış açısı 
kazanarak, desen tasarımında yaratıcılıklarının artmasında yararlı olacaktır. 

6- S.N. Basmasının Renksel Özelliklerine İlişkin Öneriler 

Renk özelliklerine bakıldığında belli renk düzenlerinin kullanıldığı 
gözlemlenmiştir, daha farklı renk armonilerinin kullanılması alışılagelmişin dışında 
bir görünüm sunacaktır. 

7- Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası desen biriminde çalışan bireylerin 
basma kumaşı desenleme ile ilgili görüşlerine İlişkin Öneriler 

Tekstil fabrikalarında, detaylı bilgileri kapsayan düzenli desen arşivi 
oluşturmak gelecekteki araştırmacılara katkı sağlayacaktaır. 

Tekstil tasarımıyla ilgli bölümlerde bilgisayar teknolojisinden ne kadar 
yararlanıldığı, yeni teknolojilere ne kadar uyum sağlandığı, kullanılan tekstil 
programlarının belirlenmesi, piyasayla uyum açısından işe hazır elemanların 


istihdamına katkıda bulunacaktır. 
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8-S.N.B.Fabrikası desen biriminde çalışan bireylerin eğitim durumuna 
İlişkin öneriler 

Türk tekstiline daha nitelikli eleman kazandırılabilmesi için, lise ve 
üniversitelerde tasarımlarla ilgili uygulamalara ağırlık verilmeli, piyasanın taleplerine 


göre ders programları yeniden düzenlenmelidir. 
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EK-İ Gözlem Formu 01 





Örnek No :0İ 
İnceleme Tarihi 2 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy : 30-40 m (1 top kumaşta) 
En 170 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü r2 
Seçilen Konu ; 
Geometrik Bezeme : Verev çizgilerle doku 
Bitkisel Bezeme : Yaprak, sap 
Kullanılan renkler i 
Zeminde : Beyaz 
Desende : Siyah, Kırmızı 
Kompozisyon : Kompozisyonda ana motif oluşturulurken serbest 


düzen kullanılmıştır. Beyaz zeminde eşit aralıklı siyah çizgilerle gri etkisi sağlanmıştır. 
Yaprak motifleri serbest düzende irili, ufaklı, farklı yönlerde yan yana ve ya üst üste 
gelecek şekilde yerleştirilmiştir. Ayrıca yapraklar tek renkten oluşmuş, büyük 
çoğunlukta kırmızı ve siyah renk, az miktarda ise beyaz kullanılmıştır. Zemini oluşturan 
gri etkilirenk kompoziyona hakimdir. 





Örnek No 
İnceleme Tarihi 
İlgili Kurum 
Kumaş Türü 
Boyutları 
Boy 
En 
Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 
Baskı Türü 
Raport Türü 
Seçilen Konu 
Geometrik Bezeme 
Bitkisel Bezeme 
Soyut (Sembolik) Bezeme 
Kullanılan renkler 
Zeminde 
Desende 
Kompozisyon 


Gözlem Formu 07 
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202 

: 2000 

: Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
: Basma 


:30-40 m (1 top kumaşta) 
: Jem 

: Dokuma tezgahı 

: Pamuk ipliği, boya, apre 
: Bezayağı 

: Rulo 

s 142 


: Daire 
: Başak 
: Puan 


: Beyaz 
: Kırmızı lacivert,hardal sarısı 


Ana motif serbest düzende tekrarlanarak 


, 


kompozisyon oluşturulmuştur. Beyaz zemin üzerinde üç renkte puanlar serpiştirilmiştir. 
Başak motiflerin her birinde, üç ayrı renkteki başaklar kümeleşerek motifi 
oluşturmaktadır.Zeminde motiflerin küçük ve seyrek olmasından dolayı boşluk etkisi 


vardır. 


Wi8, 


Gözlem Formu 03 





Örnek No 403 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En £ 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü s1 
Seçilen Konu ; 
Geometrik Bezeme : Kare, verev çizgi, eşkenar baklava 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Beyaz 
Desende : Lacivert, kırmızı 
Kompozisyon : Zeminde bütün yüzeyi kaplayan baklava dilimi 


Kullanılmıştır. Baklavaların içi ikinci bir renkle ince ve sık çizgilerle kareler 
oluşturularak dokular elde edilip fluluk sağlanmıştır. Baklava dilimi üzerinde karelerden 
oluşan geometrik motif her sırada, farklı yönde, eşit aralıkta kullanılmak üzere dört 
sırada bir tekrardan oluşmaktadır. Ana motif, kırmızı ve lacivert iki karenin 
kümeleşmesiyle oluşmuştur. 


yi 


Gözlem Formu 04 





Örnek No 104 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy : 30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü i 2 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Kavisli çizgi, daire 
Bitkisel Bezeme : Çiçek 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Beyaz 
Desende : Lacivert, turuncu 
Kompozisyon : Motifler serbest düzende , belli aralıklarla 


tekrardan oluşmuştur. Zeminde yine tekrarlardan oluşan kavisli çizgiler, eşit kalınlıkta 
ve aralıkta lacivert - beyaz tekrardan oluşmuş ve mavi etki sağlanmıştır. Zeminde 
beyaz, kavisli, yatay çizgiler üzerinde dikey kavisli lacivert çizgilerle açık mavi etkisi, 
çiçeklerde eşit aralıkta lacivert beyaz çizgi kullanılarak koyu mavi etki verilmiştir. 
Çiçeklerin göbeğinde yalnız turuncu kullanılarak tekrar ilkesine uyulmuştur. 


Gözlem Formu 05 





Örnek No : 05 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü ; 12 
Seçilen Konu ş 
Geometrik Bezeme : Eşkenar baklava, verev çizgi, çizgisel doku 
Kullanılan renkler ş 
Zeminde : Beyaz, mavi 
Desende : Koyu pembe, açık pembe, mavi 
Kompozisyon : Beyaz zemin mavi dokuyla karışarak açık etkide 


bir zemin oluşmuştur. Birbirine paralel farklı kalınlıktaki koyu pembe, açık pembe ve 
beyaz çizgi kümesi zıt yönde paralel yerleştirilerek,bütün yüzeyde baklava şeklinde 
ekose desen elde edilmiştir, hakim renk mavidir. 
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Gözlem Formu 06 





Örnek No : 06 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En sym 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü ği 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Verev çizgi, eşkenar baklava 
Bitkisel Bezeme : Tomurcuk, yaprak, dal 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Beyaz, siyah, kırmızı 
Desende : Beyaz, siyah 
Kompozisyon : Beyaz zemin üzerinde siyah ve kırmızı ince 


verev çizglerle kareli doku olşturulmuştur. Tek dal ucundaki siyah tomurcuk yüzeye eşit 
aralıkta ve farklı yönlerde serpiştirilerek hareketlilik sağlanmıştır. Zemini oluşturan 
doku ile motifler arasında kalın beyaz boşluklar bırakılarak geniş kontur etkisi sağlanmış 
ve ilginç bir görünüm kazandırılmıştır. Genel renk etkisi açıktır. 
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Gözlem Formu 07 





Örnek No 07 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ş 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En < em 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü : 14 
Seçilen Konu ; 
Geometrik Bezeme : Düz çizgi 
Bitkisel Bezeme * Çiçek 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Bordo 
Desende : Lacivert, beyaz 
Kompozisyon : Desen iki ana motiften oluşmaktadır. Bordo 


zemin üzerine birinci motif, eşit arlıklarla farklı yönlerde yerleştirilmiştir. Motif bordo 
beyaz çizgilerle flu etkidedir. İkinci motif en Üste eşit aralıklarla farklı yönlerde 
yerleştirilmiş, motifin bütünü görünmektedir. Birnci motifin alttan yarısı gösterilerek 
kompozisyonda derinlik elde edilmiştir. 


Gözlem Formu 08 





Örnek No 
İnceleme Tarihi 
İlgili Kurum 
Kumaş Türü 
Boyutları 
Boy 
En 
Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 
Baskı Türü 
Raport Türü 
Seçilen Konu 
Geometrik Bezeme 
Bitkisel Bezeme 
Kullanılan renkler 
Zeminde 
Desende 
Kompozisyon 


: 08 

: 2000 

: Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
: Basma 


:30-40 m (1 top kumaşta) 
: 70cm 

: Dokuma tezgahı 

: Pamuk ipliği, boya, apre 
: Bezayağı 

: Rulo 

s1 


: Kare, eşkenar baklava 
Çiçek 


: Beyaz, bordo 
: Beyaz, kırmızı 
: Zeminde beyaz ve bordo ile pütikare desen 


uygulanarak doku elde edilmiş, kare formdaki kırmızı göbekli, dört yapraklı çiçek 
motifi,bütün yüzeye eşit aralıkta serpiştirilmiştir. Motif, farklı yönlerde dizilerek 
kompozisyon monotonluktan kurtarılmışir. 
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Gözlem Formu 09 





Örnek No : 09 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü sil 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Düz çizgi,nokta 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Beyaz 
Desende : Kırmızı, nefti yeşil, koyu yeşil 
Kompozisyon : Dikey doğrultuda farklı kalınlıkta ve renkteki 


çizgisel düzenlemeyle bordür oluşturulmuştur. Bu bordürler eşit aralıkta tekrarlardan 
oluşmaktadır. Desen dört renkten meydana gelmektedir.Ara bordürde beyaz üzerine 
kırmızı noktalarla dokular uygulanarak yavruağzı renk etkisi sağlanmıştır. 
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Gözlem Formu 10 





Örnek No 10 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En * 70 emi 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü yi 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Eşkenar baklava, dikdörtgen, düz çizgi, daire 
Kullanılan renkler ş 
Zeminde : Beyaz, siyah 
Desende : Siyah, turuncu, nefti yeşil, beyaz 
Kompozisyon :Dikey eksene yerleştirilmiş eşit büyüklükteki 


eşkenar baklava dilimi kareler kompozisyonu oluşturmaktadır. Kompozisyonda iki ana 
motif yeralmaktadır. Birinci baklavada geometrik o bölüntülerle, dikdörtgen ve kare 
alanlar elde edilerek içlerinde düz ince siyah çizgilerle gri etkisi sağlanmıştır.İkinci “ 
baklavada ise daire yapılmıştır. Bütün motif köşeli formlardan oluşurken,daire 
kullanılarak zıtlık uyumu sağlanmıştır. Baklava motifler aynı yönde dönüşümlü olarak 
dizilmiştir. 
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Gözlem Formu 11 





Örnek No ill 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En * 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü Sl 
Seçilen Konu ; 
Bitkisel Bezeme : Dal, yaprak 
Kullanılan renkler i 
Zeminde : Bordo 
Desende : Beyaz 
Kompozisyon : Zeminde bordo, süslemeyi oluşturan yaprak 


moltifinde beyaz kullanılmıştır. Kompzisyon motifin yüzeye serbest düzende çok farklı 
yönlerde ve sık olarak yerleştirilen tekrarlardan oluşmaktadır. Zeminde kalan boşluklarla, 
motiflerin kapladıkları alanlar eşit görünümdedir. 
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Gözlem Formu 12 





Örnek No 212 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü tl 
Geometrik Bezeme : Eşkenar baklava 
Kullanılan renkler ş 
Zeminde : Siyah-beyaz 
Desende : Siyah-beyaz 
Kompozisyon : Siyah-beyaz, çok küçük eşkenar baklavalar bütün 


yüzeyde pütükare desen oluşturmaktadır. 
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Gözlem Formu 13 





Örnek No :13 


İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü aka 
Seçilen Konu i 
Geometrik Bezeme : Kare 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Koyu kahve-beyaz 
Desende : Koyu kahve-beyaz 
Kompozisyon : Kompozisyon eşit büyüklükteki koyu kahve ve 


beyaz karelerin sırayla dizilmesiyle oluşmuştur. Eşit aralıklı renk tekrarından oluşan 
karelerin yönü yatay ve dikey eksene paraleldir. Küçük pütükare desen oluşturulmuştur. 
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Gözlem Formu 14 





Örnek No : 14 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En * 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü 1/1 
Seçilen Konu ; 
Geometrik Bezeme : Alügen 
Bitkisel Bezeme < Çiçek 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Siyah, 
Desende : Beyaz 
Kompozisyon : Zemin siyah, ince beyaz çizgilerle çok küçük, 


altıgen petek dokusu verilmiştir. Simetrik papatya formundaki siyah çiçekler eşit aralıkta 
seyrek bir şekilde serpiştirilmiştir. Zemindeki doku ile çiçek arasında geniş beyaz 
boşluklar | bırakılmış, bu boşluklar çiçeğe kalın kontur görünümü vermiştir. 
Kompozisyonda genel renk etkisi gridir. 


Gözlem Formu 15 





Örnek No ş13 
İnceleme Tarihi :2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy : 30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü aki 
Seçilen Konu ; 
Geometrik Bezeme : Düz çizgi, daire 


Soyut (Sembolik) Bezeme  : Yıldız, puan 
Kullanılan renkler ; 


Zeminde : Beyaz 
Desende : Bordo 
Kompozisyon : Beyaz zemin üzerine bordo motifler geometrik 


düzende yerleştirilmiş, küçük yıldız formundaki çiçekler, ince çizgisel biçimlerle 
birbirine tutturularak baklava elde edilmiştir. Zeminde, serpiştirilmiş çiçekler arasında 
beyaz puanlardan oluşan doku etkisi vardır. Sistemli bir biçimde yerleşmiş yatay, dikey 
ve köşegenlere doğru birbiriyle kesişmiş dairelerden oluşup ortasında çiçek 
yeralmaktadır. Kompozisyondaki kurgu ilginçtir. 
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Gözlem Formu 16 





Örnek No le 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü Yal 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Kavisli çizgi, düz çizgi, kare, daire 
Kullanılan renkler ş 
Zeminde : Beyaz, lacivert 
Desende : Beyaz, lacivert 
Kompozisyon : Zemin beyaz bırakılarak, lacivertle yatay ve 


dikey doğrultuda kavisli çizgi kümeleri bütün yüzeyi kaplamıştır. Yatay ve dikey 
çizgiler eşit aralıklarla enine ve boyuna yer yer sıklaşıp koyu bordürler elde edilerek, 
zemin karelere bölünmüştür.Damlamış boya formundaki farklı büyüklükte iki motif 
yüzeye eşit aralıklarla serpiştirilmiştir. 
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Gözlem Formu 17 





Örnek No s7 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü dll 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Kavisli çizgi, düz çizgi, kare 
Bitkisel Bezeme : Çınar yaprağı 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Beyaz, siyah 
Desende : Beyaz 
Kompozisyon : Zeminde, dikey doğrultuda eşit kalınlıkta ve 


aralıkta siyah-beyaz çizgiler kullanılmıştır. Yatay eksende yer yer su dalgası gibi kavisli 
çizgiler yaparak dikey çizgilerle oluşturduğu kesişme noktalarında küçük siyah kareler 
elde edilmiştir. Dalgalar arasında kalan boşluklar, zıt yönde eşit aralıklarla yerleştirilmiş 
beyaz çınar yaprağı motif ile değerlendirilmiştir.Gri renk etkisi kompozisyona 
egemendir. 
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Gözlem Formu 18 





Örnek No ; 8 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70 cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, maddesi 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü zl 
Seçilen Konu ; 
Geometrik Bezeme : Kavisli çizgi 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Beyaz 
Desende : Siyah 
Kompozisyon : Kompozisyon basit dokudan oluşmaktadır. Beyaz 


zemin Üzerine siyahla, bezayağı dokuma deseni verilmiştir. Dokuyu oluşturan birim 
biçimler, yatay ve dikey eksende eşit aralıklı dizilmiş kavisli çizgilerden meydana 
gelmiştir. 
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Gözlem Formu 19 





Örnek No s 19 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü il 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Düz çizgi, kavisli çizgi, eşkenar baklava 
Kullanılan renkler ; 
Zeminde : Beyaz 
Desende : Koyu kahve, tarçın 
Kompozisyon : Zemin baklava dilimli, eşit büyüklükte formların 


eşit aralıklı tekrarından meydana gelmiştir.Ana motifi oluşturan baklava koyu kahve 
çizgiden oluşmaktadır. Baklava içinde tarçın rengi ile farklı kalınlıkta iki ayrı çizgi 
kümesi ile daha küçük baklavalar oluşturulmuştur. Farklı kalınlıktaki çizgilerle tarçın 
renginin nüansları elde edilerek renk çeşitliliği sağlanmıştır. Kompozisyon, dokumayla 
elde edilen ekose desen görünümündedir. 
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Gözlem Formu 20 





Örnek No 210) 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü “Wi 
Seçilen Konu , 
Geometrik Bezeme : Eşkenar baklava, üçgen 
Soyut (Sembolik) Bezeme  : Puan 
Kullanılan renkler ; 
Zeminde : Beyaz, bordo 
Desende : Beyaz, bordo 
Kompozisyon : Baklava formundaki kare motifler aynı yönde eşit 


Aralıklarla seyrek bir düzende tekrar etmiştir. Geniş zemin boşluğunda ise çok küçük 
beyaz. puantiyeler üçerli kümeler oluşturarak verev yönde sık bir şekilde kullanılmış, 
aralarda oluşan küçük boşluklar,tekrar aynı büyüklükteki puantiyelerle (o doldurulmuştur. 
Böylece geniş zemin boşluğu dokularla kapatılmıştır. 


Örnek No 
İnceleme Tarihi 
İlgili Kurum 
Kumaş Türü 
Boyutları 
Boy 
En 
Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 
Baskı Türü 
Raport Türü 
Seçilen Konu 
Geometrik Bezeme 
Kullanılan renkler 
Zeminde 
Desende 
Kompozisyon 


Gözlem Formu 21 


s2 

: 2000 

: Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
: Basma 


:30-40 m (1 top kumaşta) 
: 70cm 

: Dokuma tezgahı 

: Pamuk ipliği, boya, apre 
: Bezayağı 

: Rulo 

yi 


: Düz çizgi, kare 
: Siyah 


: Beyaz 
: Ana motif; siyah bir kare ve onun bir köşesine 


üazsszsezs 
süzsea 


> ssznnnüi 
asazasas 


hasun 


kannansaz ren 


van 


b fi 
ii 
1" 
| 
eri 
a. 


sassanaasans 


e nsan 


ai 


sess 
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çakışacak şekilde yerleştirilmiş , daha küçük beyaz bir kareden oluşmaktadır. Motif aynı 
yönde ve eşit aralıkta, seyrek kullanılmıştır. Siyah zemin; yatay ve dikey doğrultuda, 
eşit ve sık aralıklı beyaz çizgilere bölünerek, küçük siyah kareler oluşturulmuştur. Geniş 
zemin boşluğu bu karelerle değerlendirilmiştir. 
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Gözlem Formu 22 





Örnek No şe 
İnceleme Tarihi ? 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En 1 /U'em 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü ?. 1/2 
Seçilen Konu : 
Bitkisel Bezeme : Salkım çiçek, yaprak, dal 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Beyaz 
Desende : Koyu mavi, bordo 
Kompozisyon : Beyaz zemin üzerinde; irili ufaklı, kenarları yivli, 


kavisli, bordo renkli sülize yapraklar çok hareketli yerleştirilmiştir. Yaprak aralarını; 
farklı büyüklüklerdeki üzüm salkımı formunda mavi çiçekler doldurmaktadır. Genel 
yapı çok hareketlidir. 


Örnek No 
İnceleme Tarihi 
İlgili Kurum 
Kumaş Türü 
Boyutları 
Boy 
En 
Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 
Baskı Türü 
Raport Türü 
Seçilen Konu 
Geometrik Bezeme 
Bikisel Bezeme 
Kullanılan renkler 
Zeminde 
Desende 
Kompozisyon 


N 
v 
i 
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Gözlem Formu 23 


iv li A 


ii ii 


m 


29 

: 2000 

: Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
: Basma 


:30-40 m (1 top kumaşta) 
: 70cm 

: Dokuma tezgahı 

: Pamuk ipliği, boya, apre 
: Bezayağı 

: Rulo 

ll 


: Düz çizgi 
: Karanfil, yaprak 


: Bordo 
: Beyaz 
: Bordo zeminden oluşan kompozisyonda, zemin 


beyaz çizgilerle uzun ve sivri yaprak formundaki geometrik biçimle aralıksız bezenerek 
doku oluşturulmuştur.Türk süsleme sanatlarında çok kullanılan stilize karanfil çiçekler, 
hepsi beyaz biribirine benziyen fakat tıpatıp aynı olmayan formlarda ve belli aralıklarla 
dizilmiştir. Koyu zemin üzerinde beyaz çiçekler çok dikkat çekicidir. 
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Gözlem Formu 24 





Örnek No : 24 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü tl 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Düz çizgi 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, dal, yaprak 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Açık mavi, koyu mavi, lacivert 
Desende : Beyaz, kırmızı 
Kompozisyon :Zemin bölüntüsü dikey yönde, farklı kalınlıklarda 


ve renlerdeki düz bordürlerin aralıksız tekrarından oluşmuştur. İrili ufaklı beyaz çiçek ve 
yapraklardan oluşmuş buketler, eşit aralıkla dikey yönde dizilmiştir. Buketler beyaz bir 
şablon etkisindedir. Kırmızıyla yapraklara hafif damarlar yapılarak ve yine kırmızıyla 
çiçek göbekleri belirlenerek hareketlilik sağlanmıştır. 


Gözlem Formu 25 





Örnek No ; 25 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Kavisli çizgi 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, yaprak,dal 
Kullanılan renkler | : 
Zeminde : Bordo 
Desende : Beyaz koyu mavi, lacivert, turuncu 
Kompozisyon : Kompozisyonda, farklı yönlerde dizilmiş iri 


yapraklar dikkat çekmektedir. Beyaz yapraklar lacivert damarlarla belirlenerek, mavi 
ince çizgilerle yaprağa pul pul doku verilmiştir. Yaprak arasındaki boşluklar, yapraktan 
bağımsız mavi yaprak ve dallardan oluşan turuncu bahar dallarıyla bezenmiştir. Küçük 
zemin boşluğunda bordo renk kullanılmıştır. 
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Gözlem Formu 26 





Örnek No 4 26 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy :30-40 m(1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü il 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Üçgen 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, dal, yaprak 
Soyut (Sembolik) Bezeme (o: Badem 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Beyaz 
Desende : Kırmızı 
Kompozisyon : o Kompozisyonda aynı yönde ve eşit aralıkta 


tekrar eden badem motifi ön planda, dış hatları kırmızı, içi beyazdır, küçük bitkisel 
moüfler süslemektedir. Zemin beyaz, birbirinin aynı olmayan, çok küçük, ince 
çizgilerden oluşan üçgen formlar, ağ gibi bütün yüzeyde, doku oluşturmaktadır. 
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Gözlem Formu 27. 





Örnek No 377 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy :30-40 m(1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü vii 
Seçilen Konu ş 
Bitkisel Bezeme : Lale,küçük çiçekler,yaprak,dal 
Kullanılan renkler ğ 
Zeminde : Beyaz 
Desende : Siyah, beyaz, kırmızı, koyu mavi, koyu sarı 
Kompozisyon : İki farklı lale motifinden oluşmuştur. Motiflerin 


yer yer simetrisi alınarak, sağlı sollu yerleştirilmiştir. Mavi geniş yaprakların iç damarları 
beyaz. bırakılmıştır. Kırmızı ve sarı lalelerde kesin sınırlı beyaz alanlar bırakılarak ışık 
gölge elde edilmiştir. Beyaz zemin boşluklarında daha küçük siyah çiçekler 
kullanılmıştır. Zemin koyu etkide, kompozisyonun genel yapısı kıvrak çizgi 
hareketlerinden oluşmaktadır. 
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Gözlem Formu 28 





Örnek No 28 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ş 
Boy :30-40 m(1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü vi 
Seçilen Konu : 
Bitkisel Bezeme : Gelincik, dal, yaprak 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Siyah 
Desende : Kırmızı, pembe, sarı, turuncu, mavi, beyaz 
Kompozisyon : Motifler serbest düzende kullanılmıştır. Zemin 


siyah, zemin boşluğu ile motiflerin kapladığı alan eşittir. Bütün renkler eşit miktarda 
dağıtılmış, renk ve motiflerin büyüklüğünde eşitlik ilkesi uygulanmıştır. Stilize çiçekler 
dikey formda hareketli bir yön oluşturmuştur. 
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Gözlem Formu 29 





Örnek No : 29 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m(1 top kumaşta) 
En : 70 cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü iz 
Seçilen Konu ; 
Bitkisel Bezeme : Papatya 
Kullanılan renkler 0 
Zeminde : Beyaz 
Desende : Koyu mavi, bordo 
Kompozisyon : Kompozisyon; farklı büyüklüklerdeki mavi stilize 


papatyaların serbest düzende eşit aralıklı tekrarından meydana gelmektedir. Papatya 
yaprakları ince kırmızı konturla belirlenerek göbekte kırmızı lekeyle ifade edilmiştir. 
Küçük, kırmızı ve ince çizgisel çiçeklerle zeminin beyaz etkisi biraz kırılmıştır. Büyük 
çiçekler kompozisyona hakimdir. 
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Gözlem Formu 30 





Örnek No e) 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy : 30-40 m(1 top kumaşta) 
En : 70em 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü 211 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Eşkenar baklava, 
Bitkisel Bezeme : Gül,,dal, yaprak 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Koyu sarı,siyah 
Desende :Beyaz,siyah, pembe, kırmızı, petrol mavi 
Kompozisyon : Çeşitli yaprak stülizelerinden oluşan baklava 


formunun göbeği geometrik süsleme öğeleriyle desteklenmiştir. Sarı tonlardaki 
baklavanın ortası petrol mavisidir. Baklavalar eşit aralıklarla yerleştirilmiştir. Zeminde 
oluşan siyah baklava boşluklar natüralist anlayışta oluşturulan gül buketinden meydana 
gelmiştir.buket motifinde renklerle ışık gölge detayına gidilmiştir. Gül buketi dikey 
doğrultuda asimetrik, yatay doğrultuda simetrik devam etmektedir. 
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Gözlem Formu 3i 





Örnek No a 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m(1 top kumaşta) 
En « Jem 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü bili 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Kare ,düz çizgi 
Soyut (Sembolik) Bezeme  : Puan 
Kullanılan renkler : : 
Zeminde : Lacivert, beyaz 
Desende : Kırmızı 
Kompozisyon : Zemin eşit büyüklükteki kare bölüntülerden 


oluşmuştur. Kareler İçinde iki ayrı motif kullanılmıştır. Birinci karede beyaz zemin, 
lacivertle tekrar dört eşit parçaya bölünmüştür. İkinci kare laciverte, bir köşesinde küçük 
beyaz kare bir bölüntü, bu bölüntünün ortasında, küçük kırmızı bir puan yeralmaktadır. 
İki motif sırayla aralıksız tekrarla ve aynı yönde dizilmiştir. Yüzeyde lacivert-beyaz eşit 
ölçüde kullanılmıştır. 





Örnek No 
İnceleme Tarihi 
İlgili Kurum 
Kumaş Türü 
Boyutları 
Boy 
En 
Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 
Baskı Türü 
Raport Türü 
Seçilen Konu 
Geometrik Bezeme 
Bitkisel Bezeme 
Kullanılan renkler 
Zeminde 
Desende 
Kompozisyon 


kullanılmıştır. Kompozisyonda geometrik yapı ve turuncu-lacivert etkisi ön plandadır. 


Gözlem Formu 32 


32 
2000 


: Basma 

:30-40 m(1 top kumaşta) 
* 7Uom 

: Dokuma tezgahı 

: Pamuk ipliği, boya, apre 
: Bezayağı 

: Rulo 

lal 


: Kare, dikdörtgen, daire 
: Çiçek, sap 


: Turuncu, lacivert 
: Beyaz, lacivert 


Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 


S9 


: Zemin dikey yönde turuncu dikdörtgen ve 
lacivert kare formların yan yana tekrarıyla oluşturulmuştur. Turuncu dikdörtgenlerde 
noktayla oluşturulmuş doku dikkat çekicidir. Yüzeye serpiştirilmiş, lacivert konturla 
belirlenmiş beyaz dairelerin içinde turuncu üç yapraklı stilize çiçek farklı yönlerde 
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Gözlem Formu 33 





Örnek No vi) 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy :30-40 m(1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü 1 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Kare, nokta, düz çizgi 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Koyu mavi 
Desende : Siyah, beyaz 
Kompozisyon : Zemin, kare formdaki bir motifin eşit aralıkta ve 


aynı yönde tekrarından oluşmaktadır. Motifler 1/3 oranında kaydırılarak dizilmiştir. 
Motif üçgen geometrik biçimlerle bölünmüştür. Motifin ortasında oluşan gometrik 
biçimle, zeminde oluşan geometrik biçim aynıdır. Yüzeyde koyu renk etkisi hakimdir. 
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Gözlem Formu 34 





Örnek No : 34 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy : 30-40 m(1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü iyi 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Daire, düz çizgi, eşkenar baklava, nokta 
Soyut (Sembolik) Bezeme o: Puan 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Koyu mavi, bordo 
Desende : Beyaz 
Kompozisyon :Kompozisyonu oluşturan geometrik biçimler; 


düğümlerden oluşan ağ görünümünde, bütün yüzeyi kaplamaktadır. Düğüm yerleri 
kırmızı puan ile vurgulanmış, zemin boşluğu kavisli çizgilerle içiçe baklavalara 
bölünmüştür. Ağ şeklindeki çiçek görünümlü beyaz biçimler içinde, farklı yoğunluktaki 
mavi noktalarla ilk defa hacim etkisi verilmiştir. 
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Gözlem Formu 35 





Örnek No : 25 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları 2 
Boy : 30-40 m(1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü <2 
Seçilen Konu ş 
Geometrik Bezeme : Nokta 
Bitkisel Bezeme : Dal, yaprak 
Kullanılan renkler Ni 
Zeminde : Beyaz, siyah 
Desende : Siyah , koyu mavi 
Kompozisyon :Beyaz zemin; çok küçük, sık siyah noktalarla 


kapatılarak gri etki sağlanmıştır. Siyah konturle çizilmiş birbirine yakın büyüklükteki 
stilize yaprak motifleri, yüzeye hareketli bir şekilde eşit aralıklı serbest düzende 
sıralanmıştır. Siyah konturle sınırlı beyaz yapraklara, mavi leke verilerek 
kompozisyonda (oObüyük bir o hereketlilik (sağlanmıştır. - Genel etki gridir. 
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Gözlem Formu 36 





Örnek No * 36 
İnceleme Tarihi : 2000 
ilgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m(1 top kumaşta) 
En : 70cm 


Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 


: Dokuma tezgahı 
: Pamuk ipliği, boya, apre 


Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü Sl 
Seçilen Konu : 
Bitkisel Bezeme : Dal, yaprak, çiçek 
Soyut (Sembolik) Bezeme : Puan 
Kullanılan renkler $ 
Zeminde : Açık mavi 
Desende : Kırmızı, yeşil beyaz 
Kompozisyon : Yuvarlak formlu, beş yapraklı basit, kırmızı stilize 


çiçekler, irili ufaklı, serbest düzende kullanılmıştır. Çiçeğin göbeğinde mavi puan vardır. 
Zemin boşluğu yeşil yapraklarla ve ağ gibi her yeri saran ince beyaz dallarla 
doldurulmuştur. Zemin mavidir. Çiçek ve yapraklarla zemin arasında beyaz boşluk 
bırakılarak kontur etkisi yaratılmıştır. 
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Gözlem Formu 37 





Örnek No 7 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy :30-40 m(1 top kumaşta) 
En * 7 em 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü ği 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Altıgen, dikdörtgen, nokta 
Soyut (Sembolik) Bezeme o: Puan 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Beyaz, siyah 
Desende : Petrol yeşili , beyaz 
Kompozisyon : Zeminin tamamı geometrik biçimlerle bölünerek 


petek doku elde edilmiştir. Petek bölümlerin içi, küçük siyah-beyaz pütükare deseniyle 
doldurulmuştur. Petek yapıyı oluşturan beyaz şeritler üzerinde çok küçük siyah noktalar 
kullanılarak hacim elde edilmiştir, metal görünümündedir.Petek yapının bağlantı 
noktalarında petrol yeşili puan kullanılmıştır. Metale gömülmüş taş havası 
vermektedir.Kompozisyona beyaz hakimdir 
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Gözlem Formu 38 





Örnek No 
İnceleme Tarihi 
İlgili Kurum 
Kumaş Türü 
Boyutları 
Boy 
En 
Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 
Baskı Türü 
Raport Türü 
Seçilen Konu 
Geometrik Bezeme 
Bitkisel Bezeme 
Soyut (Sembolik) Bezeme 
Kullanılan renkler 
Zeminde 
Desende 
Kompozisyon 
zemine seyrek olarak yerleştirilmiş 


1430) 

: 2000 

: Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 

: Basma 

: 30-40 m(1 top kumaşta) 

1 70cm 

: Dokuma tezgahı 

: Pamuk ipliği, boya, apre 

: Bezayağı 

: Rulo 

s1 

$ Kare 

: Papatya 

: Puan 

: Beyaz, siyah 

: Beyaz, siyah , kırmızı 

: Kırmızı göbekli, beyaz stilize çiçeğin eşit aralıkla 
tekrarından oluşmuştur. Geniş beyaz zemin, siyah 


konturlu karelerden oluşmuş küçük geometrik biçimlerin simetrisi oalınarak 


bezenmesiyle değerlendirilmiş ve 
görünüm dikkat çekmektedir. 


böylece çiçekler desteklenmiştir. Gri ve beyaz 
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Gözlem Formu 39 





Örnek No : 39 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy :30-40 m(1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü vel 
Seçilen Konu i 
Geometrik Bezeme : Nokta, daire 
Bitkisel Bezeme : Çiçek 
Soyut (Sembolik) Bezeme : Ay 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Beyaz 
Desende : Beyaz, mavi, siyah 
Kompozisyon : Ay formunda siyah küçük biçimler bütün zemine 


egemendir. Ara boşluklar, küçük sık siyah naoktalarla bezenerek doku oluşturulmuştur. 
Dört yapraklı mavi stilize çiçekler farklı yönlerde eşit aralıklarla, zemin dokusu ile 
arasında beyaz boşluk bırakılarak yerleştirilmiştir. Çiçekler kompozisyona egemendir 
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Gözlem Formu 40 





Örnek No : 40 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy :30-40 m(1 top kumaşta) 
En * 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü > ll 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Kare, altıgen, sekizgen 
Kullanılan renkler 3 
Zeminde : Lacivert, beyaz 
Desende : Lacivert, beyaz, kırmızı 
Kompozisyon : Bütün yüzeye sekizgen geometrik motif 


hakimdir. Eşkenar sekizgen bir formun, karşılıklı dört kenarına, aynı sekizgenler 
kesişecek şekilde yerleştirilmiştir. Sekizgenlerin kesişim alanlarında altıgenler,ortada 
kare göbekler oluşmuştur. Bu göbeklerde sırayla birinde kırmızı, diğerinde lacivert- 
beyaz kare desen kullanılmıştır. Sekizgen formların kesişen alanları beyaz bırakılıp, 
lacivert noktalarla hacim etkisi yaratılmıştır. 
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Gözlem Formu 41 





Örnek No secil 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları 
Boy : 30-40 m(1 top kumaşta) 
En #70 em 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü 2 ii 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Kare, düz çizgi 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Beyaz 
Desende :Beyaz, siyah, kırmızı 
Kompozisyon :Zemin kalın beyaz çizglerle eşkenar baklavalara 


bölünmüştür. Büyük baklavalar, tekrar dört eşit parçaya ayrılarak küçük baklavalar 
oluşturulmuştur. Küçük baklavalar karşılıklı olarak birbirinin simetrisidir.dikey 
doğrultudakilerde kırmızı çizgilerle kareli dokular oluşturulmuş, yatay doğrultudaki 
baklavalarda ise birinde siyah-beyaz pütükare deseni, ikincisinde kırmızı-beyaz pütükare 
deseni kullanılarak kompozisyonda hareket sağlanmıştır. 
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Gözlem Formu 4? 





Örnek No «da 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70 cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü wii 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme * Daire 
Bitkisel Bezeme : Papatya 
Soyut (Sembolik) Bezeme o: Puan 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Siyah 
Desende : Siyah, beyaz, nefti yeşil,bordo 
Kompozisyon :Düzgün bir daire görünümündeki,papatya formlu 


simetrik çiçekler bütün yüzeyde eşit arlıklı tekrarlarla yerleştirilmiştir. Motifler yatayda 
düz, dikeyde verev bir yol izlemektedir. Zemin siyah, çiçekler nefti yeşil, göbeği siyah, 
zeminle çiçekler arasında beyaz kontur etkisinde boşluklar vardır. Zemine göre 
çiçeklerin kapladığı alan çok fazladır. Kompozisyon koyu renk etkisindedir. 
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Gözlem Formu 43 





Örnek No 
İnceleme Tarihi 
İlgili Kurum 


43 
2000 
Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 


Kumaş Türü : Basma 
Boyutları , 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En < 70 6m 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü zil 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Kare, düz çizgi 
Kullanılan renkler ; 
Zeminde : Siyah 
Desende : Beyaz, siyah, kırmızı 
Kompozisyon : Köşeleri yuvarlatılmış kare formlu biçimler 


yanyana eşit ve sık aralıkla dizilmiş, kareler ikişerli ince çizgilerle yatay ve dikey yönde 
birbirine bağlanmıştır.Kareler arasındaki boşluk ince çizgi şeklindedir. Formların 
ortasında kare formda iç içe çerçeveler vardır. Beyaz renk kompozisyona hakimdir. 
Motifler oldukça küçüktür. 
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Gözlem Formu 44 


yapam Ağ VE 
ti 


e 





Örnek No :.d4 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En izlem 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü Cal 
Seçilen Konu 
Geometrik Bezeme : Kare, altıgen, daire 
Bitkisel Bezeme * Çiçek 
Kullanılan renkler ş 
Zeminde : Bordo 
Desende : Siyah, beyaz 
Kompozisyon :Tam tekrar ilkesine uyarak; zemin bordürlerle 


yatay ve dikey olarak eşit büyüklükte karelere bölünüp, her bir karede farklı olmak üzere 
sırayla, iki farklı geometrik çiçek motifi kullanılmıştır. Karelerin zemini bordo, çiçekler 
beyaz renk, kenarlar siyah konturla ifade edilmiştir. Zemini karelere bölen beyaz bordür, 
ince siyah çizgilerle küçük karelere bölünmüştür. 
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Gözlem Formu d5 


A 
e 





Örnek No : 45 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları i 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En * Yörem 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü cil 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Daire, zigzag 
Bitkisel Bezeme : Papatya 


Soyut (Sembolik) Bezeme o: Puan 
Kullanılan renkler 


Zeminde : Beyaz 
Desende : Siyah, beyaz, turuncu 
Kompozisyon : o Yüzeyi Oluşturan oOmotifler (o bütünüyle 


aynıdır.Yatayda düz, dikeyde verev olarak yerleştirilmiştir. Turuncu papatya formunda 
göbek ve siyah zig-zag çerçeveden oluşan düzgün yuvarlak formdaki stilize motif, beyaz 
yüzeyde eşit aralıkla tekrar etmektedir. Zemin boşlukları turuncu küçük puanlarla 
değerlendirilmiştir. Açık renk etkisi yüzeye hakimdir. 
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Gözlem Formu 46 





Örnek No : 46 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En < zem 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü 211 
Seçilen Konu ş 
Geometrik Bezeme : Daire, eşkenar baklava 
Bitkisel Bezeme : Çiçek 
Soyut (Sembolik) Bezeme : Puan 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Lacivert 
Desende : Kırmızı, beyaz, lacivert 
Kompozisyon : Lacivert zemin üzerinde, Türk süsleme 


sanatlarında çok kullanılan madalyon motif kullanılmıştır. Madalyonlar eşit aralıkta 
yatay ve dikeyde düz dizilmiştir. Küçük kare baklavalarla dört yönde madalyonlar 
birbiriyle bağlanmıştır. Beyaz madalyonlar içindeki düzgün dairelerle çizilmiş çiçek 
motifi kırmızı çizgilerle ifade edilmiştir. 
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Gözlem Formu 47 





Örnek No : 47 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü yl 
Seçilen Konu ş 
Geometrik Bezeme : Daire 
Bitkisel Bezeme : Çiçek 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Siyah 
Desende : Siyah, beyaz, turuncu 
Kompozisyon : Yüzeyi oluşturan çiçek motifleri bütünüyle aynı 


ve simetriktir. Tam tekrar ilkesi esastır. Ortada düzgün daireden oluşan turuncu papatya, 
onun etrafında dizilmiş altı adet beyaz papatya ile yeni bir çiçek formu elde edilmiştir. 
Genel görünüm geometriktir. Siyah zeminde verev yol izleyen beyaz çiçekler büyük bir 
alana hakimdir. 
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Gözlem Formu 48 





Örnek No : 48 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En * Tem 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü . yi 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Daire 
Bitkisel Bezeme * Çiçek 
Soyut (Sembolik) Bezeme o: Puan 
Kullanılan renkler , 
Zeminde : Siyah 
Desende : Beyaz, nefti yeşil, koyu mavi, kırmızı 
Kompozisyon : Motif dokuz kollu, beyaz, yıldız formlu çiçekten 


oluşmaktadır. Motifler yüzeyde eşit aralıkta kullanılmıştır. Zemin rengi 
siyahtır.Yıldızların göbeğine puan konulmuştur. Puanlar sırayla; kırmızı, mavi, yeşil, 
tekrarlardan oluşmakta, verev bir yol izlemektedir. 
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Gözlem Formu 49 
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Örnek No : 49 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 


Boyutları 
Boy 
En 
Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 
Baskı Türü 
Raport Türü 
Seçilen Konu 
Geometrik Bezeme 
Soyut (Sembolik) Bezeme 
Kullanılan renkler 
Zeminde 
Desende 
Kompozisyon 


: 30-40 m (1 top kumaşta) 
* 70 cm 

: Dokuma tezgahı 

: Pamuk ipliği, boya, apre 
: Bezayağı 

: Rulo 

> yi 


: Daire, eşkenar baklava,çizgi 
: Puan 


: Siyah, beyaz 
: Siyah, beyaz 
: Yuvarlak formlar, yatay ve dikey yönde eşit 


aralıkla yerleştirilmiş, formlar bir çizgi ile dört yönde birbirine bağlanmıştır. Yuvarlak 
siyah formun ortasına beyaz puan, yuvarlak formun arasında oluşan beyaz baklava 
formun ortasına siyah puan konularak zıtlık ilkesine dayalı güzel bir uyum sağlanmıştır. 
Motifler çok küçük kullanıldığı için genel etki motiften daha çok doku görünümündedir. 


Li 


Gözlem Formu 50 





Örnek No 50) 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları , 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En * 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü 21/1 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Kare, dikdörtgen, çizgi 
Kullanılan renkler ; 
Zeminde : Beyaz 
Desende : Siyah, beyaz, turuncu 
Kompozisyon : Eşit büyüklükte beyaz dikdörtgen formların tuğla 


şeklinde diilmesiyle kompozisyon oluşturulmuştur. Dikdörtgen formlardan birinde, 
yarıya kadar siyah çizgisel dokular kullanılmış, diğerinde yarıya kadar turuncu leke 
uygulanmıştır. Turuncu lekeler dikdörtgeni ikiye bölen kareyi oluşturmaktadır. Yüzeye 
az. miktarda turuncu formlar serpiştirilmiş. Kompozisyona beyaz renk hakimdir. 
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Gözlem Formu 5İ 





Örnek No il 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy : 30-40 m (1 top kumaşta) 
En t Oem 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü 21/1 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Eşkenar baklava, verev çizgi, nokta 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Beyaz, lacivert, kırmızı,mavi, koyu sarı 
Desende : Beyaz, lacivert, kırmızı,mavi, koyu sarı 
Kompozisyon : Bütün yüzeye üç ayrı motiften oluşan baklavalar 


hakimdir. Motifler aralıksız tekrarlardan oluşmaktadır. Her bir baklavada farklı renk 
kombineleri ve farklı bölüntüler kullanılarak çeşitlilik sağlanmıştır. Motflerden birinde 
biçimsiz noktalardan oluşan dokular ve çizgisel bölüntüler kullanılmış, motifin dört 
farklı yönde simetrisi alınarak değişik bir görünüm sağlanmıştır. 
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Gözlem Formu 52 





Örnek No $ 52 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü 3.02 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Nokta, kavisli çizgi 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, yaprak 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Lacivert, beyaz 
Desende : Lacivert, beyaz 
Kompozisyon : Kompozisyon bitkisel çiçek ve yaprak 


stilizesinden oluşmaktadır. Bütün ve yarım çiçek motifleri, noktaların gruplaşmasından 
oluşmuş salkım formlu çiçekler, yüzeyde çok hareketli yönlerde, serbest düzende eşit 
aralıklarla yerleştirilmiştir. Beyaz zemine çok ince lacivert çizgilerle balık pulu dokusu 
verilmiştir. Çiçekler ve yapraklar laciverttir. 


Gözlem Formu 53 





Örnek No e 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ş 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rulo 
Raport Türü ei 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Eşkenar ve paralel kenar baklava, verev çizgi 
Kullanılan renkler ; 
Zeminde : Koyu kahve, beyaz 
Desende : Koyu kahve, açık kahve, beyaz 
Kompozisyon : Zemin eşit büyükyükteki baklava motiflerinden 


oluşmaktadır. Baklavayı oluşturan bordürde farklı kalınlıkta, koyu kahve ve açık kahve 
çizgiler kullanılmıştır. Baklavanın zemini koyu kahvedir, kalın beyaz çizgilerle küçük 
baklavalara ayrılmıştır. Küçük baklavalar oluşturulurken, bir köşeden diğer köşeye farklı 
aralıkta çizsgiler kullanılarak optik görüntü sağlanmıştur. 


Gözlem Formu 54 





Örnek No 
İnceleme Tarihi 
İlgili Kurum 
Kumaş Türü 
Boyutları 
Boy 
En 
Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 
Baskı Türü 
Raport Türü 
Seçilen Konu 
Geometrik Bezeme 
Bitkisel Bezeme 
Kullanılan renkler 
Zeminde 
Desende 
Kompozisyon 


: 5d 

: 2000 

: Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
: Basma 


:30-40 m (1 top kumaşta) 
: 70cm 

: Dokuma tezgahı 

: Pamuk ipliği, boya, apre 
: Bezayağı 

: Rulo 

:V4 


: Üçgen, verev çizgi, düz çizgi, kavisli çizgi 
: Karanfil, dal, yaprak 


: Beyaz, bordo 
: Turuncu, bordo , beyaz 
: Zemin, dikey doğrultuda birbirinin aynı olan eşit 


genişlikteki bodürlerle bölünmüştür. Geniş bordürün içi farklı kalınlıkta üç bodüre tekrar 


bölünmüş aynı yönde kopmadan 


devam eden, çeşitli çiçek ve dal sülizeleriyle 


bezenmiştir. Yüzeye beyaz renk hakimdir. 
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Gözlem Formu 55 


saszaz >” 





Örnek No 155 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En < 7/0 cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü vel 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Üçgen, düz çizgi, verev çizgi 
Bitkisel Bezeme : Karanfil, dal, yaprak 
Kullanılan renkler i : 
Zeminde : Beyaz, siyah 
Desende : Beyaz, yavruağzı, bordo 
Kompozisyon : Beyaz zemin, ince siyah çizgilerle, eşit açılara 


sahip olmayan çok çeşitli üçgenlere bölünmüştür. Her biri çok farklı yönde kullanılmış , 
içi eşit aralıklı tekrardan oluşan sık ve yönleri farklı ince paralel çizgilerle bölünmüştür. 
Bu da zeminde büyük bir hareketlilik ve hacimli kırılma etkisi vermiştir. İnce, uzun, 
hareketli (o yapraklarla, karanfil stilizesinden oluşan büyüklü küçüklü buketler, farklı 
yönde ve serbest düzende yerleştirilmiştir. Zemin dokusu dikkat çekicidir. 


Gözlem Formu 56 





Örnek No ve 
İnceleme Tarihi 2000 
ilgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En * 0cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü 2 1/2 
Seçilen Konu : 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, dal, yaprak 
Soyut (Sembolik) Bezeme o: Hatayi ,Rumi 
Kullanılan renkler ; 
Zeminde : Siyah 
Desende : Beyaz, bordo, gri-mavi 
Kompozisyon : Hatayi çiçek ve yapraklar bütün yüzeyi aralıksız 


kaplamaktadır. Beyaz, gri ve kırmızı renklerden oluşan katmerli çiçek motifi yatay 
eksende su oluşturacak şekilde belli aralıklarda dizilmiş, beyaz zeminden oluşan farklı 
büyüklüklerdeki dilimli hatayi yapraklar, sağa ve sola asimetrik yönlerde yerleştirilerek 
su meydana gelmiştir. İçine gri çiçek dalı yerleştirilmiş, aynı küçük çiçekler sıkı bir 
şekilde bütün zemini kaplamıştır. Küçük aralıklardan arasıra görünen zemin siyahtır. 


124 
küçük 


çok 











civert kontürle; dal, 


kalın, lacivert kontürle belirginleştirilmiştir. Yüzeye belli 


aralıklarla yerleştirilen çiçekler arasındaki boşlukları hareketli dallar zenginleştirmiştir. 
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yaprak ve küçük çiçekler 


Gözlem Formu 58 





Örnek No 3 58 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy : 30-40 m(1 top kumaşta) 
En $ 70.600 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü ral 
Seçilen Konu : 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, dal, yaprak 
Kullanılan renkler : 
Zeminde i : Kırmızı 
Desende : Beyaz, nefti yeşil , Siyah 
Kompozisyon : Kırmızı zemin üzerinde; beyaz çiçek ve beyaz 


yapraklardan oluşmuş iki motif yer almaktadır. İki motif arasındaki fark belli 
değildir. Birinci motif yatay eksende eşit aralıklı tekrarlardan oluşmaktadır. İkinci 
motif yine yatay eksende eşit aralıklı tekrarlarla ikinci sırayı oluşturmaktadır. 
Motifler siyah konturla belirlenerek, beyaz çiçek ve yapraklara nefti yeşil ile yer yer 
gölgeler verilmiştir. 


15 
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Gözlem Formu 59 





Örnek No : 59 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy : 30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü “12 
Seçilen Konu : 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, dal, yaprak 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Bordo 
Desende : Beyaz,turuncu 
Kompozisyon : Geniş yüzeyli, kenarları girintili çıkıntılı 


yaprak ve çiçeklerden oluşan beyaz motifler birbirinden kopmadan kalıp şeklinde 
yüzeyi doldurmaktadır. Dal ve yaprak aralarından yer yer görünen zemin bordodur. 
Geniş beyaz yaprakların ortasında turuncu lekeler, yüzeyin genişliğini hafifletmiştir. 
Motifler fazla algılanmamaktadır. 


İz7 


Gözlem Formu 60 





Örnek No : 60 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy : 30-40 m(1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü iz 
Seçilen Konu ; 
Bitkisel Bezeme | : Çiçek, dal, yaprak 
Kullanılan renkler ; 
Zeminde : Bordo 
Desende : Beyaz, bordo 
Kompozisyon : Bordo zemin üzerinde, karmaşık yapıya sahip, 


iri hatlı çiçek ve girintili ince hatlı yapraklardan oluşan beyaz bitki motifleri, yüzeyde 
birbirinden kopmadan devam etmektedir. Beyaz şablon görünümündeki motiflerin 
arasından beliren bordo zemin motiflerle eşit alan kaplamaktadır. Karmaşa içindeki 
dilimli iri çiçeklerin ortası, ince birkaç çizgiyle belirginleştirilmiştir. 


Gözlem Formu 6İ 





Örnek No op 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü YA 
Seçilen Konu ; 
Geometrik Bezeme : Eşkenar baklava,oval 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, dal, yaprak 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Bordo 
Desende : Beyaz, lacivert, turuncu 
Kompozisyon : Kompozisyon dikey yönde baklava formu ve 


oval formdan oluşmaktadır. Kenarı zig-zaglı çizgiden oluşan beyaz baklavalar içinde 
aynı yönde ve biçimde olan dallı yapraklı turuncu çiçek stilizesi yer almaktadır. 
Baklavalar arasında oluşan boşluğa , dikey doğrultuda birbirini takip eden kenarı zig- 
zag çizgiden oluşmuş beyaz oval biçimler içine tek dallı turuncu çiçek stilizesi 
yerleştirilmiştir. Zemin boşluğu bordo ile doldurularak beyaz formlar vurgulanmıştır. 
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Gözlem Formu 62 





Örnek No 
İnceleme Tarihi 
ilgili Kurum 
Kumaş Türü 
Boyutları 
Boy 
En 
Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 
Baskı Türü 
Raport Türü 
Seçilen Konu 
Geometrik Bezeme 
Bitkisel Bezeme 
Kullanılan renkler 
Zeminde 
Desende 
Kompozisyon 


aralıklı lacivert geometrik biçim 


62 

12000 

: Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
: Basma 


:30-40 m (1 top kumaşta) 
:70 cm 

: Dokuma tezgahı 

: Pamuk ipliği, boya, apre 
: Bezayağı 

: Rotasyon 

2 


: Dikdörtgen, Daire 
< Çek 
: Lacivert , beyaz 


: Lacivert, beyaz, kırmızı 
: Beyaz zemine, aynı yönde ve doğrultuda eşit 


yerleştirilmiştir. Benzer görünümde fakat aynı olmayan 


çiçek formları, yer yer içi lacivert dolgulu , yer yer çizgisel olarak ifade edilmiş, farklı 
yönlerde ve aralıklı yerleştirilmiştir. Yer yer göbeklerde kırmızı kullanılmış,genel 


görünüm lacivert-beyaz etkidedir. 
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Gözlem Formu 63 





Örnek No 163 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü Sli 
Seçilen Konu : 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, yaprak 
Kullanılan renkler 
Zeminde | : Siyah, beyaz 
Desende : Siyah, beyaz 
Kompozisyon : Kompozisyon, tüm yüzeyde tek motifin aralıksız 


verev olarak dizilmesinden meydana gelmiştir. İki motif arasında oluşan boşluk yine 
motifin aynısını vermektedir. Yüzeyde siyah beyaz renkler eşit aralıklı tekrarlardan 
oluşmaktadır. 
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Gözlem Formu 64 





Örnek No : 64 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy : 30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü sil 
Seçilen Konu : 
Bitkisel Bezeme : Çeşitli çiçek, dal, yaprak 
Kullanılan renkler ; 
Zeminde i : Beyaz 
Desende : Siyah, beyaz, lacivert, kırmızı, koyu pembe 
Kompozisyon : Üç farklı çiçek formu, çok küçük yapıda 


kullanılmıştır. Her bir form farklı renkten ( kırmızı, koyu pembe, lacivert ) oluşmaktadır. 
Bir birinden bağımsız dallar beyaz zeminde, farklı yönlerde sık aralıklarla serpiştirilerek 
kıpırtılı doku etkisi verilmiştir. 


15 


Gözlem Formu 65 





Örnek No 
İnceleme Tarihi 
İlgili Kurum 
Kumaş Türü 
Boyutları 
Boy 
En 
Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 
Baskı Türü 
Raport Türü 
Seçilen Konu 
Bitkisel Bezeme 
Kullanılan renkler 
Zeminde 
Desende 
Kompozisyon 


: ©5 

: 2000 

: Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
: Basma 


: 30-40 m (1 top kumaşta) 
: 70cm 

: Dokuma tezgahı 

: Pamuk ipliği, boya, apre 
: Bezayağı 

: Rotasyon 

112 


: Çiçek, dal, yaprak 
: Beyaz 


: Beyaz, bordo 
: Birbirine çok yakın motif kıvrımlı tek bir dal 


üzerine yerleşmiş çiçek, tomurcuk ve yapraklardan oluşmaktadır. Motifin sadece dış 
hatları vadır. Beyaz zemin üzerinde bordo renkli motifin dış yapısına uygun şekilde 
içinden parçalar çıkartılarak beyaz boşluklar oluşturulmuştur. Aynı olan motifler dikey 
yönde eşit aralıkla dönüşümlü olarak dizilmiştir. Oluşan etki verev görünümdedir. 
Yanyana dizilen motifin girinti ve çıkıntıları birbirinin boşluğunu dolduracak şekilde 
tasarlanmıştır, yüzey ile desenin kapladığı alan eşittir.Bütün yüzey dolu doludur. 
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Gözlem Formu 66 





Örnek No 
İnceleme Tarihi 
İlgili Kurum 
Kumaş Türü 
Boyutları 
Boy 
En 
Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 
Baskı Türü 
Raport Türü 
Seçilen Konu 
Bitkisel Bezeme 
Kullanılan renkler 
Zeminde 
Desende 
Kompozisyon 


: 66 

: 2000 

: Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
: Basma 


: 30-40 m (1 top kumaşta) 
: 70cm 

: Dokuma tezgahı 

: Pamuk ipliği, boya, apre 
: Bezayağı 

: Rotasyon 

bl 


: Menekşe, dal, yaprak 
: Beyaz 


: Beyaz, mor, eflatun, nefti yeşil 
: Kompozisyon; stilize menekşelerden oluşmuş 


dağınık buketlerin serbest düzende farklı yönlerde yerleştirilmesiyle oluşmuştur. 
Motifler zarif saplar ucuna yerleştirilmiş çift renkli ( eflatun-mor ) menekşelerden 
oluşmaktadır. Renk dağılımı eşittir. Zemin boşluğuyla motiflerin kapladığı alan eşittir. 


134 


Gözlem Formu 67 





: 67 
: 2000 


Örnek No 


İnceleme Tarihi 
İlgili Kurum 


: Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 


: Basma 


Kumaş Türü 
Boyutları 


40 m (1 top kumaşta) 


:30 


v 


© 
n 


B 


E 
Kullanılan Araçlar 


Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 


Baskı Türü 


70cm 
: Dokuma tezgahı 


. 


apre 


, 


: Pamuk ipliği, boya 


SI 


Bezaya 
: Rotasyon 
el 


. 
. 


Türü 


Seçilen Konu 


: Kare, düz çizgi 


Raport 


Geometrik Bezeme 
Bitkisel Bezeme 


Kullanılan renkler 


, yaprak 


: Çiçek, dal 


: Beyaz, bordo 


Zeminde 


: Turuncu, bordo 
:Kompozisyon 


Desende 


Kompozisyon 


tekrarlardan 


aralıklı 
kompozisyonda motifler biri sa 


eşit 
k hareketlilik sa 


ğa 


&lanmıştır. Zeminde dikey 


anılmış, 


oluşmaktadır. Bütün yüzeyde aynı motif kul! 
biri sola bakacak şekilde zıt yönde kullanılara 


doğrultuda 


yöne bakan çok ince dallar kullanılarak 


akim renk beyazdır. 


eşit kalınlıkta ve yaprakları aynı 


, 


zeminde doku görüntüsü oluşturulmuştur. H 
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Gözlem Formu 68 





Örnek No : 68 
İnceleme Tarihi : 2000 
ilgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy : 30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70 em 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü :V4 
Seçilen Konu : 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, dal, yaprak 
Kullanılan renkler : 
Zeminde i : Beyaz, siyah 
Desende : Siyah, beyaz, kırmızı nefti yeşil 
Kompozisyon :Türk süslemesinde çok kullanılan lale , 


kompozisyonun kaynağı olmuştur. Eşit büyüklükteki stilize lale motifi, serbest düzende, 
çeşitli yönlerde, eşit aralıkla sıralanarak hareketli bir kompozisyon oluşturmaktadır. 
Beyaz zemin, ince siyah çizgilerle küçük hücre yapısında dokularla bezenmiştir. Dilimli 
yapıdaki beyaz çiçeğin ortasında, bu yapıdan çok farklı, kırmızı üç yapraklı basit lale 
formu kullanılıştır. İki form arasındaki boşluk yapıya uygun paralel çizgilerle 
doldurulmuştur. Gri etki ön plandadır. 
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Gözlem Formu 69 





Örnek No : 69 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy : 30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü il 
Seçilen Konu : 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, dal, yaprak 
Kullanılan renkler ; 
Zeminde : Bordo 
Desende : Beyaz, turuncu 
Kompozisyon : Bordo zemin üzerindeki, iki farklı lale ve 


yapraklardan oluşan motif yüzeyde büyük bir alan kaplamaktadır. Küçük aralıklardan, 
yer yer zemin gözükmektedir. Beyaz iri çiçekler, yer yer turuncularla gölgelendirilerek 
ortaya çıkan biçimler, yine de karmaşık bir yapıya sahiptir. 
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Gözlem Formu 70 





Örnek No : 70 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy : 30-40 m (1 top kumaşta) 
En 1 yem 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü 21/2 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Düz çizgi 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, dal, yaprak 
Kullanılan renkler ; 
Zeminde : Lacivert 
Desende : Lacivert, leblebi sarısı 
Kompozisyon 'Lacivert zemin üzerinde yaprak, dal ve 


çiçektenten oluşan sarı motifler bulunmaktadır. Çiçeklerin içi sarıyla doldurulmuş olup, 
sap ve yapraklar çizgiseldir. Genel görünüm hareketlidir. 
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Gözlem Formu 71 





Örnek No ei 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy : 30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü t1/2 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme * Dale 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, dal, yaprak 
Kullanılan renkler | : 
Zeminde : Kırmızı 
Desende : Sarı, yeşil, mor, siyah, 
Kompozisyon : Kompozisyon birbirinden farklı birkaç çiçek ve 


tomurcuk formlarından oluşmaktadır. Aynı olan motifler, aşağı ve yukarı yönde 
kullanılırken renkte de farklılık göstermektedir. Böylece desenin görünümü çok 
zenginleşmiştir. Zemin kırmızı, kompozisyonda genel renk etkisi koyudur. 
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Gözlem Formu 72 


de 
if 


*d 
e ; 


Yy sa 


Li 
1 





Örnek No : 72 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy : 30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü çile 
Seçilen Konu : 
Bitkisel Bezeme : Karanfil, dal, yaprak 
Kullanılan renkler ; 
Zeminde : Koyu hardal sarısı 
Desende : Açık hardal sarısı, fıstık yeşili,beyaz, koyu kahve 
Kompozisyon : Hardal rengi zemin üzerinde kullanılan iri ve 


katmerli karanfil buketleri, aşağı ve yukarı olmak üzere iki farklı yönde eşit aralıklı 
dizilmiştir. İri karanfillerden oluşan buketler çeşitlilik göstermekte, zemin boşluğunu 
dolduran ince dallar üzerindeki minik çiçekler dikkat çekmektedir. İlk defa bütün renkler 
ince siyah kontürle ayrılmıştır. 
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Gözlem Formu 73 





Örnek No ME 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 

Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 

En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rolasyon 
Raport Türü siyl 
Seçilen Konu ; 

Bitkisel Bezeme : Çiçek, dal, yaprak 
Kullanılan renkler : 

Zeminde : Beyaz 

Desende : Koyu pembe, turkuaz, açık mavi, sarı 
Kompozisyon : Dikey bordürlerden oluşan kompozisyonda, eşit 


aralıklı renklerin birbirinden ayırdığı çizgiler bulunmaktadır. İki bodürde geometrik 
formlar, diğrinde eşit aralıklı çizgiler yer almaktadır. 
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Gözlem Formu 74 
A ir 





Örnek No v7 


İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m(I top kumaşta) 
En | : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü Şe 
Seçilen Konu : 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, dal, yaprak 
Kullanılan renkler : 
Zeminde i : Beyaz 
Desende : Siyah, beyaz, pembe, kiremit kırmızı 
Kompozisyon :Dış formdaki ana bölüntüler çok zengin, iç 


bölüntüler de detaya gidilmiş hatai dallar ve çiçeklerden oluşan kompozisyon, çok zarif, 
bir okadar da göz doldurmaktadır. Zemin beyaz bırakılarak; pembeve kiremit 
kırmızısından oluşan kompozisyonda, bütün detaylarda siyah konturlar kullanılmış 
olması dikkat çekmektedir. Dallar ve çiçek yönleri hareketlidir.Y üzeyde motifler 
büyüktür 
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Gözlem Forınu 75 





Örnek No 
İnceleme Tarihi 
İlgili Kurum 
Kumaş Türü 
Boyutları 
Boy 
En 
Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 
Baskı Türü 
Raport Türü 
Seçilen Konu 
Bitkisel Bezeme 
Soyut (sembolik) Bezme 
Kullanılan renkler i 
Zeminde 
Desende 
Kompozisyon 


SENi) 

: 2000 

: Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
: Basma 


: 30-40 m(1 top kumaşta) 
< v0 om 

: Dokuma tezgahı 

: Pamuk ipliği, boya, apre 
: Bezayağı 

: Rotasyon 

12 


: Gül, dal, yaprak 
: Hatayi, rumi 


: Beyaz , turkuaz 
: Beyaz ,kırmızı,pembe, sarı, yeşil, lacivert 
: Turkuaz zemin üzerinde; seyrek ve aynı yönde 


kullanılan çeşitli gül buketleri, natüralist üslupta çlışılarak dalı olmayan tek güller 
aralara serpiştirilmiştir. Büyük yer kaplayan zemin boşluğu; beyaz renkteki hatayi ve 
rumi tarzda dal ve çiçeklerle, gül motiflerini çevreleyecek şekilde doldurulmuştur. 
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Gözlem Formu 76 





Örnek No t 76 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy : 30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü Ml 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Düz çizgi 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, yaprak 
Kullanılan renkler ş 
Zeminde : Beyaz, siyah 
Desende : Beyaz, narçiçeği kırmızı 
Kompozisyon : Nar çiçeği kırmızısı ve tomurcuklu beyaz 


çiçekten oluşan basit yapıdaki stlize motif, farklı yönlerde ve eşit aralıklarla 
kompozisyonda düzen oluşturmaktadır. Siyah-beyaz dokuyla zeminde gri etki 
yratılmıştır, Geniş zemin kompozisyona egemendir. 


1d 


Gözlem Formu 77 





Örnek No li 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları | ; 
Boy : 30-40 m (1 top kumaşta) 
En * 70 em 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü siz 
Seçilen Konu : 
Geometrik Bezeme : Dikdörtgen 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, dal 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Beyaz, siyah 
Desende : Koyu pembe 
Kompozisyon : Zeminde, kenarları düzgün olmayn küçük 


dikdörtgenbiçimlerle gri etkide doku elde edilmiştir. Dal ucuna yerleştirilmiş aynı 
formda ve farklı büyüklükteki iki pembe çiçek motifi oluşturmaktadır. Farklı yönlerde 
ve eşit aralıkla düzen oluşturmaktadır. 
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Gözlem Formu 78 





Örnek No 
İnceleme Tarihi 
İlgili Kurum 
Kumaş Türü 
Boyutları 

Boy 

En 
Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 
Baskı Türü 
Raport Türü 
Seçilen Konu 
Bitkisel Bezeme 
Kullanılan renkler 

Zeminde 

Desende 
Kompozisyon 


21715 

: 2000 

: Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
: Basma 


:30-40 m (1 top kumaşta) 
: 70cm 

: Dokuma tezgahı 

: Pamuk ipliği, boya, apre 
: Bezayağı 

: Rotasyon 

> İl 


: Çiçek, dal, yaprak 


: Beyaz 
: Bordo 
: Motf tek dal ucundaki tek çiçekten oluşmaktdır. 


Birbirine yakın büyüklükteki, birbirinden bağımsız çiçekli dallar, farklı yönde, sık ve 
eşit aralıkla, serbest, hareketli bir şekilde yerleştirilmiştir. Zemin ile motiflerin kapladığı 
alan eşittir Kompozisyonda motifler şablon görünümündedir. 





Örnek No 
İnceleme Tarihi 
İlgili Kurum 
Kumaş Türü 
Boyutları 

Boy 

En 
Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 
Baskı Türü 
Raport Türü 
Seçilen Konu 
Kullanılan renkler 

Zeminde 

Desende 


Kompozisyon 
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Gözlem Formu 79 





m 


: 79 

: 2000 

: Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
: Basma 


: 30-40 m(1 top kumaşta) 
bem 

: Dokuma tezgahı 

: Pamuk ipliği, boya, apre 
: Bezayağı 

: Rotasyon 

sil 

: Bitkisel Bezeme 


: Siyah 

: Beyaz, siyah, açık gri, koyu gri, açık mavi, koyu 
mavi, koyu pembe 

:Siyah zemin üzerinde; tek çiçekten birbirine benzer 


motifler serbest olarak bütün yüzeye yayılmıştır. Mavi ve pembeler çiçeklerde sınırlı 
kullanılmış, çiçeklerin bir kısmında ve yapraklarda grinin tonları kullanılarak, 
kompozisyon genelinde koyu bir etki yakalanmıştır. 
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Gözlem Formu 80 





Örnek No : 80 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy : 30-40 m(1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü 2 1/2 
Seçilen Konu : 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, dal, yaprak 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Siyah 
Desende : Beyaz, siyah, açık mavi, koyu mavi, eflatun, 
mor, koyu pembe 
Kompozisyon : Kenarları belirgin dilimlerden oluşan, bağımsız 


yaprak motifleri, farklı yönlerde ve serbest şekilde bütün yüzeye yayılmıştır. Siyah 
zemin üzerindeki yaprakların büyük çoğunluğunda kullanılan koyu maviler, 
yaprakların zemin içinde hafifleşerek kaynaşmasını sağlamıştır. Yer yer kullanılan 
renkli yaprakların kenarları beyaz bırakılarak, motif ön plana çıkarılmıştır. 
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Gözlem Formu 81 





Örnek No : 81 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy : 30-40 m(I top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü ka 
Seçilen Konu 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, dal, yaprak 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Siyah 
Desende : Beyaz, siyah, cevizi yeşil, sarı, tarçın 
Kompozisyon : Kompozisyon üç farklı çiçek stilizesinden 


oluşmaktadır. Orta büyüklükteki beyaz çiçekler, daha küçük yapıdaki tarçın renkli 
çiçekler ve çok küçük çiçeklerden oluşan beyaz çiçek dalları serbest düzende tüm 
yüzeye hakimdir. Ara ara görünen siyah zemin zayıf etkidedir. 
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Gözlem Formu 82 





Örnek No ; 82 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy : 30-40 m(1 top kumaşta) 
En * /JO'om 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü 7 
Seçilen Konu ; 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, yaprak 


Soyut (sembolik ) Bezeme (o: Badem 
Kullanılan renkler ş 


Zeminde : Siyah 
Desende : Beyaz,uçuk mavi, açık mavi, turkuaz, gri 
Kompozisyon : Kompozisyona koyu renk egemendir. Mavi 


tonlardaki bağımsız çiçekler ve badem motifi eşit ölçüde yüzeye dağıtılmıştır. Bütün 
biçimler yakın büyüklükte, renk dağılımı eşit, gri yapraklar zeminde kaybolmuş, 
zeminde gömülerek biçimleri bozulmuş, minik motifler kompozisyona monotonluk 
vermiştir. 
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Gözlem Formu 83 





Örnek No : 83 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy : 30-40 m(1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü ik. 
Seçilen Konu : 
— Bitkisel Bezeme : Çiçek, dal, yaprak 
Kullanılan renkler : 
Zeminde : Siyah 
Desende : Beyaz, koyu yeşil, yavruağzı, kırmızı, eflatun, 
koyu hardal sarısı 
Kompozisyon :10'dan fazla çiçek stilizelerinden oluşan 


kompozisyon, renk ve biçim zenginliği ile dikkat çekmektedir. Çok sayıdaki çiçek, 
serbest düzenleme ile büyük bir ahenk göstermektedir. Siyah zemin daha zayıf, 
motifler yüzeyde daha çok yer kaplamaktadır. 


Örnek No 
İnceleme Tarihi 
İlgili Kurum 
Kumaş Türü 
Boyutları 
Boy 
En 
Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 
Baskı Türü 
Raport Türü 
Seçilen Konu 
Bitkisel Bezeme 
Kullanılan renkler 
Zeminde 
Desende 


Kompozisyon 





Gözlem Formu 84 


: 84 

: 2000 

: Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
: Basma 


:30-40 m(1 top kumaşta) 
: 70cm 

: Dokuma tezgahı 

: Pamuk ipliği, boya, apre 
: Bezayağı 

: Rotasyon 

12 


: Çiçek, dal, yaprak 


: Siyah 
: Beyaz, pembe, koyu pembe, mor, çam yeşili 


:Serbest rüzende yerleşmiş yapraklı çiçek 


motifleri yüzeye hakimdir. Koyu renkler kullanılmasına karşın, siyah zeminde 
renkler oldukça canlıdır. Motiflerdeki yer yer beyaz parçalanmalar kompozisyona 
ışıltılı bir görünüm katmıştır. Kullanılan birimlerin büyüklükleri aşağı yukarı eşittir. 
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Gözlem Formu 85 





Örnek No 
İnceleme Tarihi 
İlgili Kurum 
Kumaş Türü 
Boyutları 
Boy 
En 
Kullanılan Araçlar 
Kullanılan Gereçler 
Kullanılan Teknik 
Baskı Türü 
Raport Türü 
Seçilen Konu 
Bitkisel Bezeme 
Kullanılan renkler 
Zeminde 
Desende 
Kompozisyon 


: 85 

: 2000 

: Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
: Basma 


:30-40 m(1 top kumaşta) 
: 70cm 

: Dokuma tezgahı 

: Pamuk ipliği, boya, apre 
: Bezayağı 

: Rotasyon 

21/2 


: Lale, papatya, dal, yaprak 
: Siyah 


: Beyaz, cevizi yeşil, kırmızı, sarı 
:Uzun yapraklı kırmızı lale buketleri, 


çevresinde hat oluşturan küçük sarı papatya kümeleriyle uyum içindedir. Buketlerin 
yönü aşağı ve yukarı bakacak şekilde aralık hissi verilmeksizin yerleştirilmiştir. 
Genel yapı çok küçük parçacıklardan oluşmaktadır. Siyah zeminde renkler dikkat 
çekmektedir. Türk süsleme sanatının etkisi gözlenmektedir. 


Gözlem Formu 86 





Örnek No : 86 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları ; 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü :V4 
Seçilen Konu ; 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, yaprak 
Kullanılan renkler : 
Zeminde | : Siyah 
Desende : Beyaz, açık mavi, koyu mavi, açık pembe, 
koyu pembe, camgöbeği yeşil, sarı 
Kompozisyon : Kompozisyona, farklı büyüklükte ve renkteki 


dalları olmayan çiçek stilizeleri hakimdir. Beyaz renkte iri çiçeklerle, mavi ve pembe 
renkteki küçük çiçekler eşit oranda kullanılmıştır. Yapraklar küçük birimlerden 
oluşmakta, motifler serbest düzen göstermektedir. Çiçekler bütün yüzeyde ön planda 
olduğu için, küçük aralıklardan görünen siyah zemin kaybolmuştur. Renkler oldukça 
canlıdır. 


153 


Gözlem Formu 87 





Örnek No ü 9 87 


İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları > 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü 1/2 
Seçilen Konu : 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, yaprak 
Kullanılan renkler ; 
Zeminde i : Siyah 
Desende : Beyaz, açık mavi, yavruağzı, kırmızı, turkuaz, 
koyu turkuaz 
Kompozisyon : Siyah zemin üzerinde, kırmızı, mavi ve beyez 


çiçeklerin parlaklığı dikkat çekmektedir. Farklı biçimde ve büyüklükteki stilize çiçek 
motifleri, birbirinin devamı olarak belli yerlerde kümeleşip kompozisyonu 
oluşturmaktadır. Motifler serbest düzende tekrar etmiş, motif araları ise yapraklarla 
bezenmiştir. 
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Gözlem Formu 88 





Örnek No : 88 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy : 30-40 m (1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü KİZ 
Seçilen Konu ; 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, yaprak 
Kullanılan renkler z 
Zeminde : Siyah 
Desende : Beyaz, hardal sarısı, koyu mavi, eflatun, mor, 
cevizi yeşil, kırmızı, turkuaz 
Kompozisyon : İrili ufaklı çeşitli çiçek ve gül formları, siyah 


zemin üzerinde yoğun bir yer tutmaktadır. Bazı çiçeklerde bir rengin açık-koyu tonu 
kullanılarak hacim kazandırılmıştır. Mavi ve mor çiçekler arasından yer yer parlayan 
hardal sarısı yapraklar dikkat çekicidir. Motifler serbest düzende yerleştirilmiş, 
renkler oldukça canlıdır. 
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Gözlem Formu 89 





Örnek No i 89 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy :30-40 m (1 top kumaşta) 
En * 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü 1/2 
Seçilen Konu : 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, yaprak 
Kullanılan renkler ; 
Zeminde : Siyah 
Desende : Beyaz, hardal sarısı, fıstık yeşili, yavruağzı, 
kırmızı 
Kompozisyon 'Dalı olmayan, yapraklı, kırmızı ve hardal 


sarısından oluşan stilize çiçekler, siyah zeminde yer yer sıklaşarak ve 
seyrekleşerek serbest düzende kompozisyon oluşturmaktadır. Yüzeyde ön 
plandaki çiçekler küçüktür. Boşlukları sıkı bir şekilde dolduran , serpme 
çiçek ve yapraklarsa daha küçüktür ve noktasal etki bırakmaktadırlar. 


Gözlem Formu 90 





Örnek No : 90 
İnceleme Tarihi : 2000 
İlgili Kurum : Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası 
Kumaş Türü : Basma 
Boyutları : 
Boy : 30-40 m(1 top kumaşta) 
En : 70cm 
Kullanılan Araçlar : Dokuma tezgahı 
Kullanılan Gereçler : Pamuk ipliği, boya, apre 
Kullanılan Teknik : Bezayağı 
Baskı Türü : Rotasyon 
Raport Türü 172 
Seçilen Konu : 
Bitkisel Bezeme : Çiçek, yaprak 
Kullanılan renkler ; 
Zeminde : Siyah 
Desende :Beyaz, siyah, açık pembe, açık mavi, koyu 
mavi, turkuaz, açık camgöbeği yeşil 
Kompozisyon :Çok belirgin siyah zemin üzerinde mavi 


tonlardaki stilize çiçek ve yapraklar gruplaşarak motifleri oluşturmaktadır. Bu 
motifler eşit aralıklı ve aynı yöndeki tekrarlardan oluşmaktadır. Büyük motifler 
arasındaki boşluklar küçük papatya motifleriyle değerlendirilmiştir. Koyu mavi 
çiçekler ve koyu zemin etkilidir. 
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EK-2 GÖRÜŞME FORMU 


Sn. İlgili; 

Gazi Üneversitesi Eğitim Bilimleri Enstitüsü, Grafik Eğitimi Anabilim Dalı, 
Yüksek Lisans Programı gereğince “ TÜRK TEKSTİL SANAYİİNDE 
SÜMERBANK NAZİLLİ BASMALARI'NIN TEKNİK DESEN ÖZELLİKLERİ 
(1937-2000)” konulu tezi hazırlamaktayım. 

Araştırmamda Nazilli basma kumaşlarını desen tasarımı, ve baskı özellikleri 
açısından incelemekte, ayrıca Sümerbank'ta tekstil tasarım bölümünde çalışan 
bireylerin eğitim durumlarını araştırmaktayım. 

Görüşme sorularını cevaplayarak, araştırmama katkıda bulunduğunuz. için 


teşekkür ederim. 


Leyla ÇETİNER 


I- Eğitim durumunuz nedir, bu bölümde varsa diğer tasarımcıların eğitim 
durumu nedir? 

2- Bilgisayarla kumaş tasarımı yaparken kullandığınız programlar nelerdir? 

3- Yaptığınız tasarımlarda, desenlerinizin çıkış kaynağı nelerdir? 

4- Bulunduğunuz kurumda desen tasarımı bölömünde verilen hizmetler 
nelerdir? 

5- Basma kumaşları tasarlarlanırken hedeflenen belli bir tüketici kitlesi var 


mıdır? 
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Görüşme Formu Sonuçları 


Nazilli Basma Fabrikası'ndaki tekstil desenatörlerine uygulanan görüşme 
formundaki her sorunun cevabı tek tek ele alınmış, bölümde yapılan uygulamalar 
izlenmiş, aşağıdaki bulgular elde edilmiştir: 

1-Eğitim durumuna ilişkin sonuçlar 

Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası basma bölümünde güzel sanatlar fakültesi 
grafik bölümü mezunu, özel sektörde tekstil alanında çalışmış deneyimli desen şefi 
bulunmaktadır. Desen çizimi yapan ve 10 kişiden oluşan elemanların lise mezunu 
oldukları, desen bölümüne alınırken bu bölümle ilgili bir liseden mezun olup 
olmadıklarına bakılmaksızın yetenek sınavıyla, eli çizime yatkın bireylerin seçilerek 
hizmet içi eğitimle yetiştirildikleri tespit edilmiştir. Buna göre desenleme 
bölümündeki bireylerin uzmanlık alanlarında yetersiz oldukları anlaşılmıştır. 

2-Bilgisayarla kumaş tasarımı yaparken kullanılan programlara ilişkin 
sonuçlar 

Sümerbank Nazilli Basma Fabrikası'nda basma deseni oluşturulurken klasik 
yöntemlerin kullanıldığı yani desenlerin el ile çizildiği gözlemlenmiştir. Buna göre 
tasarım yaparken bilgisayarın sınırsız olanaklarından yararlanılmadığı tespit edilerek, 
bunun büyük bir eksiklik olduğu sonucuna varılmıştır. 

3-Yapılan tasarımlarda, desenlerin çıkış kaynağına ilişkin sonuçlar 

Doğa fotoğraflarından, Türk halı ve kilimleri, vb geleneksel motiflerden, daha 
önce basılmış çeşitli kumaş parçalarından esinlenerek desenlerin oluşturulduğu, 
zaman zaman arşivde bulunan geçmiş yıllara ait baskılardan, kumaş üzerinden kopya 
edilerek yeniden basıldığı çizim sırasında kumaşın esnemesi nedeniyle ilk desene göre 
son desende deformasyonların olduğu tespit edilmiştir. Bu durum desen arşivine son 
derece gereksinim duyulduğunu göstermektedir. 

4-Desen tasarımı bölümünde verilen hizmetlere ilişkin sonuçlar 

Fabrikada tasarımı (gerçekleştirilen rotasyon baskı tekniğine uygun 
desenler,baskı silindirine kalıbı çıkarıldıktan sonra baskı yapılmakta ve basmanın 
apreleme işlemiyle son bulmaktadır. Fabrikanın ilk yıllarından belli bir döneme ( 


tahmini 50'li yıllara )kadar rulo baskı tekniği uygulanmıştır. Günümüzde teknolojik 
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gelişmelerle o birlikte çeşitli baskı teknikleri uygulanmaktadır. Ancak burada yeni 
baskı metodlarının kullanılmamasının büyük bir eksiklik olduğu görülmektedir. 
5-Basma kumaşları tasarlanırken hedeflenen belli bir tüketici kitlesinin 
olup olmadığına ilişkin sonuçlar 
Fabrikada halk tipi basma yanı sıra halk tipi diğer kumaşlar da üretilmektedir. 
Yatırım yapılmaması nedeniyle teknolojik gelişmelere ayak uyduramayan fabrika, 
özelleştirme kararıyla yok olmaya yüz tutmuştur. Bu araştırma 2000 yılı başında 


yapılmış, yıl sonunda fabrika Adnan Menderes Üniversitesi” ne devredilmesiyle 


üretime son vermiştir. 
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EK-3 





Kumaş üzerinden desen kopye ederken yapılan desen bozulması 





Bezayağı dokuma 
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RE im Nazilli Basma Fabrikası Açılışında 
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